
PART NAME : PART NUMBER :

MODEL : CUSTOMER :

ชดัเจน ไมช่ดัเจน
ขอ้กําหนดใน Drawing
จดุ SC : Special Characteristic
ขอ้กําหนดเพิ2มเตมิใน Drawing
ขอ้กําหนดทางวศิวกรรมอื2นๆ รวมถงึ CSR
ขอ้กําหนดเรื2องสารปนเปื?อนในผลติภณัฑ์
ขอ้กําหนดในการตรวจสอบทดสอบ
ขอ้กําหนดเรื2องความสามารถของกระบวนการ (Ppk, Cpk)
ขอ้กําหนดเรื2องกําลังการผลติ (Capacity)
ขอ้กําหนดเรื2อง PPAP
กําหนดเวลาในการสง่ช ิ?นงานตัวอยา่ง
กําหนดเวลาในการทดลองผลติ Trial Run
กําหนดเวลาในการสง่ PPAP File

ได ้ ไมไ่ด ้ มาก ปานกลาง นอ้ย
ความสามารถในการผลติตามขอ้กําหนดใน Drawing
ควาสามารถในการควบคมุจดุ SC : Special Characteristic
ความสามารถในการทําตามขอ้กําหนดเพิ2มเตมิใน Drawing
ควาสามารถในการทําตามขอ้กําหนดทางวศิวกรรมอื2นๆ + CSR
ความสามารถในการควบคมุสารปนเปื?อนในผลติภณัฑ์
ความสามารถในการจัดซื?อจัดหาวัตถดุบิ
ความสามารถในการตรวจสอบทดสอบ
ความสามารถในการจัดซื?อจัดหาเครื2องมอืวัด
ความสามารถของกระบวนการ (Ppk, Cpk)
ความสามารถในการจัดทํา Tooling และอปุกรณ์ตา่งๆ
ความสามารถ ทักษะ และ ความชาํนาญของผูป้ฏบิตังิาน
ความสามารถเรื2องกําลังการผลติ (Capacity)
ความสามารถในการดําเนนิการขอ้กําหนดเรื2อง PPAP
ความสามารถในการสง่ช ิ?นงานตัวอยา่งตามชว่งเวลาที2กําหนด
ความสามารถในการ Trial Run ตามชว่งเวลาที2กําหนด
ความสามารถในการจัดสง่ PPAP File ตามชว่งเวลาที2กําหนด

การดําเนนิการกบัปัญหาและความเสี2ยง

ลงนามโดยทมีงาน

Engineering Production Quality Assurance

ผลการทบทวน
หมายเหตุหัวขอ้ที2ทําการทบทวน

หัวขอ้ที2ทําการทบทวน
ผลการประเมนิ ความเสี2ยง

MANUFACTURING FEASIBILITY & RISK ANALYSIS REPORT

การทบทวนขอ้มลูและขอ้กําหนดจากลกูคา้

การประเมนิความเป็นไปไดแ้ละความเสี2ยงในการผลติ

Sale & Marketing Purchase Planning


