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1. วัตถุประสงค์

เพื่อใช้เป็นคู่มือในการตรวจสอบและตรวจเช็คปริมาณน้ำมันของเครื่อง Stamping เพื่อให้เกิดประสิทธิภาพ
และมีอายุการใช้งานที่ยาวนาน ซึ่งโดยทั่วไป สำหรับเครื่องจักรจำเป็นต้องมีการหล่อลื่นชิ้นส่วนทางกลไกต่างๆ 
แต่ละช่วงเวลา ประเภทน้ำมันและปริมาณน้ำมันจะแตกต่างกันไป ซึ่งคู่มือนี้จะทำให้ผู้ปฏิบัติงานทำงานตามขั้นตอนและถูกต้อง ซึ่งจะมีผลต่อคุณภาพ ให้มีประสิทธิภาพและผลิตชิ้นงานได้ตามเป้าหมาย
2. ขอบเขต
           
เริ่มตั้งแต่การวางแผน กำหนดวันและเวลาที่จะเข้าไปทำการตรวจสอบปริมาณน้ำมันของเครื่อง Stamping 
และบันทึกผลการตรวจสอบปัญหาที่พบ การแก้ไขเบื้องต้น กำหนดจุดที่จะเข้าไปปฏิบัติงาน เข้าไปปฏิบัติงาน
ตามแผน บันทึกผล สรุป และวิเคราะห์เพื่อเป็นแนวทางในการปฏิบัติครั้งต่อไป
3. นิยาม
ค่าความหนืด (Viscosity)     หมายถึง
เป็นค่าที่บ่งบอกถึงคุณสมบัติการต้านการไหลหรือความหนืดของ น้ำมันหล่อลื่นว่ามีความหนืดมากน้อยเท่าไร
ค่าดัชนีความหนืด                  หมายถึง     เป็นค่าที่บ่งบอกความสามารถของน้ำมันหล่อลื่นนั้นว่าความหนืดของ(VI: Viscosity index)        

น้ำมันจะสามารถคงสภาพได้ดีเพียงใดเมื่อมีการเปลี่ยนอุณหภูมิ
จุดวาบไฟ(Flash point)          หมายถึง
ค่าอุณหภูมิต่ำที่สุดซึ่งน้ำมันหล่อลื่นที่อยู่ในสภาวะที่กำหนดสามารถ
   


ก่อให้เกิดไอระเหยปริมาณที่เพียงพอต่อการผสมกับอากาศและเกิด
                               


ส่วนผสมที่เพียงพอต่อการติดไฟเมื่อมีประกายไฟหรือเปลวไฟเข้ามาใกล้ๆ จุดไหลเท (Pour point) 
หมายถึง
ค่าอุณหภูมิที่น้ำมันหล่อลื่นเริ่มไม่มีการไหลตัว
4. เอกสารอ้างอิง
QP-DD-01
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการบำรุงรักษาเครื่องจักรและแม่พิมพ์
QP-MR -03
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการแก้ไขและการป้องกันปัญหา
QP-MR -01
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการควบคุมเอกสารและบันทึกคุณภาพ
5. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน การบำรุงรักษาระบบหล่อลื่นของเครื่องจักร
5.1 แผนกผลิต โดย Maintenance Supervisor กำหนดเครื่องจักรที่ต้องเข้าไปตรวจสอบในการบำรุงรักษาตามแผนประจำปี โดยใช้เอกสารแผนการบำรุงรักษาเครื่องวจักรและผลการบำรุงรักษา (FM-DD-01) กำหนดหัวข้อที่ต้องตรวจสอบในส่วนของน้ำมันสำหรับแต่ละเครื่องจักร ตารางการตรวจเช็คของแต่ละเดือน และแจกจ่ายแผนการปฏิบัติงานการการบำรุงรักษา และการแก้ไขเพิ่มเติมให้พนักงานที่รับผิดชอบ 
5.2 Maintenance Supervisor ทำการตรวจสอบเครื่องจักรตามแผนที่กำหนด และบันทึกผลการตรวจสอบในแบบฟอร์มการบำรุงรักษาและแก้ไขระบบหล่อลื่น (FM-DD-11)
5.3 จากการตรวจสอบปริมาณน้ำมันของเครื่อง Stamping ปรากฏว่าไม่พบปัญหาเรื่องน้ำมันและความผิดปกติของเครื่อง และเครื่องจักรสามารถผลิตได้ ตามมาตรฐานที่กำหนด แจ้งให้แผนกผลิต (Stamping) ทราบ เพื่อดำเนินการผลิตตามแผนการผลิต ต่อไป  
5.4 ในกรณีตรวจพบว่าปริมาณน้ำมันในเครื่อง (Machine Oil) สมควรที่จะต้องเติมน้ำมันเพราะมีปริมาณต่ำกว่าปกติ หรือปริมาณน้ำมัน Drain จากการปั๊มชิ้นงาน สมควรต้องถ่ายออกเพราะว่ามีปริมาณที่สูงเกินปกติ ให้ Maintenance Supervisor ทำการแจ้งแผนกผลิต (Stamping) ทราบ เพื่อกำหนดวันเวลาที่จะดำเนินการ
Automatic Lubricating System            
	Maker
	Brand

	Mobil
	D.T.E oil                      26

	Shell
	Tellus oil R                  68

	Esso
	Nuto H                         68


           
ในกรณีที่เข้าไปดำเนินการเติม หรือถ่ายน้ำมันเครื่อง หากพบปัญหาอื่นที่ไม่สามารถแก้ไขเองได้ ต้องทำการแจ้งไปยัง Factory Manager ทราบ เพื่อหาวิธีแก้ไขปัญหาต่อไป
Hydraulic Oil (Option)
	Maker
	Brand

	Mobil
	D.T.E oil                     24

	Shell
	Tellus oil R                  32

	Esso
	Nuto H                         32


	
	Maker
	LUBE  Corp

	 
	Model
	AMS-60-40L

	Motor
	Voltage
	200/220 Vac single phase

	 
	Current
	50/60 Hz

	 
	Output
	10w

	 
	Discharge pressure
	3-10kgi/cm2

	Pump
	Discharge
	50cc/mine(50hz)

	 
	 
	60cc/mine(60hz)



หากต้องจ้างผู้รับเหมาช่วงภายนอก ให้แจ้งกับ Business Management เพื่อหาช่างดำเนินการซ่อม โดย Maintenance Supervisor เป็นผู้ควบคุมในการตรวจสอบ / ทดสอบ เครื่องจักรที่ผ่านการตรวจสอบและเปลี่ยนถ่ายน้ำมัน ก่อนที่จะลงชื่อเพื่อรับมอบงาน
5.5 บันทึกผลการปฏิบัติงานในประวัติเครื่องจักร (FM-DD-03) เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการปรับแผนการบำรุงรักษา
5.6 รวบรวมผลการปฏิบัติงานที่ผ่านมาเพื่อเข้าสู่ขั้นตอนการวิเคราะห์ประสิทธิผลของเครื่องจักร ที่นำมาใช้ในการผลิต โดยเฉพาะเรื่องอายุการใช้งานของน้ำมันชนิดต่างๆที่นำมาใช้งาน ถ้าพบว่ามีปัญหาดำเนินการเข้าสู่ขั้นตอนของการแก้ไขปัญหา หรือป้องกันปัญหาเมื่อเห็นว่ามีโอกาสจะเกิดปัญหาขึ้น ให้รายงานต่อ Factory Manager ทราบ โดยบันทึกในใบรายงานสรุปผลการปฏิบัติงานการบำรุงรักษาระบบน้ำมันหล่อลื่นเครื่องจักรประจำปี 
(FM-DD-12)  
6.   แผนภูมิการดำเนินงาน
ผู้รับผิดชอบ




กิจกรรม



เอกสารที่เกี่ยวข้อง












Maintenance Supervisor







FM-DD-01

Maintenance Supervisor







FM-DD-11
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Maintenance Supervisor













Maintenance Supervisor







FM-DD-12
7. บันทึกคุณภาพ 
	รหัสเอกสาร
	ชื่อเอกสาร
	อายุการจัดเก็บ
	ผู้จัดเก็บ
	ผู้อนุมัติทำลาย
	วิธีการทำลาย

	FM-DD-01
	แผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรและผลการบำรุงรักษา
	5 ปี
	PD Dept.
	Mgr.
	Recycle

	FM-DD-03
	ประวัติเครื่องจักร 
	 
	PD Dept.
	Mgr.
	Recycle

	FM-DD-11
	แบบฟอร์มการบำรุงรักษาแก้ไขระบบหล่อลื่น
	5 ปี
	PD Dept.
	Mgr.
	Recycle

	FM-DD-12
	แบบฟอร์มสรุปผลการปฏิบัติงานประจำปี
	5 ปี
	PD Dept.
	Mgr.
	Recycle


กำหนดเครื่องจักรที่ต้องเข้าไปตรวจสอบในการบำรุงรักษาตามแผนประจำปี





ทำการตรวจสอบเครื่องจักรตามแผนที่กำหนด





ไม่พบปัญหาเรื่องน้ำมันและความผิดปกติของเครื่อง





บันทึกผลการตรวจสอบ





พบปัญหาเรื่องน้ำมันและความผิดปกติของเครื่อง





แจ้งแผนกผลิต (Stamping) ทราบ เพื่อกำหนดวันเวลา


หากพบปัญหาอื่นที่ไม่สามารถแก้ไขเองได้ ต้องทำการ


แจ้งไปยัง Factory Manager ทราบ เพื่อดำเนินการต่อไป











แจ้งให้แผนกผลิต (Stamping) ทราบ เพื่อดำเนินการผลิตตามแผนต่อไป








FM-DD-03





บันทึกผลการการปฏิบัติงาน





กรณีจ้างช่างภายนอก ให้


Maintenance Supervisor


รับผิดชอบควบคุมงาน





รวบรวมผลการปฏิบัติงานเพื่อวิเคราะห์


ประสิทธิผลของเครื่องจักร 


และรายงานปัญหาต่อ Factory Manager








ตลอดการ


  ใช้งาน











