[image: image1.jpg]



[image: image2.png]



[image: image3.jpg]



รูปภาพอื่น
[image: image4.png]


[image: image5.png]



[image: image6.png]


[image: image7.png]



[image: image8.png]


[image: image9.png]



June 2,2010

DROP TEST TECHNIQUE 
วิธีการทดสอบการต้านการตกกระแทก (Drop Test) เป็นเทคนิคที่ใช้เพื่อรับรองหรือรับประกันว่าสินค้าที่ผลิตเสร็จจากโรงงานแล้วขนส่งไปจน ถึงมือลูกค้าแล้วยังทำงานได้ปกติและไม่มีรอยแตก หัก ชำรุดใดๆเกิดขึ้นกับตัวสินค้า หากเกิดการตกกระแทกระหว่างการขนส่ง

การทดสอบการต้านการตกกระแทกนั้นจะกระทำโดยหาความสูงที่จะทำการทดสอบเทียบกับน้ำหนักของสินค้าตามตารางด้านล่างซึ่งเป็น มาตรฐานของ ISTA (International Safe Transit Association)
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ที่มา : มาตรฐานการทดสอบ Carton Drop Test 1A ของ ISTA (International Safe Transit Association) 


จำนวนการทดสอบตาม มาตรฐานของ ISTA จะทำการทดสอบ 10 ครั้ง คือ 1 มุม + 3 ขอบร่วมกับมุมนั้นๆ + 6 ด้าน
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ลำดับ   ตำแหน่งตกกระทบ           Orientation Specific face, edge or corner 
1            มุม 2-3-5                            มุมที่มีความเสี่ยงสินค้าแตกหักมากที่สุด หากไม่ทราบให้เลือกมุม 2-3-5 
                                                          (มุมที่ติดกับขอบรอยต่อ)
2            ขอบ A                                 ขอบที่สั้นที่สุดที่ติดกับมุมทดสอบ
3            ขอบ B                                 ขอบที่ยาวปานกลางที่ติดกับมุมทดสอบ
4            ขอบ C                                 ขอบที่ยาวที่สุดที่ติดกับมุมทดสอบ
5            ด้าน 2                                  ด้านที่เล็กที่สุดด้านหนึ่ง
6            ด้าน 4                                  ด้านตรงข้ามด้านเล็กที่สุด
7            ด้าน 1                                  ด้านที่ใหญ่ปานกลางด้านหนึ่ง
8            ด้าน 3                                  ด้านตรงข้ามด้านที่ใหญ่ปานกลาง
9            ด้าน 5                                  ด้านที่ใหญ่ที่สุดด้านหนึ่ง
10          ด้าน 6                                  ด้านตรงข้ามด้านที่ใหญ่ที่สุด


การทดสอบจะทำการปล่อยบรรจุภัณฑ์ที่มีสินค้าอยู่ภายในจำนวน10 ครั้ง ดังทิศทางตามที่กำหนดข้างต้น จากความสูงตามน้ำหนัก ของสินค้าที่บรรจุกล่องแล้วตารางด้านบน หลังจากทดสอบเสร็จจะเปิดบรรจุภัณฑ์เพื่อตรวจสอบสินค้าข้างในตาม spec ทุกอย่าง เหมือนเครื่องปกติทั่วไปคือต้องทำงานได้ตามปกติไม่มีรอยบุบ ครูด ขีด แตก ร้าว ชิ้นส่วนหลุดและอื่นๆที่ผิดปกติ 

