
เอกสารตรวจ NEW MACHINE  AND TESTER
1. MACHINE NAME:…………………………   SECTIOIN NAME:……………………………..   INSPECTION DATE:……………………
2. IMPORTANT SPECIFICATION 2.4 ELECTRIC VOLTAGE : ……………………………..
     2.1 AIR PRESSURE:………………………………… 2.5 NITROGEN : ………………………………………….
     2.2 WATER PRESSURE:…………………………… 2.6 OTHER : ……………………………………………..
     2.3 ELECTRIC POWER:……………………………. 3. M/C SERIES NO : …………………………………….

การตัดสินใจ ขอคิดเห็น ผูรับผิดชอบ กําหนดเสร็จ แกไขเสร็จ

ผาน ไมผาน ไมเก่ียว Recommendation responsibility finished Date Real finished

1. พ้ืนที่สําหรับติดต้ังเครื่องจักรเหมาะสมหรือไม

[Does it have appropriate area for install machine?.]

2.เครื่องจักรและอุปกรณตางๆ มีการยึดแนนหรือไม 

[Do the equipment and machine are densed]

3.มีสายดินหรือไม(ใชโวลมิเตอรวัดขณะตรวจวัด)

 [Does it have ground wire ?]

4.การจัดเก็บสายไฟเรียบรอยหรือไม (ไมวางบนพ้ืน) 

[Does the electric wire is kept properly ?]

5. มีฝาครอบ COVER ปองกันอันตรายหรือไม

 [Does it  have the cover for protection ?]

6.เครื่องปองกันอันตรายแบบ INTER LOCK หรือสวิทซ 2 ทาง 

หรือสวิทซแบบใชเทาเหยียบตองมีฝาครอบ

[Does it have protective equipment inter Lock type 

or 2 way  swith or Foot swich with  covering.?]

7.ประตูหนาตางมี SENSOR SWITCH ปองกันอันตรายหรือไม

[Does the door or window have sensor switch for protection?]

8.มีเสียงดังไมเกิน 80 dB(A)

[Does it have sound Level not over than80 dB(A)?]

9.มีระบบระบายอากาศเพียงพอหรือไม (กลิ่น) 

[Does it have appropriated  ventilation system?.]

10. แสงสวางเพียงพอหรือไม

 [Does it have appropiate lighting.?]

11.สัญลักษณบงชี้ความปลอดภัย (เปนภาษาไทย)

 [Does it have safety sigh with Thai language.]

12.มีมาตรฐานการปฏิบัติ (Manual) หรือไม  

[Does it have standard manual performance?]

13. มีข้ันตอนการปฏิบัติหรือไม (เปนภาษาไทย)

 [ Does it have proceduce at working point?]

14. มีการฝกอบรมการใชเครื่องจักรหรือไม

 [ Does it have training about machine using ?]

15. พนักงานเขาใจข้ันตอนการปฏิบัติงานหรือไม 

[Do the operator have understand about the proceduce?]

16. สีของระบบทอเปนไปตามมาตรฐานหรือไม 

 [Does color of pipe have follow up safety standard?]
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จุดสําคัญในการตรวจเช็ค  [Main Point Inspection]

     ผูจัดการแผนกท่ีกี่ยวของ

วันท่ี

               จป.วิชาชีพ

วันท่ี


