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คํานํา 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
  
 ดวยกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีความประสงคที่จะปรบัปรุงวธิกีารทํางานในสวนของการ
ตรวจสอบ กํากับดูแลโรงงานในแตละกลุมอุตสาหกรรม (Cluster) ใหมีมาตรฐานเดียวกัน จึงจดัทํา    
คูมือสําหรับการพิจารณาและตรวจสอบกํากับดูแลโรงงานในแตละกลุมอุตสาหกรรมขึ้น เพ่ือใช ใน
การอางอิงและเปนแนวทางสําหรับพนักงานเจาหนาที่ในสังกัดกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่ง  เนือ้หา
สาระจะเปนการรวบรวมความรูความเขาใจจากการปฏิบัติงานจริงของกรมโรงงานอตุสาหกรรม    
เพ่ือใหผูอานเขาใจงาย สามารถนําไปประยุกตและยึดถือเปนแนวทางในการปฏิบัตงิานสําหรับการ
พิจารณออกใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน และตรวจสอบกํากับดูแลโรงงานในแตละกลุม        
อุตสาหกรรม (Cluster)  และสามารถใชเปนขอมูลเพือ่เปนแนวทางที่จะนําไปใชประโยชนสําหรับ            
ผูประกอบกิจการโรงงานอตุสาหกรรม ในการเรยีนรูและเตรยีมการสําหรับการประกอบกจิการ      
โรงงานตอไป 
 คูมือมาตรฐานการตรวจโรงงานหองเย็นฉบบันี้ผานการประชุมพิจารณาและเห็นชอบ จาก   
ผูแทนผูประกอบกิจการโรงงานหองเย็นและผูแทนเจาหนาที่ผูปฏิบัติงานที่ประจําอยูที่สํานักงาน       
อุตสาหกรรมจังหวัดในจังหวัดตางๆจากการประชุม เมื่อวันที่ 4 และ8 สิงหาคม 2549 
 
 
                
 
                

สํานักโรงงานอุตสาหกรรมรายสาขา 
กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

                                                                                  พ.ศ.2549 
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บทนํา 

 
1.1 ขอบเขตของคูมือ 
 
 คูมือฉบับนี้จัดทําขึ้นเพื่อสนบัสนุนยุทธศาสตร (Strategy) ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม
เพ่ือใหเปนไปตามเปาประสงคของวิสัยทัศน (VISION) ที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด  
 สวนที่หนึ่งกลาวถึงลักษณะของการประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรมหองเย็นใน        
ภาพรวมของประเทศไทย แนวโนมการเจริญเติบโต ตลอดจนถึงอุตสาหกรรมที่เกีย่วของตางๆ 
(Supply Chain and Logistics) ลักษณะเครื่องจักร อุปกรณตางๆ รวมถึงเครื่องจักรและอุปกรณ และ
ข้ันตอนการประกอบกิจการที่จะกอใหเกิดอันตราย เหตุเดือดรอนรําคาญ อุบัติเหตุที่มักจะเกิดขึ้นและ
มีการรองเรยีนเปนประจํา 
 สวนที่สองอธบิายถึงลักษณะ วิธกีาร กฎหมาย หลักเกณฑ การจัดทาํรายงานประเมินความ
เส่ียงในการทํางาน และ รายละเอียดเกีย่วกับสิ่งที่จะตองพิจารณาถงึโดยครอบคลมุ สําหรับการ
พิจารณาใหใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หองเย็น การตรวจสอบ กํากับ ดูแลโรงงาน หองเยน็ 
การแกไขปญหาเมื่อเกิดเหตุรองเรียน เหตุเดือดรอนรําคาญ อุบัติเหตุ การระเบิด การรั่วไหลของ
สารเคมี  
 และคูมือนี้ยังไดกลาวถึงความเสี่ยง (Risk Object) อันตราย (Accident and Incident) ตางๆ ที่
จะเกดิขึ้นจากการประกอบกจิการโรงงานดวย 
 
1.2 คําจาํกดัความ 
  

“โรงงาน” หมายความวา อาคาร สถานที่ หรือยานพาหนะที่ใชเครือ่งจักรมกีําลังรวมตั้งแต  
หาแรงมาหรือกําลังเทยีบเทาตั้งแตหาแรงมาขึ้นไป หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนขึ้นไปโดยใช       
เครื่องจกัรหรอืไมก็ตาม สําหรับทํา ผลติ ประกอบ บรรจุ ซอม ซอมบํารุง ทดสอบ ปรับปรุง          
แปรสภาพ ลําเลียง เก็บรักษา หรือทําลายสิ่งใดๆ ท้ังนี้ ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานที่กําหนดใน
กฎกระทรวง 
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 “ตั้งโรงงาน” หมายความวา การกอสรางอาคารเพื่อติดตั้งเครื่องจักรสําหรับประกอบกิจการ
โรงงาน หรือนําเครื่องจักรสําหรับประกอบกิจการโรงงานมาติดตั้งในอาคารสถานที่หรือยานพาหนะ
ที่จะประกอบกิจการ 
 “ประกอบกจิการโรงงาน” หมายความวา การทํา ผลิต ประกอบ บรรจุ ซอม ซอมบํารุง 
ทดสอบ ปรับปรุง แปรสภาพ ลําเลยีง เก็บรักษา หรือทําลายส่ิงใดๆ ตามลักษณะกิจการของโรงงานแต
ไมรวมถึงการทดลองเดินเครื่องจักร 
 “เครือ่งจกัร” หมายความวา สิ่งที่ประกอบดวยชิน้สวนหลายชิน้สําหรับใชกอกําเนิดพลัง 
เปลี่ยนหรือแปลงสภาพพลงังาน หรือสงพลังงาน ท้ังนี้ ดวยกําลังน้าํ ไอน้ํา ลม กาซ ไฟฟา หรอื
พลังงานอืน่อยางใดอยางหนึง่หรือหลายอยางรวมกัน และหมายความรวมถึงเครื่องอุปกรณไฟลวลี 
ปุลเล สายพาน เพลา เกยีร หรือสิ่งอ่ืนท่ีทํางานสนองกัน 
 “คนงาน” หมายความวา ผูซึง่ทํางานในโรงงาน ทั้งนี้ไมรวมถึงผูซ่ึงทํางานฝายธรุการ 
 “ผูอนุญาต” หมายความวา ปลัดกระทรวงหรือผูซึ่งปลดักระทรวงมอบหมายตาม             
ความเหมาะสม 
 “ใบอนญุาต” หมายความวา ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน 
 “พนักงานเจาหนาท่ี” หมายความวา ผูซึ่งรฐัมนตรแีตงตั้งใหปฏิบัติการตามพระราชบญัญัตินี ้
 “ปลัดกระทรวง” หมายความวา ปลดักระทรวงอุตสาหกรรม 
 “รัฐมนตร”ี หมายความวา รฐัมนตรผีูรักษาการตามพระราชบญัญตัินี ้

“การประเมินความเสี่ยง” (Risk Assessment)  หมายถึง กระบวนการวิเคราะหถึงปจจัย หรือ
สภาพการณตาง ๆ ที่เปนเหตุทําใหอันตรายท่ีมี และที่แอบแฝงอยู กอใหเกิดอุบัติเหตุและอาจ
กอใหเกิดเหตกุารณที่ไมพึงประสงค เชน การเกดิเพลิงไหม การะเบดิ การรั่วไหลของสารเคมี หรือ
วัตถุอันตราย เปนตน โดยพจิารณาถึงโอกาส และความรุนแรงของเหตุการณเหลานัน้ ซึ่งอาจสงผลให
เกิดอันตราย หรือความเสยีหายแกชีวิต ทรพัยสิน และส่ิงแวดลอม เปนตน 

ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วาดวยหลักเกณฑการช้ีบงอันตราย การประเมินความเสี่ยง 
และการจดัทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 ระบุไววา 

“ความเสี่ยง” (Risk) หมายความวาผลลัพธของความนาจะเกดิอันตราย และผลจากอันตราย
น้ัน 

“ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได”   หมายความวา ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับโดยไมจาํเปนตอง
เพ่ิมมาตรการควบคุมอีก หรอืเปนผลจากการมีมาตรการที่เหมาะสมในการลดหรือควบคุมความเสี่ยง 
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“อันตราย”   หมายความวา ส่ิงหรือเหตุการณที่อาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ หรือความเจ็บปวย
จากการทํางาน ความเสียหายตอทรพัยสิน ความเสียหายตอสภาพแวดลอม ความเสยีหายตอสาธารณะ
ชน หรือสิ่งตาง ๆ เหลานีร้วมกัน    

“อุบตัิการณ” หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงคที่เกิดขึ้นแลวมีผลใหเกิดอุบัติเหตุหรือ
เหตุการณเกือบเกิดอุบัติเหต ุ

“เหตุการณเกอืบเกิดอุบัติเหต”ุ หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงค แตเมื่อเกิดขึ้นแลว
แนวโนมที่จะกอใหเกิดอุบัตเิหตุ 

“อุบตัิเหต”ุ ”   หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงคที่อาจเกิดจากการที่ไมไดคาดคิดไว
ลวงหนา หรือไมทราบลวงหนา หรือขาดการควบคุม แตเมื่อเกิดขึ้นแลวมีผลใหเกิดการบาดเจ็บ หรอื
เจ็บปวยจากการทํางาน หรือการเสียชีวติ หรือความสูญเสียตอทรัพยสิน หรอืความเสียหายตอ
สภาพแวดลอม หรือตอสาธารณะชน 

 “อุบตัิภัยรายแรง”   หมายความวา การเกิดเพลิงไม การระเบดิ หรือรัว่ไหลของสารเคมี หรือ
วัตถุอันตรายทีส่งผลกระทบรุนแรงตอสุขภาพอนามยั ชีวิต ทรพัย ชุมชน หรือส่ิงแวดลอม 

“ขั้นตอนการปฏิบัต”ิ   หมายความวา เอกสารที่อธิบายถึงขั้นตอนการทํางาน หรือการดําเนิน
ในเรื่องใดเรื่องหนึ่งเพื่อใหเกิดความปลดภัยในการปฏบิัติงาน หรือเพื่อเปนการลดหรือควบคมุ     
ความเสี่ยง 

“การดาํเนินงาน”   หมายความวา การออกแบบ กระบวนการผลิต การรับจาย การเก็บ การ
ขนถายหรือขนยาย การใช การขนสง วัตถดุิบ เชื้อเพลิง สารเคม ี หรืออันตราย ผลิตภัณฑและ         
วัตถพุลอยได วธิีการปฏิบัติงาน เครื่องจักร หรืออุปกรณท่ีใชในการผลิต และกิจกรรม หรือ         
สภาพการณตาง ๆ ภายในโรงงาน 

“การบงชีอ้ันตราย” (Hazard Identification) หมายถึง การแจกแจงอันตรายตาง ๆ ที่มี และที่
แอบแฝงอยู ซึง่อาจเกิดขั้นจากการประกอบกิจการทุกขัน้ตอน ตั้งแตการรับจาย การเก็บ การขนถาย
หรือขนยาย การใช การขนสง วัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภณัฑและวัตถุพลอย
ได กระบวนการผลิต วธิกีารปฏิบัติ เครื่องจักรหรืออุปกรณที่ใชในการผลิต และกิจกรรม หรือ
สภาพการณตาง ๆ ภายในโรงงาน 
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บทท่ี 1 ลกัษณะการประกอบกจิการโรงงานหองเย็น 
 
 โรงงานหองเยน็เปนโรงงานที่มีบทบาทในอุตสาหกรรมของประเทศไทยเปนอยางมาก
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมแปรรูปและถนอมอาหาร สวนสําคัญที่เปนอุปกรณหลักของโรงงานหองเย็น      
ไดแก ระบบทําความเยน็ ซึ่งอาจจะแบงออกเปนประเภทตามสารทําความเยน็ไดเปน 2 ประเภท คือ 
ชนิดท่ีใชสารแอมโมเนีย แอนไฮดรัส (Ammonia Anhydrous : AMP (NH3)) เปนสารทําความเย็น 
และสารประกอบคลอโรฟลโูอโรคารบอน เชน Fluorocarbon 12 ; CFC-12 ; R12 (CCl2 F2), 
Fluorodichloromethane  ; Freon 21 ; R-21 (CHCl2F) และกาซคารบอนไดออกไซด (CO2) เปนสาร 
ทําความเยน็เปนตน 
 
(1.1) หลกัการทํางานของระบบทาํความเย็น  

 
ระบบทําความเย็นแบงประเภทตามลกัษณะการทํางานออกไดเปน 
1. ระบบการทํางานแบบ Primary Refrigeration ซึ่ง เปนการทําความเย็นที่ใชสารทําความ

เย็น (Refrigerant) ทําความเย็นโดยตรงกับสวนที่ตองการทําความเยน็ เชน 
1.1 ระบบทําความเย็นท่ีใชสําหรบัทําน้ําเย็น (Chiller)  
1.2 ระบบทําความเย็นสําหรับปรบัอากาศ (Air-Condition) โดยใชสารทําความเยน็ 

เชน Freon เปนตน 
1.3 ระบบทําความเย็นสําหรับหองเย็นและหองแชแข็ง (Cold Storage Room and 

Freezing Room) โดยใชสารทําความเย็น เชน Freon-22 และสารแอมโมเนีย 
เปนตน 

2. ระบบการทํางานแบบ Secondary Refrigeration เปนการทําความเย็นโดยใชสารทําความ
เย็น ทําความเย็นใหกับตวักลาง (Media) และใชสารตัวกลางทีถู่กทําใหเย็นแลวไปใชทํา
ความเยน็ที่ตองการอกีตอหนึ่ง เชน ระบบทําความเยน็ทีใ่ชสารตวักลาง (Cooling Media) 
ที่ถูกทําใหมีอุณหภูมิต่ํามาเปนตัวทําความเย็น เชน น้าํเกลือ,Glycol เปนตัวทําความเย็น
ใหกับระบบทาํความเยน็ 
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ระบบทําความเย็นแบงตามลกัษณะการจายและควบคุมสารทําความเย็นในระบบทําความเย็น
ไดเปน 

1. Thermostatic Expansion Valve  เปนการควบคุมการจายสารทําความเยน็โดยอาศยั 
      หลักการทาํงานของ Expansion Valve ที่ควบคุมการทํางานโดยอณุหภูมิของระบบ 
2. Direct Injection Valve เปนการควบคุมการจายสารทําความเย็นโดยอาศยัขนาดของวาลว  
      แบง (Hand Regulation Valve) และในระบบนี้มักจะติดตั้งอุปกรณควบคุมระดบัสารทํา  
      ความเยน็ไวดวย เพื่อปองกันการจายความเย็นมากเกินไป  
3. Flooded System เปนระบบควบคุมปริมาณสารทําความเยน็ที่จายในระบบโดยอาศัยการ  
     ควบคุมปรมิาณสารทําความเย็นดวยอุปกรณควบคุมระดับสารทําความเย็น (Liquid Level   
     Controller) ซึ่งหมายถึงการเก็บสารทําความเยน็ไวใน Evaporator เพือ่การทําความเย็น 
4. Pump Re-circulation เปนการจายสารทําความเยน็ที่ถกูทาํใหมีอุณหภูมิต่ําโดยใชสูบสาร  

                   ทําความเยน็  บังคับใหสารทําความเยน็ไหลวนในระบบเพือ่การทําความเย็น 
  
 สารทําความเยน็  (Refrigerant) 
 ในท่ีนี้จะกลาวถึงสารทําความเย็นสําหรับหองเย็นที่ใชสารแอมโมเนีย เนื่องจากแอมโมเนยี 
แอนไฮดรัส (AMMONIA ANHYDROUS : AMA) เปนสารเคมีที่มีอันตรายมากเมือ่เกิดการรัว่ไหล
ออกสูบรรยากาศ และ เปนอนินทรยีสาร ท่ีมีสูตรทางเคมคืีอ NH3 น้ําหนักโมเลกลุ 17.03 ช่ือเรียกอื่น 
(Synonym) คือ AMMONIA , AMMONIAC , SPIRITS OF HARTSHORN , CAS-number 7664-41-
7 UN number 1005 การจัดจําแนกหมวดหมูสินคาอันตราย (Hazardous Goods Classification) จัดอยู
ใน Class 2.3 คือเปนกาซพิษและกัดกรอน จัดเปนวตัถุอันตรายชนิดที่ 3 ตามพระราชบญัญตัิวัตถุ
อันตราย พ.ศ.2535 รหัสทะเบียน วอ.3005 แอมโมเนีย   แอนไฮดรัส ในบรรยากาศปกติจะเปนกาซไม
มีสี มีกลิน่ฉุนระคายเคือง สภาวะที่อยูภายใตความกดดันอุณหภูมิต่ําจะมีสภาพเปนของเหลว (Liquid) 
คุณสมบัติของแอมโมเนีย มดีังนี ้
 
1. คุณสมบัติทางกายภาพ 
- State at 15 0C, 1 atm : ................................................. Gas 
- Boiling Point at 1 atm : .............................................. -33.4 0C ; -28.1 0F ; 239.8 0K 
- Freezing Point : ............................................................... -77.7 0C ; -108 0F ; 265.5 0K 
- Specific Gravity at –33.4 0C (liquid) : ............................. 0.682 
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- Vapor (gas) Specific Gravity : ....................................... 0.6 
- Vapor Pressure at 21.1 0C : ............................................ 888.0 kPa ; 8.88 bar ;128.8 psia 
- Latent Heat of Evaporization : ........................................ 327.4 kcal/Kg ; 189 Btu/lb 
- Solubility in Water at 20 0C , 1 atm : ................................ 53 g NH3/100 gH2O 
- Colour - Odor : ....................................................................... colourless – pungent 
- Explosive Limits (by volume) : .......................................... 15% - 28% 
- Flash Point : .......................................................................... 1208 0C 
- Autoignition Temperature : ............................................... 651 0C ; 1202 0F ; 924 0K 
 
2. คุณสมบัติทางเคมีและปฏกิริิยาเคม ี
1. กัดกรอนและเปนดางสูง สารละลายแอมโมเนีย 1.0 N pH 11.6 , สารละลายแอมโมเนีย 0.1 N pH 

11.1  , สารละลายแอมโมเนยี 0.01 N pH 10.6 
2. ทําปฏิกริิยากับน้ําใหแอมโมเนียม ไฮดรอกไซด และใหความรอน (Exothermic)  
3. การสลายตวัโดยความรอนจะใหละอองฟมูกัดกรอน (Corrosive fume of ammonia) และ กาซพิษ

กลุมออกไซด ของไนโตรเจน 
4. ทําปฏิกริิยากัดกรอนสาร ตะกัว่ อลูมิเนยีม ดีบุก ทองแดง หรือโลหะผสมทองแดง เชน           

ทองเหลือง, สังกะสี หรือเหล็กทีผ่านขบวนการกลัวาไนท 
5. ทําปฏิกริิยากับสารออกซิไดซ, สารประกอบของธาตุหมูฮาโลเจน, เงิน, ปรอท, โบรอน,           

โปตัสเซียม, ฟอสฟอรัส, แคลเซียม จะเกิดการลุกไหมและระเบิดรนุแรง 
6. ติดไฟไดเมื่อทาํปฏิกริิยากับกรดไนตริก 
7. ทําปฏิกริิยารนุแรงกับเอไมด, กรด 
8. แอมโมเนียทําใหยาง (Rubber) พลาสติก และสารเคลือบผิว บดูบวมหมดสภาพสารที่ทําปฏิกริิยา

กับแอมโมเนยี ในขอ 4 -8 ถกูจัดใหเปนสารเขากนัไมได (Incompatible substances) ซึ่งมี        
รายละเอียดในตารางดังแสดงในภาคผนวก 

 
3. ความเปนพิษและอันตรายตอมนุษย 

ความเปนพิษเฉียบพลนั (Acute toxic) แอมโมเนยีเปนกาซพิษ และกัดกรอน มีอันตรายตอ
รางกายเมื่อสัมผัสทางจมูก ตา ผิวหนัง อาการทั่วไป ระคายเคือง อึดอัดหายใจไมสะดวก เจ็บคอ แนน
หนาอก ปอดและหลอดลมอักเสบ - นํ้าทวมปอด ผลตอระบบประสาท สวนกลาง คลื่นไส อาเจียน 
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เกร็งชกั ความดันโลหิตเพิม่ ตาบอด ผวิหนังเปนแผลเนื่องจากความเย็น ถาไดรับปริมาณสูง ทาํให
เสียชีวิต ไดในทันที  การไดรับแอมโมเนีย ทางปาก (รับประทาน) เนื้อเยื่อทางเดนิอาหารถูกกัดกรอน
มีอาการคลื่นไส   ปวดทอง อาเจียน หมดสติ อันตรายอ่ืน ๆ ยังไมปรากฏรายงานวาเปนสารกอมะเร็ง
และเปลี่ยนแปลงลกัษณะพันธุกรรมในมนษุย ความเปนพิษเรื้อรัง (Chronic toxic) การไดรับ
แอมโมเนียปรมิาณนอย ๆ อยูเปนประจําจะมีอาการพิษเรื้อรัง คือ ระคายคอ และทางเดนิหายใจ 
หายใจไมสะดวก กรณีสัมผัสที่ ผิวจะมลีกัษณะระคายเคืองคัน คลายเปนโรคผิวหนงั อาการมากนอย
ข้ึนอยูกับปริมาณ ระยะเวลา และความตานทานของแตละบุคคล คาระดบัความเขมขนของแอมโมเนีย
ที่มีผลกระทบตอผูสัมผัส ดังตารางแสดงในภาคผนวก 
 
4. การปฐมพยาบาล 

ข้ันแรกนําผูปวยออกจากบรเิวณที่มกีาซแอมโมเนยี ไปอยูบริเวณทีม่ีการระบายอากาศที่ด ี
และอยูทิศทางเหนือลมกรณไีดรับแอมโมเนียทางจมกู ถาหยุดหายใจใหผายปอด ปมหัวใจ และรกัษา
ระดับอุณหภูมริางกายผูปวยใหอยูในภาวะปกติ นําสงแพทยโดยเรว็ถาผูปวยหายใจออน หรอื          
ไอรุนแรง หายใจไมสะดวก ควรใหออกซเิจน 2 นาที กรณีสัมผัสทางผิวหนัง ใหลางดวยน้ําสะอาด
มาก ๆ นาน ๆ โดยน้ําไหลผาน เสื้อและ รองเทาท่ีเปอนใหถอดขณะลางน้ําไหลผาน ไมควรถอดออก
กอนถกูน้ํา รกัษารางกายผูปวยใหอบอุนขณะนําสงแพทย กรณีแอมโมเนยีเขาตา ลางดวยน้ําสะอาด
ไหลผานใหทั่วถึงทั้งดานในเปลือกตาบน เปลือกตาลาง นาน 15 นาที แลวลางซ้ําทุก 10 นาที ในรอบ
ระยะเวลา 1 ชม. โดยแตละครั้งที่ลางซํ้านาน 5 นาที หากมีบอริค แอซิด 5% สามารถใชลางแทนน้ําได
โดยวิธีการลางแบบเดยีวกัน นําผูปวยสงจกัษุแพทย กรณไีดรับแอมโมเนียทางปาก ถาผูปวยมีสติให
ดื่มน้ํามาก ๆ หรือถามีนํ้าสมคั้น นํ้ามะนาว ใหดื่มพรอมน้ํา นําผูปวยสงแพทยโดยเรว็ 
 
5. การปองกันอันตรายสวนบุคคล ประกอบดวยอุปกรณตอไปนี ้

- หมวกนริภัย 
- แวนตานริภัย ชนิดปดดานขาง 
- หนากาก อุปกรณกรองอากาศหายใจ ที่มแีผนกรองแอมโมเนยี 
- ถุงมือ ทําจาก Neopene, Butylneopene, Aporn, Buna-N ตองไมใชถงุมือท่ีทําจาก  
P VA และ Polyethylene 
- รองเทานิรภยัทําจากยางสังเคราะห 
- กรณีตองปฏบัิติงานเพื่อการระงับภัย จะตองใชชุดปองกันสารเคมีชนิดคลุมท้ังตวั  
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(Totally – Encapsulating Chemical Protective) และอุปกรณชวยหายใจชนิดมีถัง  
อากาศในตวั (Positive Pressure Self – Contained Breathing Apparatus : SCBA)  

 
6. ผลกระทบของแอมโมเนยีตอส่ิงแวดลอม 
1. ผลกระทบตอสัตว และสัตวเลี้ยง มรีายงานการทดลอง ใหสัตวเลี้ยงไดรับแอมโมเนียที่ฟุงกระจาย

ในบรรยากาศ มีผลการทดลองดังนี ้
2. ผลกระทบตอพืช มีรายงานกผลการทดลองกับพืชคอนขางนอย ดังนี ้
3. ผลกระทบตอสภาวะแวดลอม การระบายแอมโมเนยีสูแหลงน้ําจะมผีลตอปลาและสัตวน้ําอ่ืน

โดยตรง คือทําใหเสียชีวิต pH ของน้ําเปลีย่นแปลงสูงขึน้ ปริมาณออกซิเจนท่ีละลายในน้ําลดลง 
วงจรโซอาหารในระบบนิเวศน เปลีย่นแปลง การปนเปอนในอากาศจะไดสารประกอบกลุม
ไนโตรเจน( NOx ) ละอองฟมูแอมโมเนียในอากาศจะกัดกรอนโลหะ 

 
7. การใชอุปกรณปองกันอนัตรายสวนบุคคลกรณีบรรยากาศมกีาซแอมโมเนีย ความเขมขนสูงกวา    
50 ppm ขึ้นไป 
1. ความเขมขน 100 ppm หรือนอยกวา  

-  เครื่องปองกันการหายใจชนิดที่มีตลับกรองแอมโมเนียและปกปดมิดใบหนา(Full facepiece 
and Ammonia Cartridge) 

2. ความเขมขน 300 ppm หรือนอยกวา  
- เครื่องปองกันการหายใจชนิดที่มีตลับสําหรับกรองแอมโมเนยีและปกปดมิดใบหนา (Full 
facepiece and Ammonia Cartridge) 

3. ความเขมขน 500 ppm หรือนอยกวา  
-    หนากากปองกันแกสแอมโมเนยีชนดิที่มีสายรัดคาง 
-     เครื่องปองกันการหายใจชนิดท่ีมีทอสงอากาศบริสุทธิ ์หมวกหรือชนิดที่สวมคลุมศรีษะ
(Supplied air with a full facepiece,helmet of hood) - เครือ่งปองกันหายใจชนิดมถีังสงอากาศ
บริสุทธิ์ และปดมิดใบหนา  

4. ความเขมขนมากกวา 500 ppm หรือบริเวณที่ไมทราบ  
- เครื่องปองกนัการหายใจชนดิที่มีทอสงอากาศความเขมขนของแกสบริสุทธิแ์ละปกปดสวน

หนา มีหนวยวดัความดนัของอากาศที่แสดงบริเวณ ของอากาศอยางเพยีงพอ การผจญเพลิง  
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- เครื่องปองกนัการหายใจชนดิที่มีทอสงอากาศ บริสุทธิแ์ละปกปดใบหนามีหนวยวัดความดัน
ของอากาศที่แสดงบริเวณของอากาศอยางเพียงพอการหนีออกจากบริเวณท่ีมแีกสแอมโมเนยี  

- หนากากปองกันแกสแอมโมเนีย  
-  เครื่องชวยการหายใจใด ๆ ที่มีทอสงอากาศบริสุทธิ์ชวย 

 
8. หลกัเกณฑการปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยั  

1. หลักเกณฑการปฏิบัติเพื่อการเก็บรักษาแอมโมเนีย แอนไฮดรัส สามารถเก็บไดในภาชนะบรรจุ
ตอไปนี ้

 ถังเก็บขนาดใหญอุณหภูมิต่าํ ณ ความดันบรรยากาศ (Refrigerated Atmospheric Pressure .א 
Storage Tanks) เปนภาชนะบรรจุขนาดใหญปริมาตรบรรจุ 10,000 – 50,000 เมตริกตนั นิยม
ใชเก็บแอมโมเนียของโรงงานผลิตแอมโมเนีย หรืออุตสาหกรรมที่ใชแอมโมเนยีเปนวัตถดุิบ
ปริมาณมาก ถังทําจาก Carbon Steel อาจเปนถัง 1 ช้ัน หรือ 2 ช้ัน มีฉนวนระหวางชั้น 
ก็ได ผนังดานในเคลือบดวยฉนวนทีก่ันความรอนและทนการกัดกรอน อุณหภูมิทีค่วบคุม -
33 °C (-28 °F) ความกดดนั 3.5 kPa การรกัษาสมดลุยของอุณหภูมิและความกดดันในถังโดย
การระบายไอ (Vapor) เขาระบบทําความเย็นไอจะกลับเปนแอมโมเนยีเหลว ไหล กลบัเขาถัง
เก็บ กรณีทีร่ะบบนําไอไปทาํความเยน็ลมเหลว จะมรีะบบสํารองคือเผาไอทิ้ง (Flare) หรือให
ไอผานน้ํา (Water scrubbing) มีระบบควบคุมวาลวจากระยะไกล หลังบรรจแุอมโมเนีย      
แลวจะปดผิว (Purge) ดวยไนโตรเจน  

  ถังเก็บทนความดัน (Pressurized Storage Spheres and Vessels) .ב 
- ถังเก็บทนความดันทรงกลม (Spheres) ขนาดบรรจุ 3,000 เมตริกตนั ใชเก็บแอมโมเนยีที่
หางไกลโรงงานผลิตและเก็บ เพื่อถายบรรจุเขาภาชนะบรรจุบนรถยนต รถไฟ และทอบรรจุ
กาซ (Cylinder) สภาวะท่ีเก็บความกดดัน 350 kPa (6o psig) และ 1 °C (34 °F) กึ่งใหความเยน็ 
(Semi-refrigerated) โดยระบายไอกาซไปเขาระบบทําความเยน็ใหถังเก็บ มีอุปกรณควบคุม
วาลวระบบความดัน จากระยะไกล ถังทําจากโลหะ Carbon Steel ที่ปรากฎใชในประเทศไทย
การออกแบบถังเปนไปตาม มาตรฐาน ASME SEC VIII, DIVISION I (American Standard 
Mechanical Engineering) หรือ BS-5500 ออกแบบใชงานที่ 250 psi 
- ทอบรรจุกาซ (Cylinders) ใชเปนภาชนะบรรจุเพื่อขนสงกาซปริมาณไมมาก ขนาดบรรจุ
ประมาณ 68 – 115 ลูกบาศกเมตร ความดนัต่ําสุดท่ีใชในการออกแบบ 1,720 kPa (250 psig) 
ทอผลิตจาก Carbon Steels Stainless steels, Quenched and Tempered Steels, Aluminium 
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Alloys โลหะที่ใชทําวาลว Carbon Steels, Stainless Steels. การบรรจแุอมโมเนียใหบรรจุ 
53% ของทอยอมใหมีออกซิเจนปนเปอนได 0.5 ppm น้ํา 2,000 ppm เพื่อปองกนัการกัด
กรอนแตกราว ของทอบรรจุมาตรฐานการออกแบบและตรวจสอบทอชนิดนี้ สวนใหญใช
มาตรฐาน ASME SEC. VIII, DIVISION I สําหรับประเทศไทย สํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภณัฑอุตสาหกรรมมกีําหนดมาตรฐาน เกีย่วกับทอบรรจุกาซแอมโมเนยีดังนี้ - มอก. 88 
– 2512 สีและสัญลักษณสําหรับภาชนะบรรจุกาซที่ใชในทางอุตสาหกรรม สีภาชนะมีสีดํา 
แถบสรีอบไหลภาชนะสีแดงและเหลือง ความกวางของแตละแถบตองไมเลก็กวา 1 ใน 8 
ของเสนผาศูนยกลางภายนอกของภาชนะบรรจุน้ัน มีขอความชื่อ กาซแอมโมเนีย (NH3 ) เปน
อักษรสีขาวสูง 1 ใน 8 ของเสนผาศูนยกลางภายนอก ตาํแหนงอยูสวนบนของภาชนะบรรจ ุ 
มอก. 358 – 2531 ( ดังแสดงในภาคผนวก ) การใชและการซอมบํารงุภาชนะบรรจกุาซทน
ความดัน กําหนดอัตราสวนการบรรจุสูงสุด0.53ของปริมาตรถังความดันใชงาน 2.80 เมกะ
พาสคัล ความดันทดสอบ 3.6 เมกะพาสคลั ระยะเวลาการทดสอบดังนี้  

1. กรณีความจนุ้ําไมเกนิ 500 ลูกบาศกเดซิเมตร  
- ตรวจสอบทกุ 3 ป  
- ทอที่ใชงานมาแลว 10 ป ตรวจสอบทุก 2 ป  
- ทอที่ใชงานมาแลว 20 ป ตรวจสอบทุก 1 ป  

      2. กรณีความจุน้ําเกนิ 500 ลูกบาศกเดซเิมตร  
- ตรวจสอบทกุ 5 ป  
- ทอใชงานมาแลว 10 ป ตรวจสอบทุก 2 ป  
- ทอใชงานมาแลว 20 ป ตรวจสอบทุก 1 ป  

1.1 การเก็บรกัษาแอมโมเนยี แอนไฮดรสั ในถังเก็บขนาดใหญอุณหภูมิต่ํา ณ ความดัน
บรรยากาศ (Refrigerated Atmospheric Pressure Storage Tank) และถงัเก็บทนความดัน (Pressurized 
Storage Spheres) มีหลักเกณฑดังนี้  

1.1.1 ทําเลท่ีตั้งของถังเก็บรักษาจะตองหางจากที่ชุมชน สถานที่สาธารณะโดยคิดที่
ขนาดบรรจุ ถานอยกวา 100 เมตริกตัน ระยะหาง 250 เมตร ถาขนาดบรรจุมากกวา 
100 เมตรกิตัน ระยะหาง 500 เมตร  
1.1.2 ถังเก็บตองไดรับการออกแบบคํานวณ และสรางตามมาตรฐานทีเ่ปนท่ียอมรับ 
เชน ASME, API สําหรับการกอสรางตองอยูภายใตการควบคุมดูแลของวิศวกรที่
ไดรับใบอนญุาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม รวมท้ังตองผานการตรวจสอบ
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ความปลอดภยักอนใชงาน โดยมีเอกสารรับรองของวิศวกร หลังใชงาน 6 ป นับจาก
วันตรวจสอบครั้งแรกใหมีการตรวจสอบความปลอดภยัโดยมีเอกสารรบัรองของ
วิศวกรผูไดรับใบอนุญาตประกอบวชิาชีพวิศวกรรมควบคุมเปนประจําทุก 5 ป และ
ไดรับการตรวจพินิจโดยสายตา (Visual Test) อยางนอยปละครั้ง  
1.1.3 ระบบทอกาซ การตดิตั้ง วาลว มาตรวดั และอุปกรณความปลอดภัยตาง ๆ ตอง
เปนชนิดท่ีเหมาะกับกาซแอมโมเนยี เชน ตองไมทําจาก ทองแดง สังกะสี ดีบุก 
ทองเหลือง  
1.1.4 ระบบทอจายกาซและวาลวทุกตวัตองไดรับการตรวจสอบกอนการใชงานโดย 
วิศวกรทีไ่ดรับใบอนุญาตประกอบวชิาชีพวิศวกรรมควบคุมและทดสอบเปนประจํา
อยางนอยปละครั้ง  
1.1.5 ตองมีระบบควบคุมการไหล และวาลวนิรภยัท่ีสามารถควบคุมไดจาก
ระยะไกล  
1.1.6 ตองติดตัง้อุปกรณการตรวจจับ Heat detector และ Gas detector บริเวณลิ้น
นิรภัย (Safety Relief Valve)  
1.1.7 ตองจัดใหมีระบบการปองกันและระงับอัคคีภัยดังนี้  
- Water Spray System  
- ปุมแจงสญัญาณ  
- ทอนํ้าดับเพลิง  
- ถังดับเพลิง  
1.1.8 ติดดวงไฟใหแสงสวาง (Lighting) และสายดนิ (Grounding) บริเวณสวนบน
ของ ถังเก็บ  
1.1.9 ระบบไฟฟา และอุปกรณไฟฟาตาง ๆ ตองเปนแบบปองกันการระเบิด และเกิด 
ประกายไฟ (Explosionproof)  
1.1.10 ตองจดัใหมีอุปกรณกรองอากาศชนิดมีไสกรอง, อุปกรณชวยหายใจ SCBA 
และบรเิวณลางตา ฝกบวัชําระลาง ตามจดุตาง ๆ รอบ ๆ ถังเก็บ รวมทั้งหมั่น
ตรวจสอบวาอยูในสภาพใชงานได  
1.1.11 ตองติดตั้งอุปกรณวดัทิศทาง และความเร็วลมบริเวณถังเก็บ  
1.1.12 ตองจัดทําแผนระงับภัย จากการรัว่ไหล อัคคีภัย รวมทั้งมีการซักซอมเปน
ระยะ โดยสม่ําเสมอ อยางนอยเดือนละครั้ง  
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1.1.13 ควรมีเขื่อนคอนกรีตท่ีมีขนาด และความแข็งแรงเพียงพอท่ีจะสกัดกั้นการหก
รั่วไหลของสาร และน้ําจากการฉีดควบคุมละอองไอมใิหขยายวงกวาง  
1.1.14 ดานนอกถังเก็บแอมโมเนยี ทาดวยสีขาว ตดิชื่อเปนภาษาไทยสีแดงวา           
” แอมโมเนยี แอนไฮดรัส” การตดิปาย และสัญลกัษณให ติดดังนี้ ปายรูปกระโหลก
ไขว ปายรูปสารหกจากหลอดทดลองถูกมอื และโลหะ ปาย NFPA ของแอมโมเนีย 
แอนไฮดรัส ทอขนถายทาดวยสีเขียว  
1.1.15 ติดปายสัญลกัษณความปลอดภัยในการทํางาน เชน ที่ชําระลางกาย – ตา      
ฉุกเฉินใหสวม แวนตา  

1.2 การเก็บรักษาแอมโมเนยี แอนไฮดรัส ท่ีบรรจุในทอบรรจุกาซ (Cylinder) มี หลักเกณฑ
ดังนี ้

1.2.1 อาคารที่เก็บตองมีหลังคาสูงโปรง มกีารระบายอากาศดี มีทางเขา - ออกอยาง
นอย 2 แหง หางจากบริเวณท่ีมีความชื้น หามเก็บในที่อุณหภูมิสูงเกิน 52 0C ควรมี
เครื่องมือวดัทศิทางลมติดตั้งไวดวย  
1.2.2 บริเวณทีเ่ก็บตองมีฝกบัวชําระลางกาย และน้ําพุแรงดันต่ําสําหรับลางตา  
1.2.3 พื้นที่เกบ็ตองหางจากที่มีการขนสงหนาแนน หรอืบริเวณทางออกฉุกเฉิน  
1.2.4 ตองมีอุปกรณเครื่องปองกันอันตรายสวนบุคคล ตามบทที่ 1 ขอ 6 ซึ่งอยูใน
สภาพพรอมใชงานตลอดเวลา ควรแยกเกบ็ไว 2 แหง ไมควรเก็บรวมไวท่ีเดยีวกัน  
อุปกรณไฟฟาในสถานทีเ่ก็บตองเปนชนิดปองกันการระเบิด และเกิดประกายไฟ 
(Explosion proof)  
1.2.5 ตองมีระบบปองกันและระงับอัคคีภยัใหเหมาะสมและเพียงพอกับขนาด
กิจการ  
1.2.6 การจัดเกบ็ตองไมเก็บรวมกับสารไวไฟ สารออกซิไดซ วัตถรุะเบดิ การจัดวาง
ทอบรรจุกาซใหวางตั้งฉากกบัพื้น จัดใหมีที่วางเพยีงพอ และสะดวกตอการเขา – 
ออก และขนยาย  
1.2.7 ตองใชระบบเขากอน – ออกกอน (First in – First out) เพื่อปองกันการเก็บทอ
บรรจุกาซท่ีเตม็นานเกนิไป  
1.2.8 ตองเก็บแยกกันอยางชดัเจนระหวางทอมีกาซ และทอไมมีกาซ โดยมีปาย   
“ทอบรรจุกาซแอมโมเนียเตม็” และ “ทอเปลา” ติดไว  
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1.2.9 การเคลือ่นยายทอบรรจุกาซจะตองระมัดระวังมิใหมีการชํารุดทางกายภาพของ
ทอ เชน การกระแทก การมรีอยขีด  
1.2.10 ตองมีขอมูลวัตถุอันตราย ตดิไวในที่มองเห็น หยิบอานไดงายในสถานที่เก็บ  
1.2.11 หมั่นตรวจสอบสถานที่เก็บ และตรวจสภาพการจัดเก็บอยางนอย 1 ครั้งตอ
สัปดาห  
1.2.12 ทอบรรจุกาซตองเปนไปตามมาตรฐาน  
1.2.13 ติดปายสัญลกัษณความปลอดภัยในการทํางาน ในพื้นท่ีสถานทีเ่ก็บ  

(1.2) อุปกรณหลกัสาํหรับระบบทาํความเย็น  
ไมวาระบบความเย็นจะถูกออกแบบเปนระบบใดก็ตามทุกระบบมีวัตถุประสงคเดยีวกัน คือ 

สามารถทําความเย็นไดตามที่ตองการและมีความปลอดภัยในการใชงานโดยมีอุปกรณประกอบตาง ๆ 
ดังนี ้

 
                                                  
 
 

                                           Evaporator 
                                                                                            Expansion Valve  

    Suction tube                                                                         
                                                                                                                 Liquid tube 

 
Suction           Discharge Valve                                                                   Receiver 
Valve                                                                                                                  tank 
      
 
Compressor           Discharge tube 
                                                                Condenser 
 
                

(รูปแสดง อุปกรณหลักของเครื่องทําความเย็น) 
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1. เครื่องอัดน้ํายา (Compressor) ทําหนาที่รกัษาระดับแรงดันไอของสารทําความเยน็ดาน
แรงดันต่ําใหมแีรงดันคงที่อยูในระดับที่สามารถรกัษาอณุหภูมิของระบบไวไดตามที่
ตองการและอดัไอของสารทาํความเยน็ที่มแีรงดันต่ําใหกลายเปนไอที่มแีรงดันสูงแลว
สงตอไปยังคอนดนเซอร 

2. ถังเก็บสารทําความเยน็ (Receiver Tank) ทําหนาที่เก็บสารทําความเยน็ในสภาพ
ของเหลวในสวนท่ีตองการเก็บคืนจากระบบหรือสวนท่ีเหลือใชในระบบ ซ่ึงควรมี
ปริมาตรความจุ 1.5 เทาของสารทําความเยน็ท่ีตองการเกบ็ 

3. ถังสํารอง (Empty Tank) ทําหนาที่รองรับปริมาณสารทําความเย็นเหลวที่ไหลกลับ
เนื่องจากการละลายน้ําแข็งดวยระบบแกสรอน (Hot Gas System)  

4. ถังหลอเย็นตอนกลาง (Inter - Cooler) ทําหนาที่หลอเย็นไอสารทําความเยน็ท่ีอัดจาก 
Low – Stage Compressor เพื่อใหอุณหภูมิเขาใกลจุดอุณหภูมิอ่ิมตัว (Saturated 
Temperature) กอนถกูดูดเขาสู Hi – Stage Compressor    

5. ถังแยกสารทําความเยน็ (Accumulator) ทําหนาที่รองรับหรือเก็บสารทาํความเยน็แรงดัน
ต่ําในสภาพของเหลว และในสภาพทีเ่ปนไอไวดวยกนั เพื่อปองกนัการเกดิ น้ํายาทวม
เครื่อง (Liquid Flooded) 

6. คอยลเย็น (Evaporator) ทําหนาที่ทําความเยน็ใหกับระบบโดยอาศยัการระเหยตวัของ
สารทําความเยน็เหลวภายในตัวคอยลเยน็หรืออาศัยการแลกเปลีย่นอุณหภูมิของสาร    
ทําความเยน็เหลวท่ีมีอุณหภมูิต่ํากับตัวกลางที่จะทําใหเยน็ 

7. คอนเดนเซอร (Condenser) ทําหนาที่ระบายความรอนออกจากไอสารทําความเยน็ที่มี
แรงดันสูงเพื่อใหไอกลัน่ตัวเปนของเหลวไหลสูถังเก็บสารทําความเย็นเหลว (Receiver) 
โดยใชน้ําหรืออากาศเปนตวัระบายความรอน 

8. คูลลิ่งทาวนเวอร (Cooling Tower) ทําหนาที่ระบายความรอนของน้ําท่ีใชหลอเยน็ Shell 
and Tube Condenser 
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(1.3)   ชนิดการใชงานของหองเย็น  
กรรมวิธกีารรกัษาคุณภาพของอาหารทั้งประเภท อาหารทะเล เนือ้สัตว ผกัและผลไม

โดยทั่วไปจะมวีิธกีารเก็บโดยการแชเย็น และการแชเยือกแข็ง ซึ่งเปนหนึ่งในหลาย ๆ วธิีท่ีนยิมใชกนั 
การแชเยน็หรอืแชเยือกแข็ง ตางก็มีวัตถุประสงคที่จะทําใหจุลินทรียตายหรือหยุดการเจรญิเติบโตและ
ทําใหเอนไซมหยุดการทํางานเพื่อรักษาคณุภาพของอาหารไวใหอยูในสภาพปกตเิปนเวลานาน ๆ  

1.     การแชเยน็ (Cooling Storage) หมายถงึ การใชความเย็นอุณหภูมิทีสู่งหรือต่ํากวาจุดเยือก
แข็งแตในทางปฏิบัติมักจะมอีุณหภูมิสูงกวาศูนยองศาเซลเซียส 
 2. การแชเยอืกแข็ง (Freezing) หมายถึงการเก็บรักษาอาหารไวในสภาพเปนน้าํแข็งซ่ึง
สามารถเก็บรักษาไวในหองเย็นไดเปนเวลานาน 
ทั้งนี้การจะใชอุณหภูมิเทาใดในการเก็บรกัษาอาหารนั้นขึน้อยูกับขนดิและวิธกีารบริโภคของ 

อาหารชนิดนัน้ดวย เชน  
- อาหารประเภทผัก – ผลไม จะเก็บในระยะเวลาส้ัน ๆ และมีอุณหภมูิใกลเคียงอุณหภูมิ

บรรยากาศและไมต่ํากวา 15 องศาเซลเซียส 
- อาหารประเภทเนื้อสัตว อาหารทะเล และผลิตภัณฑนม จะเก็บรักษาท่ีอุณหภูมิใกลเคียง

จุดเยือกแข็ง แตสูงไมเกิน 15 องศาเซลเซียส 
- อาหารประเภทที่ตองการคณุภาพใกลเคยีงของสด และสามารถเก็บไวไดนานจะเก็บ

รักษาที่อุณหภมูิต่ํากวาจดุเยือกแข็ง และมีอณุหภูมิที่ – 18 องศาเซลเซียส เปนตน 
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บทที่ 2 การพิจารณา รับแจงโรงงาน จําพวกท่ี 2 และการออกอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน 
โรงงานจําพวกที่ 3 ประเภทโรงงานหองเย็น 
 
 การกํากับ ดูแล โรงงานประกอบกจิการ โรงงานหองเย็นตามพระราชบญัญตัิโรงงาน 
พ.ศ.2535 เปนกิจกรรมการกํากับดแูลโรงงานจําพวกท่ี 1 จําพวกที่ 2 และจําพวกท่ี 3 ที่อยูนอกเขต
ประกอบการอตุสาหกรรมตามมาตรา 30 แหงพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 หรือนอกเขตนิคม 
อุตสาหกรรมตามกฎหมายการนิคมอุตสาหกรรม กลาวคือโรงงานจําพวกที่ 1 เปนโรงงานที่สามารถ
ประกอบกิจการไดทนัทีตามความประสงคของผูประกอบกิจการ โดยไมตองแจงการประกอบกิจการ 
หรือขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน โรงงานจาํพวกท่ี 2 เมือ่เริ่มจะประกอบกิจการโรงงาน 
ตองแจงใหพนักงานเจาหนาที่ทราบกอน โรงงานจําพวกที่ 3 จะตองไดรับใบอนุญาตกอนจึงจะตั้ง 
โรงงานไดและถาประสงคจะประกอบกิจการโรงงาน หรือประกอบกิจการสวนหนึ่งสวนใดตามที่ 
ไดรับอนญุาตตองแจงใหพนักงานเจาหนาท่ีทราบไมนอยกวาสิบหาวนักอนเริ่มประกอบกิจการ
โรงงาน นอกจากนีย้ังมีบทบัญญัติในเรื่องตางๆท่ีเกีย่วกับการขออนญุาต เชนการขอตออายุใบอนุญาต 
การขอขยายโรงงาน การขอยกเลิกเปลีย่นแปลงเงื่อนไข การขอรับโอนใบอนุญาต การขอใบแทน การ
ขอยายเครื่องจกัรบางสวนไปประกอบกิจการที่อื่นเปนการชั่วคราว การยายโรงงาน การเปลี่ยนแปลง
จําพวกโรงงานเปนตน  
 

โรงงานหองเยน็จัดเปนโรงงานประเภทหรอืชนิดโรงงาน ลําดับท่ี 92 ตามบัญชีทาย
กฎกระทรวง พ.ศ.2535 โดยมีหลักเกณฑการแบงโรงงานออกเปน 3 จําพวก ดังนี ้

- โรงงานจําพวกท่ี 1 เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรไมเกนิ 20 แรงมา และคนงานไมเกิน 20 คน 
ซึ่งไมมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดบิ 

- โรงงานจําพวกท่ี 2  เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรไมเกนิ 50 แรงมา และคนงานไมเกนิ 50 คน  
ซึ่งไมมีการ แกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถดุิบ และไมจัดอยูในจําพวกที ่1 

- โรงงานจําพวกท่ี 3 เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรเกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกิน 50 คน หรือ
โรงงานทุกขนาดซึ่งมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดบิ 
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(2.1) การรับแจงและออกใบรับแจงโรงงาน จําพวกท่ี 2 
  

หลักการ 
1. การแจงประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่ 2 ไดแกโรงงานหองเย็นที่ใชเครื่องจักรไมเกิน 

50 แรงมา และคนงานไมเกนิ 50 คน  ซ่ึงไมมีการ แกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดิบ และ
ไมจัดอยูในจําพวกที่ 1 

2. ผูประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่  2  ที่อยูนอกเขตประกอบการอุตสาหกรรมตามมาตรา  
30  แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2535  หรือนิคมอุตสาหกรรมซึ่งจัดตั้งขึน้ตาม
กฎหมายวาดวยการนิคมอุตสาหกรรม  เมื่อจะเริ่มประกอบกิจการโรงงานใหแจงตอ
พนักงานเจาหนาที่ทราบกอน 

3. การแจงประกอบกิจการดังกลาวใหแจงตามแบบและรายละเอยีดทีร่ะบไุวในแบบ  ร.ง.1  
ทายกฎกระทรวง  ฉบับที่ 4  (พ.ศ.2535)  โดยมีเอกสารประกอบดังนี ้
3.1 สําเนาทะเบยีนบาน และสําเนาบัตรประจําตวัประชาชน  กรณีผูแจงเปนบุคคล

ธรรมดา 
3.2 สําเนาหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบคุคล  ทีร่ะบช่ืุอผูมีอํานาจลงนามผกูพัน

นิติบุคคล  ที่ตัง้สํานักงาน  วตัถุประสงคของนิติบุคคล (กรณผีูแจงเปนนิติบุคคล) 
3.3 รายละเอียดแผนผังแสดงการติดตั้งเครื่องจกัรภายในอาคารโรงงาน 

4. เมื่อพนักงานเจาหนาท่ีไดรับแจงตามขอ 3  และตรวจสอบแลวพบวาเปนโรงงานจําพวก
ที่  2  ใหออกใบรับแจงเพื่อเปนหลักฐานการแจงตามแบบ ร.ง.2 ทายกฎกระทรวง  ฉบับ
ที่ 4  (พ.ศ.2535)  

5. ใหผูประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่  2  สามารถประกอบกิจการโรงงานไดตั้งแตวนัที่
ไดแจงตอพนักงานเจาหนาที่เปนตนไป 

 
 หลักเกณฑและแนวทางการพิจารณารับแจง 
1. พิจารณาตามบญัชีทายกฎกระทรวง(พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัต ิ

โรงงาน พ.ศ.2535  วาประเภท  ชนดิ  และขนาดของโรงงานตามที่แจงเปนโรงงาน
จําพวกที่  2  หรือไม 

2. ตรวจสอบความสมบูรณเกี่ยวกับ การกรอกขอมูลตามใบแจงประกอบ กิจการโรงงาน
จําพวก  2  และเอกสารประกอบ 
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3. ที่ตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน 
   พิจารณาหลกัเกณฑเกี่ยวกบัท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

ความในพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  กฎกระทรวงวาดวยการ
ประกาศใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยการผังเมือง  กฎกระทรวงและประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเกีย่วกบัการกําหนดเขตพื้นที่และมาตรการปองกนัส่ิงแวดลอม
ตามกฎหมายสิ่งแวดลอม  และมติคณะรัฐมนตรีท่ีเกี่ยวของ  ดังตอไปนี ้ คือ 
        3.1 ท่ีตั้งและสภาพแวดลอมโรงงาน  ตามกฎกระทรวงฉบับท่ี  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

  ความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                          3.1.1 หามตั้งโรงงานจําพวกที่  2  ในบริเวณ 
    (1) บานจัดสรรเพื่อการพักอาศัย  อาคารชุดพักอาศยั  และบานแถวเพื่อการ
          พักอาศัย  ตามขอ 2(1)  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออก   
                                                ตามความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
   (2)  ภายในระยะ 50 เมตร  จากเขตติดตอสาธารณสถาน  ไดแก  โรงเรยีน 
          หรือสถาบันการศึกษา  วัดหรอื ศาสนสถาน  โรงพยาบาล   
         โบราณสถาน  และสถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐ  และให  
                                                ความหมายรวมถึงแหลงอนุรกัษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
                                                ตามที่คณะรฐัมนตรกีําหนดตามขอ  2(2) แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2    
                                               (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  และ  
         ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ใหรนหรือไมใชบังคับขอกําหนด  
                                               เกี่ยวกับระยะทางระหวางโรงงานและเขตติดตอสาธารณสถาน พ.ศ. 
                                              2545  
                                        (3) สถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐตาม  (2)  ไมหมายความรวมถึง 
                                              สถานที่ทําการงานโดยเฉพาะเพื่อการควบคุม  กํากับ  ดแูล  อํานวยความ  
                                              สะดวก  หรือใหบริการแกการประกอบกิจการของโรงงานแหงนั้นๆ  
        ตามขอ  3  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตามความใน  

     พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
3.2 ท่ีตั้งโรงงานตามกระทรวงวาดวยการบงัคับใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยผังเมือง 

 ปจจุบันมีการประกาศบังคับใชผังเมืองรวมในเขตกรุงเทพฯ  และในทองที่จังหวดั 
ตางๆ  ซึ่งผูมีอํานาจหนาท่ีในการอนญุาตกอสรางหรือประกอบกจิการตองปฏิบัติตาม  
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ท้ังนี้  โรงงานในตางจังหวดั พนักงานเจาหนาท่ีซึ่งประจําอยูที่สํานักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดจะเปนผูตรวจสอบและรายงานใหทราบ 

3.3 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวง  และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมเกีย่วกับการกําหนดเขตพื้นท่ีและมาตรการปองกันสิ่งแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  

วิธกีารดําเนนิการ 
 1.  ใหพนักงานเจาหนาที่ผูไดรับมอบหมายพิจารณาตามหลักเกณฑและแนวทางการพิจารณา

รับแจง 
 2.     กรณีไมเขาขายโรงงานจําพวกที่  2  ทําหนังสือสงเรื่องคืนผูแจงโดยพลนั 

3.   กรณีใบแจง  หรือ  เอกสารประกอบการแจงไมสมบูรณใหผูแจงดําเนินการใหเรียบรอย
กอนรับเรื่องแจง 
4. พนักงานเจาหนาที่รับผิดชอบดําเนินการจดัทําใบรับแจงตามแบบ ร.ง.2  และลงนาม 
5. กอนมอบใบรบัแจงใหเรียกเก็บคาธรรมเนยีมรายปเสียกอน  และบันทึกการเสีย

คาธรรมเนียมใหเรียบรอย 
6. การไมรับแจงกรณีที่ขัดกฎหมายการผังเมืองตองออกเปนหนังสือแจงใหผูแจง             

การประกอบกจิการทราบ ตามวิธกีารปฏิบตัิการตามคําสัง่ทางปกครอง 
 
(2.2) การพจิารณาคําขอรับใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน และขยายโรงงาน 

 
หลักการ 
1. โรงงานหองเยน็จําพวกที่  3  เปนโรงงานทีใ่ชเครื่องจักรเกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกนิ 

50 คน หรือโรงงานทุกขนาดซึ่งมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดิบ  
2. หามตั้งโรงงานจําพวกท่ี  3  กอนไดรับใบอนุญาต 
3. การยื่นคําขอรบัใบอนญุาต 

3.1 โรงงานในเขตกรุงเทพมหานคร  ใหทําคําขอตามแบบ  ร.ง.3  จํานวน 2 ฉบับ  
ย่ืนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

3.2 โรงงานในตางจังหวัด  ใหทําคําขอตามแบบ  ร.ง.3  จํานวน 3 ฉบับ  ย่ืนตอ 
สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัด  ทองที่ตั้งโรงงาน 
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3.3 เอกสารทีผู่ขอตองแสดงพรอมคําขอ  ร.ง.3 
3.3.1 สําเนาทะเบยีนบาน และสาํเนาบัตรประจําตัวประชาชน  (กรณ ี    

ผูขอเปนบุคคลธรรมดา) 
3.3.2 สําเนาหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบคุคล (กรณีผูขอเปน    

นิติบุคคล) 
3.3.3 แผนผังแสดงสิ่งปลูกสรางภายในบริเวณโรงงานทีถู่กตองตาม

มาตราสวน (กรณีสรางเต็มพืน้ท่ี  เชน  ตึกแถว  ไมตองแสดง) 
3.3.4 แผนผังแสดงการตดิตั้งเครือ่งจักรทีถ่กูตองตามมาตราสวน 
3.3.5 แบบแปลนอาคารโรงงานทีถู่กตองตามมาตราสวน (ตองมี           

คํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  กรณีอยู      
นอกเขตควบคมุการกอสรางตามกฎหมายควบคุมอาคาร)   

3.3.6 แบบแปลนแผนผังและคําอธบิายวธิีปองกนั  
3.3.6.1 เหตุอันตราย เหตุรําคาญ (ถามี) 
3.3.6.2 การควบคุมการปลอยของเสยี/มลพิษ  (ถาม)ี  โดยมี        

คํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม 
3.3.7 รายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกดิจากการ

ประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม    
ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัย        
ในการดําเนินงาน 

3.3.8 กระบวนการผลิต   
3.3.9 หนังสือมอบอํานาจ และสําเนาบัตรประชาชนผูรับมอบอํานาจ  

(กรณใีหผูอ่ืนทําการแทน) 
เมื่อรับคําขอแลว  ตองตรวจสอบความครบถวนของการกรอกรายละเอยีดในคําขอ 

รายการเครื่องจักร  ความถูกตองครบถวนของเอกสารที่ใชประกอบคําขอ  และจัดทาํ  
รายงานการตรวจเกี่ยวกับ ทําเลสถานที่ตั้งโรงงาน  อาคารโรงงาน  มาตรการปองกนัและ
การจัดการดานความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม 

4. ผูอนญุาตคือปลัดกระทรวงอตุสาหกรรมหรือผูซึ่งปลัดกระทรวงอุตสาหกรรมมอบหมาย  
ตามความเหมาะสม 
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หลักเกณฑและแนวทางการพิจารณา 
1. เรื่องประเภท  ชนิด  และจําพวกของโรงงาน 

          พิจารณาประเภท  ชนิด  และขนาดของโรงงานที่ขอตามบัญชีทายกฎกระทรวง(พ.ศ.2535)  
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535  วาเปนโรงงานจําพวกท่ี 3 กลาวคือใชเครื่องจกัร
เกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกิน 50 คน หรอืโรงงานทุกขนาด ซึ่งมีการแกะ ลางหรือแปรสภาพวตัถุดิบ 
หรือไม ในลําดับที่ 92 
              2. ขอยกเวนกรณีมปีระกอบกิจการโรงงานหองเย็นอยูในอาคารหางสรรพสินคาหรือ   
อาคารศูนยการคาใหสามารถประกอบกิจการไดโดยไมตองไดรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 

3. ที่ตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน 
   พิจารณาหลกัเกณฑเกี่ยวกบัท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

ความในพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  กฎกระทรวงวาดวยการ
ประกาศใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยผังเมือง  กฎกระทรวงและประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมกําหนดเขตพื้นทีแ่ละมาตรการปองกันส่ิงแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  และมติคณะรัฐมนตรีท่ีเกี่ยวของ  ดังตอไปนี ้ คือ 
        3.1 ท่ีตั้งและสภาพแวดลอมโรงงาน  ตามกฎกระทรวงฉบับท่ี  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

  ความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                          3.1.1 หามตั้งโรงงานจําพวกที่  3  ในบริเวณ 
    (1) บานจัดสรรเพื่อการพักอาศัย  อาคารชุดพักอาศยั  และบานแถวเพื่อการ
          พักอาศัย  ตามขอ 2(1)  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออก   
                                                ตามความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
   (2)  ภายในระยะ 100 เมตร  จากเขตติดตอสาธารณสถาน  ไดแก  โรงเรยีน 
          หรือสถาบันการศึกษา  วัดหรือ ศาสนสถาน  โรงพยาบาล   
         โบราณสถาน  และสถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐ  และให  
                                                ความหมายรวมถึงแหลงอนุรกัษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
                                                ตามที่คณะรฐัมนตรกีําหนดตามขอ  2(2) แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2    
                                               (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  และ  
         ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ใหรนหรือไมใชบังคับขอกําหนด  
                                               เกี่ยวกับระยะทางระหวางโรงงานและเขตติดตอสาธารณสถาน พ.ศ. 
                                              2545  



 25

                                        (3) สถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐตาม  (2)  ไมหมายความรวมถึง 
                                              สถานที่ทําการงานโดยเฉพาะเพื่อการควบคุม  กํากับ  ดแูล  อํานวยความ  
                                              สะดวก  หรือใหบริการแกการประกอบกิจการของโรงงานแหงนั้นๆ  
        ตามขอ  3  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตามความใน  
                                             พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                    3.2 นอกจากไมขัดตอหลักเกณฑตาม  3.1 แลว  โรงงานตองตั้งอยูในทาํเลและสภาพ 

แวดลอมท่ีเหมาะสม  มีบริเวณเพียงพอท่ีจะประกอบกจิการอุตสาหกรรม  ตามขนาด
และประเภทหรือชนิดของโรงงาน  โดยไมอาจกอใหเกดิอันตรายเหตรุําคาญ  หรือ
ความเสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน  ตามขอ  4  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  
2  (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535   

3.3 ท่ีตั้งโรงงาน  ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ไดออกประกาศควบคุมการตั้ง  
      โรงงานในบางทองท่ีโดยอาศัยอํานาจตามมาตรา  32(1) แหงกฎกระทรวงฉบับที่    
      พ.ศ.2535  ตามมาตรา  33(1) แหงพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2512  ที่มีผลบังคับ   
     รวมท้ังรัฐมนตรีไดมีนโยบายโดยออกประกาศที่มิไดอางขอกฎหมาย ซึ่งจะตองนํามา  
     ประกอบการพิจารณาออกใบอนญุาตในที่น้ีดวย 
3.4 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงวาดวยการบงัคับใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยการ          
       ผังเมือง ปจจุบันมีการประกาศบังคับใชผังเมืองรวมในเขตกรุงเทพฯ  และในทองที่  
      จังหวัด ตางๆ  ซ่ึงผูมีอํานาจหนาที่ในการอนญุาตกอสรางหรือประกอบกิจการตอง  
      ปฏิบัติตาม  ทั้งนี้  โรงงานในตางจังหวดั พนักงานเจาหนาท่ีซึ่งประจําอยูที่สํานักงาน    
      อุตสาหกรรมจังหวดัจะเปนผูตรวจสอบและรายงานใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
      ทราบ 
3.5 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวง  และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมกําหนดเขตพื้นท่ีและมาตรการคุมครองสิ่งแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  

4. ลักษณะอาคารโรงงาน 
      พิจารณาความเหมาะสมและถูกตองเกี่ยวกบัอาคารโรงงานที่แสดงตามแบบแปลน  
กรณีสรางใหมหรือท่ีตรวจพบกรณีอาคารมีอยูเดิมวาเปนไปตามขอ 5  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  
(พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  หรือไม ดังนี้คือ 
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4.1 ตองมั่นคง  แข็งแรง  เหมาะสม  และมบีริเวณเพียงพอท่ีจะประกอบกิจการอุตสาห 
กรรมนัน้ๆ  โดยมีคํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  ทั้งนี้  เกีย่วกับ 
เรื่อง โครงสราง  ความแข็งแรง  การกอสราง  และการใชอาคาร  มีแนวปฏิบัตดิังนี ้

4.1.1โรงงานในเขตกรุงเทพมหานครเนื่องจากอยูในเขตควบคุมการกอสรางตาม
        กฎหมายควบคุมอาคารดังนั้นใหอยูในการควบคุมดูแลขอกรุงเทพมหานคร   ใน  
         สวนของพนักงานเจาหนาท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะตรวจสอบสภาพ  
       อาคารที่ปรากฏเห็น เชน อาคารมีการแตกราว  หรือทรุดตวั  หรือมสีภาพ          
       ผิดปกต ิ
 4.1.2 โรงงานในตางจังหวดั 

(1) โรงงานในเขตควบคุมการกอสรางอาคารตามกฎหมายควบคุมอาคาร 
ใหอยูในการควบคุมดูแลของหนวยงานกระทรวงมหาดไทย  ในสวน
ของพนักงานเจาหนาที่ประจําสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดจะ
ตรวจสอบสภาพอาคารที่ปรากฏเห็นดังกลาวถึงตามขอ  4.1.1 

(2)โรงงานนอกเขตควบคุมการกอสรางอาคารตามกฎหมายควบคุมอาคารจะ        
      ใหผูไดรับอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  รับรองในเรื่อง     
      ดังกลาวในสวนของพนกังานเจาหนาที่สํานักงานอตุสาหกรรมจังหวัด    
     จะ ตรวจสอบสภาพอาคารที่ปรากฏเห็นดังกลาวขางตน 

4.1.3 มีการระบายอากาศที่เหมาะสม  โดยใหมีพื้นที่ประตู  หนาตาง  และชองลม   
         รวมกัน  โดยไมนับที่ตดิตอระหวางหองไมนอยกวา  1  ใน  10  สวนของพื้นที่   
        ของหอง  หรือมีการระบายอากาศไมนอยกวา  0.5  ลูกบาศกเมตรตอนาที  ตอ 
        คนงานหนึ่งคน 
4.1.4 มีประตูหรือทางออกใหพอกับจํานวนคนในโรงงานที่จะหลบหนีภยัออกไปได 

ทันทวงทีเมื่อมีเหตุฉุกเฉินขึ้นอยางนอยสองแหงอยูหางกันพอสมควร       
บานประตูเปดออกไดงายมีขนาดกวางไมนอยกวา  110  เซนติเมตร  และสูง
ไมนอยกวา  200  เซนติเมตร  แตถามีคนในโรงงานทีจ่ะตองออกตามทางนี้
มากกวา  50  คน  ตองมีขนาดกวางเพิ่มขึ้นในอตัราสวนไมนอยกวา                 
2  เซนติเมตรตอหนึ่งคน  และมีบันไดระหวางชั้นอยางนอยสองแหงอยูหาง
กันพอสมควร 

  4.1.5 บันไดตองมีความมั่นคงแข็งแรง  มลีักษณะ  ขนาด  และจํานวนที่เหมาะสมกับ 
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อาคารโรงงานและการประกอบกิจการอุตสาหกรรมนั้นๆ ข้ันบันไดตองไม
ลื่นและมีชวงระยะเทากนัโดยตลอด บันไดและพืน้ทางเดินที่อยูสูงจากระดับ
พื้นตั้งแต  1.50  เมตร  ข้ึนไป  อยางนอยตองมีราวที่มัน่คง  แข็งแรง  และ
เหมาะสม  ท้ังนี้  รัฐมนตรีอาจกําหนดโดยประกาศในราชกิจจานเุบกษา  ใหมี
สวนประกอบอื่นเพื่อปองกนัอันตรายหรอืยกเวนการจดัใหมีราวดังกลาวได 

  4.1.6 ระยะดิ่งระหวางพื้นถึงเพดานโดยเฉลี่ยตองไมนอยกวา  3.00  เมตร  เวนแตจะ 
         มีการจัดระบบปรับอากาศหรือมีการระบายอากาศที่เหมาะสม  แตระยะดิ่ง      
         ดังกลาวตองไมนอยกวา  2.30  เมตร 

4.1.7 พ้ืนตองมั่นคง  แข็งแรง  ไมมีน้ําขัง  หรือลื่น  อันอาจกอใหเกดิอุบัติเหตุไดงาย 
             4.1.8 บริเวณหรือหองทํางานตองมีพ้ืนท่ีปฏิบัติงานไมนอยกวา  3  ตารางเมตร  ตอคน 

        งานหนึ่งคน  โดยการคาํนวณพื้นทีใ่หนับรวมพื้นท่ีท่ีใชวางโตะปฏิบัติงาน    
        เครื่องจกัร  ผลิตภณัฑ  หรือวัสดุที่เคลือ่นไปตามกระบวนการผลิตดวย 

4.1.9 วัตถุทีใ่ชในการกอสรางตองเหมาะสมกับการประกอบกิจการอุตสาหกรรม   
      ตามขนาด  ประเภท  หรอืชนิดของโรงงาน  รวมทั้งท่ีไมกอใหเกิดการลกุลาม 
      ของอัคคีภัย 

 4.1.10 จัดใหมีสายลอฟาตามความจําเปนและเหมาะสม 
             4.1.11 จัดใหมีที่เก็บรกัษาวัตถุหรือส่ิงของที่อาจกอใหเกิดอันตรายหรืออัคคีภยัไดงาย 

         ไวในทีป่ลอดภัย 
           4.1.12  ในกรณีมีลฟิต  ลิฟตตองมีสวนปลอดภัยไมนอยกวาส่ีเทาของน้ําหนัก ที่ 

         กําหนดใหใช  ทั้งนี้  โดยถือวาคนท่ีบรรทุกมีน้ําหนกั  70  กโิลกรมัตอหนึ่งคน    
         และตองเปนแบบที่จะเคลื่อนที่ไดก็ตอเมื่อประตูไดปดแลว  รวมทั้งตองมี 
        ระบบสงสัญญาณเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินดวย  ลิฟตตองมีปายระบุจํานวนคนหรือ 
        น้ําหนักทีจ่ะบรรทกุไดใหเห็นไดงายและชดัเจน 

             4.1.13 มีหองสวม ท่ีปสสาวะ และสถานที่ทําความสะอาดรางกาย ดังตอไปนี ้
มีหองสวมอยางนอยอัตราคนงานไมเกนิ 15 คน 1 ท่ีนั่ง คนงานไมเกิน 40 คน 2      
ที่นั่ง คนงานไมเกิน 80 คน 3 ที่น่ัง และเพิม่ขึ้นตอจากนีใ้นอัตราสวน 1 ที่น่ังตอ
จํานวนคนงานไมเกิน 50 คน สําหรับโรงงานที่มีคนงานชายและคนงานหญิง
รวมกันมากกวา 15 คน ใหจัดสวมแยกไวสําหรับคนงานหญิงจามอัตราสวนที่
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กําหนดขางตนดวย อาคารโรงงานที่มีคนทํางานอยูหลายชัน้ ตองจัดใหมีหอง
สวมและที่ปสสาวะในชั้นตางๆ ตามความจาํเปนและเหมาะสม 

 
5. เครื่องจกัร อุปกรณ หรือส่ิงที่นํามาใชในโรงงาน และการควบคุมการปลอยของเสีย/มลพิษ 

5.1 พิจารณาความเหมาะสมเกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องอุปกรณ ท่ีตองมมีาตรการ
ปองกันตางๆ 
5.1.1 ความสั่นสะเทือน เสยีง คลื่นวิทยุรบกวนผูอยูอาศัยใกลเคยีง 

                  5.1.2 อันตรายจากสวนที่เคลื่อนไหวของเครื่องจกัร 
       5.1.3 อันตรายจากหมอไอน้ํา หมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนําความรอน ใน 

กรณโีรงงานหองเย็นที่มีกรรมวิธกีาร ชําแหละ แกะลาง หรือแปรสภาพวัตถ ุ
ดิบเครื่อง  อัดกาซ ถึงปฏิกริิยา และระบบทอ เครื่องจักรหรือภาชนะ           
ที่ทํางานสนองกัน ภาชนะบรรจุที่มีความกดดันตางจากบรรยากาศ ภาชนะ
บรรจวุัตถุอันตราย เครื่องยก เครื่องลําเลียง เปนตน ตามขอ 6 แหง
กฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ. 2535) อออกตามความในพระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ.2535 

   5.2   ประเมินกําลังแรงมาเครื่องจักร ทีแ่สดงไวในแบบแปลนแสดงการติดตั้ง 
           เครื่องจกัรตามหลักเกณฑและวิธกีาร การคํานวณแรงมาเปรยีบเทียบ 

5.3 เรื่องควบคุมการปลอยของเสีย/มลพิษ (กรณโีรงงานหองเย็นที่มกีารแกะ ลาง 
และแปรสภาพวัตถุดิบ) 
      5.3.1 การพิจารณาแบบแปลน แผนผัง และคําอธิบาย การบําบดัน้ําท้ิงเพื่อความ  
              สะดวกรวดเร็วของทั้งฝายผูประกอบกิจการอุตสาหกรรมและฝายเจาหนาท่ี 
              ของกระทรวงอุตสาหกรรม ในการยืน่แบบเพื่อแสดงกรรมวิธกีารบําบัด    
             น้ํา เสียของโรงงานอุตสาหกรรม ใหมีรายละเอียดดังนี ้

(1) กรรมวิธกีารผลิต วัตถุดิบ และผลผลิตเปนขั้นตอน พรอมท้ังแสดง    
ใหทราบวาน้ําเสียจากกรรมวิธกีารผลิตมีคุณสมบัติอยางไร และออก
จากจุดใดบาง 

(2) คุณสมบัติของน้ําเสียรวมที่ออกจากกรรมวธิีการผลิต เชน คาบีโอดี 
(Biochemical Oxygen Demand)  คาซีโอดี (Chemical Oxygen 
Demand)  คาความเปนกรดและดาง (PH)  คาปริมาณสารแขวนลอย 
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(Suspended Solids)  คาน้ํามันและไขมนั (Oil & Grease)  และปริมาณ
น้ําเสียตอหนวยผลผลิต 

(3) ปริมาณน้ําใช และอัตราการไหลของน้ําเสียตอช่ัวโมงหรือตอวัน และ
ชวงเวลาการทิง้น้ําเสีย 

(4) กรรมวิธกีารบาํบัดน้ําเสียเปนขั้นตอน 
(5) รายละเอียดการคํานวณและที่มาของคาตางๆ ในการออกแบบกรรมวธิี

การบําบดัน้ําเสียของโรงงาน จํานวน 3 ชุด 
(6) แบบแปลนการกอสรางของระบบขจัดน้ําเสีย จํานวน 3 ชุด 
(7) แบบแปลนตองมีเครื่องวดัปริมาณหรืออัตราการไหลของน้ําเสีย 

เพ่ือท่ีจะวัดปรมิาณน้ําเสีย 
(8) เอกสารอางอิงของการคํานวณ 
(9) ลายมือช่ือของวิศวกรผูออกแบบ และวงเล็บตวับรรจง พรอมดวย

หมายเลขใบประกอบวิชาชพีวิศวกรรม และลายมือช่ือของผูรับ
ใบอนุญาตฯและประทับตราเปนสําคัญ ทัง้ในรายการคํานวณและแบบ
แปลน 

หมายเหตุ วิศวกรผูออกแบบระบบขจัดน้ําทิง้จะตองถายเอกสารใบอนุญาตใหประกอบวิชาชีพ
วิศวกรรมพรอมทั้งลงลายมือช่ือกํากับดวยลายมือจริงอีกครั้งหนึ่งดวย 

ในการพจิารณาอนุญาต ถาระบบการบําบดัน้ําท้ิงตามแบบแปลนที่เสนอ ขอใหคํานึงถึงแหลง
รองรับน้ําทิ้งรวมในการพิจารณาดวย 

 
5.4 โรงงานหองเยน็เปนประเภทโรงงานที่ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง

จากอันตรายทีอ่าจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3   (พ.ศ.2542)  เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัย    
ในการดําเนินงาน 

กรณีเรื่องที่มิไดมีหลักเกณฑกําหนดไวตามกฎกระทรวง หรือประกาศกระทรวงแหงพระราช 
บัญญัตโิรงงาน พ.ศ. 2535 ใหพิจารณาโดยคํานึงถึงความปลอดภัยของบุคคล หรอืทรัพยสินที่อยูใน
โรงงาน หรือเปนกรณีที่ตองปฏิบัติตามประกาศของรัฐมนตรีที่ออกตามมาตรา 32 ในการนี้จะกําหนด
เง่ือนไขที่ผูประกอบกจิการโรงงานจะตองปฏับัติเปนพิเศษไวในใบอนญุาตกไ็ด 
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1. เงื่อนไขที่กําหนดในใบอนญุาตดังกลาว หากผูอนุญาตเห็นสมควรยกเลกิ หรือ
เปลี่ยนแปลงหรือ เพิ่มเติมเงือนไขใหเหมาะสม เพื่อใหผูรับใบอนญุาตปฏิบัติในการ
ประกอบกิจการโรงงาน ก็ใหมีหนังสือสั่งการใหปฏิบัตไิด ผูรับใบอนุญาตใดตองการ
ยกเลิก หรือเปลี่ยนแปลงเงื่อนไขที่ตองปฏบัิติในการประกอบกิจการโรงงาน ใหย่ืนคําขอ
และช้ีแจงเหตุผลตอผูอนญุาต ใหผูอนญุาตพิจารณาและมีหนังสือสั่งการใหปฏิบัต ิ ตาม
ความในมาตรา 20 แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 

2. การพิจารณากาํหนดเงื่อนไข ตองสอดคลองกับรายการทีผู่ขออนุญาตแนบพรอมกบัคํา
ขอรับใบอนญุาต และเปนเรือ่งที่ผูประกอบกิจการสามารถจะปฏิบัติได 

 
(2.2) กฎหมายที่เกีย่วของ 

พนักงานเจาหนาที่หรือผูอนญุาตจะตองทราบและดําเนินการใหเปนไปตามขอกฎหมาย  ดังนี ้
 
1. การแจงและการออกใบรับแจงโรงงานจําพวกที่ 2 

1.1 มาตรา 11 แหงพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยหนาที่ของผูประกอบกิจการ
โรงงานจําพวกที่ 2 การแจงและการออกใบรับแจง ตลอดจนการเลิก โอน ใหเชา 
หรือเชาซื้อโรงงานจําพวกที ่2 

1.2 กฎกระทรวง(พ.ศ.2535) ลงวันท่ี 24 กันยายน พ.ศ.2535 และบัญชีทายกฎกระทรวง 
(พ.ศ.2535)  ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยการกําหนด
ประเภท ชนิด ของโรงงาน และการแบงโรงงานแตละประเภท ชนิด ขนาด ตามการ
เปนโรงงานจําพวกที ่1 จําพวกที่ 2 และจําพวกที่ 3 กฎกระทรวงฉบับท่ี 4 (พ.ศ.2535) 
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยแบบและรายละเอยีดที่
ตองแจงและแบบใบรับแจง 

 
2. การขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานและการออกใบอนุญาตโรงงานจําพวกที ่3 

2.1 ขอกฎหมาย ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
2.1.1 มาตรา 12 วาดวยการหามตั้งโรงงานจําพวกที่ 3 กอนไดรับใบอนญุาตการ

กําหนดกฎเกณฑเกีย่วกับการยืน่คําขอ การพิจารณาอนญุาต และการ
กําหนดเงื่อนไขการอนญุาต 
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2.1.2 มาตรา 13 วาดวยการแจงเริม่ประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่ 3 และการ
ทดลองเดินเครื่องจักร 

2.1.3 มาตรา 14 วาดวยอายุใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน 
2.2 กฎกระทรวง ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 

2.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535) ตามที่กลาวในขอ 1.2 
2.2.2 กฎกระทรวง ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) วาดวยหลกัเกณฑและแนวปฏิบัติเพื่อ

ประโยชนในการควบคุมการประกอบกิจการโรงงาน 
2.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) วาดวยหลกัเกณฑในการยื่นคําขอรับ

ใบอนุญาต แบบรายละเอยีดที่ตองแสดงตามคําขอ แบบคําขอ แบบ
ใบอนุญาต ขั้นตอนและระยะเวลาพิจารณาการอนญุาต 

2.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) วาดวยคาธรรมเนียมใบอนุญาต 
2.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

2.3.1 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการกําหนดจํานวนและขนาด
โรงงานที่จะใหตั้งหรือขยาย หรือไมใหตั้งหรือขยายในทองที่ใดทองทีห่น่ึง 

2.3.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยขอกําหนดในการอนญุาตโรงงาน
บางประเภทหรือชนิด 

2.3.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการ
คุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงาน 

2.3.4 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที ่ 1 (พ.ศ.2543) เรื่องมิใหใชบงัคับ
การหามตั้งโรงงานภายในระยะทางจากเขตที่กําหนดแกโรงงานจําพวกท่ี 1 
และโรงงานจําพวกที ่ 2 และใหรนระยะทางการหามตั้งโรงงานภายใน
ระยะทางจากเขตที่กําหนดแกโรงงานจําพวกที่ 3 

2.4 กฎหมายอื่นที่เกี่ยวของ 
2.4.1 กฎกระทรวงทีป่ระกาศบังคับใชกับผังเมืองรวมในทองท่ีตางๆ 
2.4.2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดลอมวาดวยการกําหนด

เขตพื้นที่และมาตรการคุมครองสิ่งแวดลอม 
2.5 มติคณะรัฐมนตรีที่เกีย่วของกับการอนญุาตโรงงาน 
2.6 คําสั่งกระทรวงอุตสาหกรรมวาดวยการมอบหมายอํานาจหนาที่ใหเปนผูอนุญาต 
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3. การแจงเริ่มประกอบกจิการโรงงานจําพวกที่ 3 
มาตรา 13 วรรคแรก ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ผูรับใบอนญุาตประสงค

จะเริ่มประกอบกิจการโรงงานในสวนหนึ่งสวนใด ตองแจงใหพนกังานเจาหนาท่ีทราบ
กอนไมนอยกวา 15 วัน 

 
4. การทดลองเดนิเครื่องจักร 

4.1 มาตรา 13 วรรคสอง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ผูรับใบอนญุาต
ประกอบกิจการโรงงานจะทดลองเดนิเครื่องจักรกอนเริ่มประกอบกิจการตองแจงให
พนักงานเจาหนาท่ีทราบกอนไมนอยกวา 15 วัน และวาดวยการกําหนดหลักเกณฑ
เกี่ยวกับการทดลองเดนิเครื่องจักร 

4.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 6 (พ.ศ.2535) วาดวยหลักเกณฑ แนวปฏิบัติ และระยะเวลาการ
ทดลองเดินเครื่องจักร 

 
5. การขอตออายใุบอนุญาต 

5.1 มาตรา 15 ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยการยื่นขอตออายุใบอนญุาต
โรงงาน การสัง่การ  

5.2 กฎกระทรวง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
5.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535)  ตามขอ 1.2 
5.2.2 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.2 
5.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
5.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 

5.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
5.3.1 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการควบคุมการปลอยของเสียและ

มลพิษตางๆ 
5.3.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยเรื่องหนาที่ของผูรบัใบอนญุาต ตาม

พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2512 ที่ยังมผีลบังคับใชตามมาตรา 68 แหง
พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 

5.4 เง่ือนไขการอนุญาตใหประกอบกิจการโรงงานที่ระบุไวในใบอนญุาต 
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6. การขอรับใบอนุญาตขยายโรงงาน 
6.1 มาตรา 18 หามผูรับใบอนุญาตขยายโรงงาน เวนแตไดรับอนญุาตการขอขยาย

โรงงานและการใหขยายโรงงาน โดยใหนาํขอกฎหมายตาม 2.1.1 และ 2.1.2 มา
บังคับใชโดยอนุโลม ความหมายของการขยายโรงงาน รวมทั้งอายุใบอนุญาตขยาย
โรงงงาน 

6.2 กฎกระทรวง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
6.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535)  ตามขอ 1.2 
6.2.2 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.2 
6.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
6.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 

6.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ตามขอ 2.3 
6.4 กฎหมายอื่นที่เกี่ยวของ ตามขอ 2.4 
6.5 มติคณะรัฐมนตรี ที่เกี่ยวของกับการอนญุาตโรงงาน 
6.6 คําสั่งกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการมอบอํานาจใหเปนผูอนญุาต 
 

7. การขอยกเลิก หรือเปลีย่นแปลงหรือเพ่ิมเงื่อนไขการอนญุาต 
7.1 มาตรา 20 ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 การยกเลกิหรือเปลีย่นแปลงหรือ

เพ่ิมเงื่อนไขการอนญุาต 
7.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
 

8. การขอรับใบอนุญาตโอนการประกอบกิจการโรงงาน 
8.1 ขอกฎหมายตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 

8.1.1 มาตรา 21 การขอรับโอนการประกอบกิจการโรงงาน ใหเชา เชาซ้ือ หรือ
ขายโรงงาน การกําหนดหลักเกณฑ วิธกีาร เงื่อนไขการขอรับโอน           
ใบอนุญาตและการออกใบอนุญาต 

8.1.2 มาตรา 22 การขอรับโอนใบอนุญาตการประกอบกิจการโรงงาน กรณีผูรับ
ใบอนุญาตตาย การกําหนดหลักเกณฑ วิธีการ เง่ือนใขการขอรบัโอน
ใบอนุญาตและการออกใบอนุญาต 

8.2 กฎกระทรวง ฉบับที่ 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
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9. การขอใบแทน 

9.1 มาตรา 25 การขอรับใบแทน กรณีใบอนุญาตสูญหายหรือถูกทําลาย 
9.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 
 
นอกจากขอกฎหมาย กฎระเบียบ ขอบังคับ ดังกลาวแลว ในการพจิารณาอนุญาต 

ตองใชหลักวิชาการรวมในการพิจารณาถึงปญหาและผลกระทบอันจะเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
โรงงานหองเยน็ เชน เหตุเดือดรอนรําคาญ เหตุอันตราย  ของเสียและมลพษิตางๆ และการกําหนด
มาตรการปองกัน ทั้งนีจ้ะกําหนดเงื่อนไขที่ผูประกอบกิจการโรงงานจะตองปฎิบัติเปนพิเศษไวใน
ใบอนุญาตก็ได 
 
(2.3)   การจัดทํารายงานประเมินความเสี่ยง 
 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที ่ 3 (พ.ศ.2542) ออกตามความในพระราชบัญญัติ
โรงงาน พ.ศ.2535 เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงาน ซึ่งกาํหนดมาตรการ
คุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงานของโรงงานอตุสาหกรรม ตองจัดทํารายงานการวิเคราะห
ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกจิการของโรงงานอุตสาหกรรม  และโรงงานหอง
เย็น (ประเภทลําดับที่ 92) เปนหนึ่งใน 12 ประเภทโรงงานตามบัญชีทายประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) ที่จะตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสียง ฯ จากอันตรายที่
อาจเกิดจากระบบเครื่องทําความเยน็โดยเฉพาะระบบทําความเยน็ที่ใชสารทําความเยน็เปนแอมโมเนีย
เหลว 
  รายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกดิจากการประกอบกิจการโรงงานหอง
เย็นประกอบดวยรายละเอียดดังนี ้

1. ขอมูลราบละเอียดการประกอบกิจการ 
1.1 แผนที่แสดงทีต่ั้งโรงงาน รวมท้ังสถานทีต่างๆ เชนทีพ่ักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน 

โรงพยาบาล วัด สถานศกึษา เสนทางการจราจร และชุมชนท่ีอยูใกลเคียงในระยะ 
500 เมตร โดยรอบ 

1.2 แผนผังรวมทีแ่สดงตําแหนงของโรงงาน  ที่อาจกอใหเกิดอุบัติภยัรายแรง เชน การ
เกิดเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีที่มีหลาย
โรงงานอยูในบริเวณเดียวกนั 
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1.3 แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรือขนาดทีเ่หมาะสมแสดงรายละเอียดการ
ติดตั้งเครื่องจกัร สถานที่เกบ็วัตถดุิบ เชื้อเพลิง วารเคมอัีนตราย ผลิตภัณฑและวัตถุ
พลอยได ที่พักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมอืเกี่ยวกับความปลอดภัย และ
สิ่งอ่ืนๆ ที่มีความสําคัญตอการปองกัน หรือการควบคมุเพลิงไหม การระเบดิ การ
รั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถอุันตราย 

1.4 ข้ันตอนกระบวนการผลติพรอมแผนภูมกิารผลิต รวมทั้งรายละเอียดของอุณหภูมิ 
ความดัน ชนดิและปริมาณวัตถดุิบ เชื้อเพลิง สารเคมหีรือวัตถุอันตราย ผลิตภณัฑ
และวัตถุพลอยไดเฉลี่ยตอป 

1.5 จํานวนผูปฏิบตัิงานในโรงงาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน 
1.6 ขอมูลอ่ืนๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหต ุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย รายงานการ

สอบสวนอุบัติเหตุ หรือรายงานการตรวจประเมนิความปลอดภัย 
2. ขอมูลรายละเอียดการช้ีบงอันตรายและการประเมนิความเสี่ยง 

2.1 บัญชีแสดงรายการสิ่งที่เปนความเสี่ยง 
3. ขอมูลรายละเอียดแผนงานบริหารจดัการความเสี่ยงโดยมีองคประกอบหลักในแผนงาน

ดังนี ้
3.1 มาตรการปองกันและควบคมุสาเหตุของการเกดิอันตรายไดแก 

3.1.1 การออกแบบ การสราง และการติดตั้งเครื่องจักร อุปกรณ เครื่องมือ 
ตลอดจนการใชวัสดุที่ไดมาตรฐาน 

3.1.2 การทํางานหรอืข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
3.1.3 การซอมบํารุงเครื่องจักร อุปกรณและเครื่องมือ 
3.1.4 การทดสอบ ตรวจสอบ เครื่องจักร อุปกรณ และเครื่องมือ 
3.1.5 การเปลีย่นแปลงตางๆ เชน กระบวนการผลิต วัตถุดิบ เครื่องจักร ฯลฯ 
3.1.6 การฝกอบรม 
3.1.7 การตรวจประเมินความปลอดภัย 
3.1.8 การปฏิบัติตามขอกําหนด 
3.1.9 และหรืออ่ืนๆ 

3.2 มาตรการระงบัและฟนฟูเหตุการณ ไดแก การวางแผน แผนฉุกเฉิน และการซอม
แผนฉุกเฉิน การสอบสวนอบุัติเหคุ เปนตน 
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3.3 แผนงานปรับปรุงแกไข  ใชในกรณสีําหรับโรงงานที่ไดแจงเริ่มประกอบกิจการ
โรงงานตามมาตรา 13 แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2535 แลว ไดแก แผนงาน
กําหนดการปรบัปรุงแกไขเพิม่เติมในมาตรการปองกันและควบคุมสาเหตุของการ
เกิดอันตราย และมาตรการระงับฟนฟเูหตุการณ 

หลักเกณฑการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสีย่ง ตองเปนมาตรการที่สามารถทาํให 
ความเสี่ยงที่อาจกอใหเกดิอันตรายอยูในระดับท่ียอมรับได และใหเปนไปตามระเบียบปฏิบัติท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมกําหนด หรือวธิีการอ่ืนใดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 

โดยปกตแิลวอันตรายท่ีอาจเกิดหรือเกิดจากระบบทําความเย็นนัน้ จะมผีลทําใหเกิดความ
เสียหายตอช้ินสวนเครื่องจักร/อุปกรณในระบบ และเกิดการรัว่ของสารทําความเย็นเทานั้น สวนท่ีจะ
เกิดอันตรายจากการระเบดิหรือไฟไหม เปนไปไดนอยมาก หรือเกอืบจะไมเกิดขึน้เลย และหาก
เกิดขึ้นก็จะมีสาเหตุมาจากสวนอ่ืน ๆ มิใชเกิดจากอุบัติเหตุของระบบทาํความเยน็ 

ในระบบทําความเยน็ท่ีใชสารทําความเย็น “แอมโมเนีย” หากเกิดการรั่วของสารแอมโมเนยี 
และมีความเขมขนสูงกวา 0.5% โดยปริมาตร จะเปนพษิตอสิ่งมีชีวิต แตไมทําลายสิ่งแวดลอมเมื่อรัว่สู
บรรยากาศ 

สวนการทําความเย็น ประเภท Freon -12 , CFC-12 และ Freon 21 ไมเปนพิษตอสิ่งมชีีวิต แต
ถามีปริมาณมากในพืน้ที่จํากดั จะทําใหขาดออกซิเจน และทําลายส่ิงแวดลอม เม่ือรั่วสูบรรยากาศ 
  
 การชี้บงอันตราย 

การบงชี้อันตราย (Hazard Identification) และการปะเมนิความเสี่ยง (Risk Assessment) ของ
ระบบทําความเย็น จะเนนพจิารณาถึงเหตุที่อาจจะเปนผล หรือจะเปนผลใหเกิดการรั่วไหลของระบบ
จะเปนอันตรายตอส่ิงมีชีวิต และส่ิงแวดลอมอยางไร, มากนอยเพยีงใด , จะกําจัด หรือปองกัน
อันตรายท่ีเกดิขึ้นไดอยางไร นอกเหนือจากปญหาดานอื่น ๆ เชน ระดับความดังของเสียง , การ
กระจายของความรอนจากคอนเดนเซอร  หอระบายความรอน (Cooling Tower) และระบบไฟฟา  
เปนตน 

วิธกีารชี้บงอันตรายสามารถทําไดหลายวธิ ี โดยอาจใชวธิีเดยีว หรือหลาย ๆ วธิีรวมกนั         
ที่เหมาะสมตามลักษณะการประกอบกิจการ หรือลักษณะความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน ซึ่งวธิีปฏิบัตนิั้นใชวิธกีารท่ีระบุไวใน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 
3 (พ.ศ. 2542)และระเบยีบกรมโรงานอุตสาหกรรม  
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หลกัเกณฑการชีบ้งอันตรายและประเมินความเสี่ยง พ.ศ.2543  
ผูประกอบกิจการโรงงงานอาจเลือกใชวิธใีดวธิีหนึ่ง หรือหลายวิธท่ีีเหมาะสมตามลักษณะ

การประกอบกจิการ หรือลกัษณะความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ ดังนี ้
3.4 Checklist 
3.5 WHAT-IF Analysis 
3.6 Hazard and Operability Studied (HAZOP) 
3.7 Fault-Tree Analysis  (FTA) 
3.8 Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) 
3.9 Event-Tree Analysis 

หรือวิธกีารอ่ืนใดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
บทที่ 3 การตรวจตดิตาม กาํกับ ดแูลโรงงานหองเย็น 

 
(3.1) การตรวจติดตาม กํากับ ดแูล 
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เปนการตรวจสอบกํากับดูแล วินิจฉยั สั่งการใหโรงงาน จําพวกที ่1 โรงงาน จําพวกที่ 2 และ
โรงงาน จําพวกที่ 3 ซ่ึงเปนโรงงานตามพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ. 2535 ท่ีตั้งอยูในเขตประกอบการ
อุตสาหกรรม และที่ตั้งอยูนอกเนตการนคิมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ในพืน้ที่กรุงเทพฯและ  
ตางจังหวัดท่ัวประเทศ ใหปฏิบัติตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 กฎกระทรวง ประกาศ
กระทรวงที่ออกตามพระราบบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 และประกาศกระทรวงที่ออกตาม              
พระราชบัญญตัิโรงงาน พ.ศ.2512 (ท่ียังมีผลใชบังคบัอยู) คําส่ังกระทรวง คําสั่งกรมโรงงาน            
อุตสาหกรรม และกฎหมายที่เกี่ยวของโดยการตรวจสอบโรงงานพนักงงานเจาหนาท่ีจะเขาไป        
ใน       โรงงานหรืออาคาร สถานที่หรือยานพาหนะ ทีมี่เหตุควรสงสัยวาจะประกอบกิจการโรงงาน
ในเวลาระหวางพระอาทิตยข้ึนถึงพระอาทติยตกหรือในเวลาทําการของสถานที่ดังกลาว เพื่อตรวจ
สภาพ   โรงงาน อาคาร สถานที่ หรือยานพาหนะ สภาพเครื่องจกัร หรือการกระทําใด ท่ีอาจเปน    
การฝาฝนกฎหมายโรงงานหรือไม และหากตรวจสอบพบวามีการกระทําท่ีฝาฝนก็สั่งการใหปฎิบัติ
ตามกฎหมายโรงงานตอไป 
 
ลกัษณะงานท่ีปฏิบัติ  

งานตรวจการโรงงานทัว่ไปแบงออกไดเปน 4 ลักษณะงานหลัก คือ  
1. งานตรวจสอบเรื่องท่ัว ๆ ไป เชน ใบอนุญาต ใบรบัแจง การชําระคาธรรมเนยีมรายป        

การปฏิบัติตามเงื่อนไขในใบอนุญาต ทําเลสถานที่ตั้งโรงงาน การขยายโรงงาน การตออาย ุ
ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน เปนตน 

2. งานตรวจสอบดานความปลอดภัย สุขอนามัย และสิ่งแวดลอม 
3. งานตรวจสอบติดจามผลคําสัง่ กรณีการสั่งการตาม (1) และ (2) 
4. งานตรวจสอบโรงงานเฉพาะกิจเปนโครงการ หรือตรวจสอบโรงงานกรณเีกิดเหตุตาง ๆ ข้ึน 

เชน โครงการตรวจสอบโรงงานเพื่อปองกันอัคคีภยั หรือการตรวจสอบโรงงานกรณีเกิด  
อัคคีภัย อุบัติภยั-อุบัติเหตุ การระเบดิ สารเคมีรั่วไหล หรอือุทกภัย 

 
 
 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานตรวจการโรงงานตาง ๆ ดังกลาวขางตนมี ขั้นตอน  ดังตอไปนี ้
 

1.    การตรวจสอบโรงงาน  
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การตรวจสอบวาเปนโรงงานหรือไม มีใบรับแจงฯ หรอืมีใบอนุญาตหรือไม มีการขยาย    
โรงงานหรือไม มีการชําระคาธรรมเนียมรายป มีการตออายุใบอนญุาตหรือไม มีการปฏิบัติผดิเงื่อนไข
ใบอนุญาตหรอืไม มีการประกอบกิจการโรงงานเปนไปตาม กฎกระทรวงฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535)  
หมวด 1:เรื่อง ท่ีตั้ง สภาพแวดลอม ลกัษณะอาคารและลักษณะภายในอาคารโรงงาน หมวด 2 : เรื่อง 
เครื่องจกัรเครือ่งอุปกรณ หรอืสิ่งที่นํามาใชในโรงงาน หมวด 3 : เรื่อง คนงานประจําโรงงาน หมวด 4 
เรื่อง การควบคุมการปลอยของเสีย มลพษิ หรือส่ิงใดๆ ทีม่ีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม  หมวด 5 : เรือ่ง 
ความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงาน กฎกระทรวงฉบับท่ี 3 (พ.ศ.2535) : ขอ 2 โรงงานทีใ่ช
หมอไอน้ํา หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวหรือกาซเปนสื่อนําความรอนที่มคีวามกดดันตางจากบรรยากาศ 
ตองจัดทํารายงานขอมูลการตรวจ และการทดสอบความปลอดภัยในการใช กฎกระทรวงฉบับท่ี 6 
(พ.ศ.2535) : เรื่องการทดลองเดินเครื่องจกัร     กฎกระทรวงฉบับท่ี 8 (พ.ศ.2535) : เรื่องการชาํระ    
คาธรรมเนียมรายป ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 4 (พ.ศ.2514)   หมวด 11 : เรื่อง             
การประกอบกจิการโรงงานมิใหเกิดเหตุรําคาญ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนด
ชนิดและขนาดของโรงงาน กําหนดวิธกีารควบคุมการปลอยของเสยี มลพิษ หรือสิ่งใดๆที่มี
ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม กาํหนดคุณสมบัติของผูควบคุมดูแล           ผูปฏิบัติงานประจํา และ
หลักเกณฑการขึ้นทะเบียนผูควบคุมดูแลสาํหรับระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ พ.ศ. 2545 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที่ 14 (พ.ศ.2530) : เรื่อง การเก็บและการใชวตัถมุีพิษ วัตถุไวไฟ 
วัตถรุะเบิด และวัตถุอ่ืนท่ีอาจเปนอันตราย หรือท่ีอาจจะทําใหเกิดฝุนละออง ความรอน แสง หรือ
เสียง ซึ่งเปนอันตรายในการปฏิบัติงาน กับวิธกีารปองกันและเครื่องปองกันมใิหเกิดอันตรายแก
คนงาน ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบับท่ี 25 (พ.ศ.2531) : เรื่อง การแยกเก็บ      ส่ิงปฏกิูลหรือ
วัสดุที่ไมใชแลว ซึ่งมีวัตถุมพีิษปนอยูดวย ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับท่ี 18 (พ.ศ.2528) ออก
ตามความ     พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2512 เรื่องการใชหมอไอน้ําหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปน
สื่อ            นําความรอน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการกําจกัส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุที่ไมใชแลว 
พ.ศ. 2548 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการเกบ็กาซ พ.ศ. 2548  และ กฎกระทรวง หรือ 
ประกาศกระทรวงอืน่ ๆ ที่ยังมีผลใชบังคับอยูในปจจุบัน หรือไม เปนตน ระบบเครื่องทําความเยน็ทุก 
ๆ ปอยางนอยปละ 1 ครั้ง การจัดใหมผีูควบคุมประจําหมอไอน้ําหรือหมอตม การจัดใหมีวิศวกรรม
สาขาเครื่องกลเปนผูควบคุมการสรางหรือซอมหมอน้ําหรือหมอตมน้ํามัน การจดัให         ผู
ควบคุมดูแลระบบบําบัดน้ําเสีย การจัดการเกี่ยวกับสิง่ปฏิกลูหรือวสัดุที่ไมใชแลว การตรวจที่ตั้ง
สภาพแวดลอมลักษณะอาคารและลกัษณะภายในของโรงงาน การตรวจเครื่องจกัรเครื่องอุปกรณหรือ
สิ่งที่นํามาใชในโรงงาน การตรวจคนงานประจําโรงงาน การตรวจควบคุมการปลอยของเสีย มลพิษที่
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มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม  การตรวจความปลอดภัยในการประกอบกจิการโรงงานและ   การตรวจ
ติดตามผล   คําสั่ง เปนตน  

2.   การจัดทํารายงาน   
การตรวจสอบโรงงานทุกครัง้จะตองมีการเขียนรายงานเสนอตอผูบังคบับัญชาตามลาํดับขั้น 

ซึ่งปกติจะใชแบบตรวจสอบ 02 และถามีความละเอยีดไมพอก็ใหจัดทํารายงานเพิ่มเตมิได 
 

 (3.2) การตรวจสอบเรื่องรองเรียนเกี่ยวกับโรงงาน 
 

การตรวจสอบโรงานกรณีถกูบุคคลรองเรยีนจะเกิดขึ้นทีก่ารประกอบกจิการโรงงาน
กอใหเกิดเหตุเดือดรอนรําคาญ หรืออันตรายตอบุคคล หรือทรัพยสินในโรงงาน หรือบุคคลหรือ
ทรัพยสินและสิ่งแวดลอมท่ีอยูใกลเคยีงกบัโรงงาน หรือมีบคุคลสงสัยวาโรงงานตั้งและประกอบ
กิจการโดย  ไมมีใบอนญุาตหรือใบแจงตามกฎหมายโรงงาน ซ่ึงมีข้ันตอนปฏิบัติดังตอไปนี ้

 
1. ลกัษณะการรบัเรือ่งรองเรียน 

1.1 รองเรียนผาน อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม, ปลัดกระทรวงอุตสาหกรรม หรือ รฐัมนตรี 
วาการกระทรวงอุตสาหกรรม 

1.2 จากหนวยงานราชการอื่น เชน กรมควบคุมมลพิษ 
1.3 จากสื่อมวลชนตาง ๆ เชน วิทยุ โทรทัศน หนังสือพิมพ 
1.4 ทางโทรทัศน 
1.5 ผูเดือดรอนรองเรยีนทางจดหมายหรือดวยตนเอง 

2. การสอบถามและรวบรวมขอมูลเบื้องตน 
2.1 กรณผีูเดือดรอนมาดวยตนเอง หรือรองเรียนทางโทรศัพท ใหใชแบบฟอรมรับเรื่องรองเรียน 

โดยกรอกขอมลูใหครบถวนทีสุดเทาที่จะสามารถทําได และชวงเวลาที่ไดรับความเดือดรอน 
จุดหรือบริเวณทีมีการกระทําใหเกิดความเดอืดรอน เปนตน 

2.2 ตรวจสอบประวัติ ขอมลูโรงงาน วาเคยถกูรองเรยีนหรอืไม จากแฟมเรื่องเดมิ (ถามี) เพื่อ
ทราบถงึสภาพของโรงงาน เชน ประเภทหรือชนิดของโรงงาน ขนาดของโรงงาน เครื่องจักร 
อุปกรณที่ใชขบวนการผลิต ชนิด และจาํนวนสารเคม ี วัตถุอันตรายที่ใช ชนิดของระบบ
บําบัดมลพิษทางอากาศ หรอืทางน้ํา ตลอดจนประวัติการรองเรียนและการแกไขปญหา เปน
ตน 
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3. การตรวจสอบโรงงาน 

3.1 กรณีทราบขอมูลชัดเจนใหตรวจสอบตําแหนงที่ไดรับผลกระทบ (บานผูรอง) เพ่ือใหทราบวา
มีปญหาตามการรองเรียนหรอืไม และสาเหตุของปญหาที่เกิดจากการประกอบกจิการ 

3.2 กรณีขอมูลไมชัดแจง ใหสํารวจรอบ ๆ บริเวณโรงานเพื่อตรวจสอบทําเลท่ีตั้งและสภาพ   
แวดลอมเพื่อใหทราบถึงสาเหตุของการเกดิเหตุเดือดรอนตามการรองเรียน 

3.3 อาจใชการสอบถามผูอยูอาศยัใกลเคยีงโรงงาน เพ่ือใหทราบขอมูลผลกระทบที่ไดรับจาก
โรงงาน 

3.4 ตรวจสอบขั้นตอนขบวนการผลิต 
                                 
 
       →                  →                     →  
                  
 
เพื่อจะไดรับทราบวาเหตุเดือดรอน หรือเหตุอันตราย เกิดขึ้นจากขั้นตอนใดของกระบวนการผลิต 
โดยควรเนนใหน้ําหนักความสําคัญตามประเด็นขอรองเรียน  
3.5 การตรวจสอบอาคารโรงงาน 

 ตรวจสอบลกัษณะของอาคารโรงงาน การประกอบกิจการ การติดตัง้เครื่องจกัรตามตามแผนผัง
แสดงการติดตัง้เครื่องจกัรในอาคาร 

 ตรวจสอบการ ขยาย / ตอเติมอาคารโรงงาน จนถึงขัน้ตองดําเนนิการขออนญุาตโรงงานตาม 
มาตรา 8 หรือ ตองแจงใหเจาหนาท่ีทราบ ภายใน 7 วัน ตาม  มาตรา 19  

 ตรวจสอบความมั่นคงแข็งแรงสภาพโดยทัว่ไปของโครงสรางอาคารโรงงาน โดยอาจพิจารณา
จากการแตกราว วิบัติ ของโครงสรางที่สําคัญ เชน เสา ผนัง หรือการทรุดตวัของอาคาร ฯลฯ 

 ตรวจสอบการระบายอากาศ ประตูทางออกฉุกเฉิน บันได ระยะดิ่งระหวางพื้นถึงเพดาน ลกัษณะ
ความมั่นคงแขง็แรงของพืน้อาคาร พื้นที่ปฏบัิติงานแสงสวาง ฯลฯ เปนไปตามกฎกระทรวงฉบับ
ท่ี 2 (พ.ศ.2535) หมวดที่ 1 ออกตามพระราชบญัญตัิ โรงงาน พ.ศ.2535 และตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2512) หมวด 2 ออกตามาพระราชบญัญัตโิรงงาน 
พ.ศ.2512  
3.6 การตรวจสอบเครื่องจกัรอุปกรณ 

การรับ การเก็บวตัถดุบิ การผลิต การเก็บสินคา 
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 ตรวจสอบจํานวน กําลังแรงมาเครื่องจกัรอุปกรณ เพิ่มขึน้ ลดลง   หรือมีเพิ่ม/เปลี่ยนแปลง
เครื่องจกัร  

 ตรวจสอบความมั่นคงแข็งแรง การเกดิการสั่นสะเทือน เสียง หรือคลื่นรบกวน การปองกัน
อุบัติเหตุ หรืออันตรายจากเครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องยก เครื่องลําเลยีง วัสดุ สายไฟฟา     ทอไอ
นํ้า ทอระบบความเยน็ หรือวตัถุอันเปนสื่อสงกําลังในโรงงาน ปฏิบัติใหถูกตองตาม กฎกระทรวง 
ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) หมวดท่ี 2 ออกตาม พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 และตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 4 (พ.ศ.2514) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512  
3.7 การตรวจสอบความปลอดภยัสุขอนามัย 

 ตรวจสอบการปองกันอันตรายสวนบุคคลของคนงาน ที่ทํางานในบรเิวณที่อาจเปนอันตรายตาง 
ๆ เชน หมวกปองกันอันตราย แวนตา ทีอุ่ดหู เครื่องปองกันหู ถุงมอื รองเทา ฯลฯ วามีความ
เหมาะสมตอภาระกิจของคนงานในแตละหนาที่ โดยใหพิจารณาหมวดที่ 12 ออกตาม 
พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512 

 ตรวจสอบจํานวน ชนิด สภาพ การใชเครื่องดับเพลิงและการปองกนัอัคคีภัย ตามหลักเกณฑ 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2512) หมวดท่ี 4   ออกตาม พระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ.2512  

 ตรวจสอบการมีและใชสญัญาณแจงเหตุอันตราย ตามหลกัเกณฑประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 
ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2512) หมวดที่ 3   ออกตาม พระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ. 2512  

 ตรวจสอบดานสุขภาพอนามัย ๆ เชน เครื่องมือในการปฐมพยาบาล สวม ปสสาวะ น้ําสะอาด
สําหรับดื่ม และการจัดโรงงานใหสะอาด ตามหลักเกณฑประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที่ 2 
(พ.ศ.2512) หมวดที่ 8 ,9 ,10 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 4 (พ.ศ.2514) หมวดที่ 
11 ออกตาม พระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2512  
 
3.8  การตรวจสอบดานสิ่งแวดลอมตางๆ 

 ตรวจสอบการกําจัดขยะ สิง่ปฏิกลู และวัสดุท่ีไมใชแลว ตามหลักเกณฑประกาศกระทรวง 
อุตสาหกรรม เรื่องการกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลว พ.ศ.2548 

 ตรวจสอบการปองกัน และการแกปญหามลพิษทางน้ําในกรณโีรงงานหองเย็นที่มีการแกะ ลาง 
หรือแปรสภาพวัตถุดิบ โดยรวบรวมขอมลูตาง ๆ ที่จําเปน เชน ปรมิาณน้ําทิ้งจากการประกอบ
กิจการ น้ําท้ิงจากสวนอ่ืนของโรงงาน ชนิดของระบบบําบัด สภาพของระบบบําบัด แหงรองรบั
นํ้าทิ้ง โรงงานมีการปลอยน้ําเสียโดยไมผานระบบบําบัดหรือไม ช่ือ/เลขทะเบียนผูควบคุมดแูล
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ระบบ ช่ือ/เลขทะเบียนผูปฏบิัติงานประจําเครื่อง กรณโีรงงานที่มีนํ้าทิ้ง 500 ลูกบาศกเมตรตอวัน
ข้ึนไปซึ่งอยูในขายที่ตองขึน้ทะเบยีนบุคลากรฯ ตลอดแสดงแผนภาพระบบบําบัด จุดเก็บตัวอยาง
นํ้าทิ้ง เปนตน ท้ังนี้พิจารณาตามหลักเกณฑ วันที่ 18 กุมภาพันธ 2540 เรื่องกําหนดคุณลกัษณะน้ํา
ท้ิงที่ระบายออกนอกโรงงานที่มีความแตกตางจากที่ (พ.ศ.2528) ซ่ึงออกตาม พระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ. 2512 

 ตรวจสอบเกีย่วกับปญหาการกอเหตุเดือดรอนรําคาญทางดานเสียง ความสั่นสะเทือน      
มาตรการแกไขทางวิศวกรรม และวธิีการดําเนินการการแกไข ตามประกาศกระทรวง        
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 4 (พ.ศ.2514) หมวดที่ 14 ออกตาม พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512 
 

4.  การประเมินผลการตรวจโรงงาน 
ใชขอมูลที่ไดจากการตรวจสอบโรงงาน เทียบกับมาตรฐานสิ่งแวดลอมที่มีอยู เชน 
ปญหาเสียงดัง  
-  ใชเครื่องวัดระดับเสียง วัดแลวเทียบกับมาตรฐานระดับความดังเสียง ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดคาระดับเสียงการรบกวนและระดับเสยีงที่เกิดจาก     
การประกอบกจิการ   โรงงาน พ.ศ.2548   
ปญหาน้ําเสีย   
-     เก็บตัวอยางน้ําท้ิงตรวจวดัวเิคราะหและเทยีบผลการวิเคราะหกบัมาตรฐานน้ําท้ิงตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 13 (พ.ศ.2525), ฉบับท่ี 22 (พ.ศ.2528) ฉบับที่ 2 
(พ.ศ.2539),  ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม ฉบับที ่2 ลงวันที่ 18 กุมภาพนัธ  2540 เรื่อง
กําหนดคุณลักษณะน้ําท้ิงทีร่ะบายออกนอกโรงงาน 

 
 
 
 
 
5. การจัดทํารายงานเสนอผูบังคับบัญชา 

ใหรายงานโดยสรุปใหไดวาโรงงานกอเหตุเดือดรอนหรอืไมโดยใหครอบคลุมประเดน็     
ตาง ๆ ดังนี ้
5.1 ความเหมาะสมในการใชอาคารโรงงานและเครื่องจกัรอุปกรณ 
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5.2 สาเหตุของการกอเหตุเดือดรอนรําคาญ  
5.3 การประกอบกจิการที่ฝาฝนขอกฎหมายโรงงานมาตราใด และมีความผิดมาตราใด และการ

ดําเนินการ 
5.4 ควรตองประสานงานรวมกับหนวยงานอืน่ในสังกัดหรือนอกสังกัด เพื่อรวมพิจารณา

ตรวจสอบ (ถามีความจําเปน) 
5.5 รายงานผลอื่น ๆ ที่จําเปน 
5.6 ใหแจงผลดําเนินการใหผูเกีย่วของทราบ เชน ผูรองเรยีนที่แจงชื่อที่อยู  สื่อมวลชน หนวยงาน

ราชการอื่น ผูบังคับบัญชาระดับกรม และระดับกระทรวงทราบแลวแตกรณ ี
 
หมายเหตุ 
การตรวจสอบโรงงานกรณีท่ีถูกรองเรียนใหระวังในเรื่องตาง ๆ ตอไปนี ้

1. อยาแจงผลรองเรยีนกับบุคคลทางโทรศพัท โทรสาร 
2. อยานําผูรองเรยีนและเจาของโรงงานทีถู่กรองเรียนพบปะเจรจาโดยตรง เพราะวาจะเกิด

เรื่องขึ้นได (ในอดีตพนกังานเจาหนาที่เคยถกูฟองมาแลว) 
3. ปฏิบัติงานตามหนาท่ีดวยความเปนกลางภายในกรอบของกฎหมาย 
4. ในบางกรณีโรงงานที่ถูกรองเรียนอาจไมใชโรงงานที่กอเหตุเดือดรอนกไ็ด (ให

ตรวจสอบโรงงานที่อยูใกลเคียงกันดวย โดยพิจารณาจากการรองเรียนวาเปนเรื่องใด) 
5. การตรวจเรื่องรองเรียนกรณมีีโรงงานอื่นตัง้อยูใกลเคยีงกบัโรงงานทีถู่กรองเรียน ให 

ตรวจสอบโรงงานที่อยูใกลเคียงโรงงานทีถู่กรองเรียนนัน้ดวย (เพราะวาในอดีตพนกังาน
เจาหนาที่เคยถกูฟองฐานเลือกปฏิบัติมาแลว)  

6. กรณีการสั่งการตาม ม.39 เมื่อโรงงานปรับปรุงแกไขถูกตองตามคาํสั่งปลัดกระทรวง   
อุตสาหกรรมหรือผูไดรับมอบหมายมีคําสั่งใหประกอบกิจการโรงงานเสียกอน             
จึงจะประกอบกิจการตอไปได 

 
บทท่ี 4 ปญหาท่ีมักเกดิขึ้นบอยๆและแนวทางแกไข 

 
(4.1) การเกิดอุบตัิเหตุและการแกไขปญหา 
 

ในระบบทําความเยน็โดยทัว่ไปจะมีการใชสารทําความเย็น (Refrigerant) ดวยกนั 2 ชนิดคือ  
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สารทําความเยน็ที่เปนสาร ฟรีออน และสารแอมโมเนีย ระบบทําความเย็นที่ใชสารแอมโมเนยีซึ่งเปน
สารพิษ จะเปนอันตรายรายแรงกวา ระบบทําความเยน็ที่ใชสาร ฟรีออน โดยเฉพาะปญหาการรั่วไหล
ของสารแอมโมเนีย ซึ่งหากมีการรัว่ไหลและทนัทีที่มีความเขมขน 0.005 เปอรเซ็นต โดยปริมาตร     
จะเริ่มไดกลิ่น และเริ่มเกดิการระเคืองตอระบบหายใจทีค่วามเขมขน 0.05 เปอรเซ็นโดยปริมาตร และ
หากมีการสัมผัสโดยตรงกับผิวหนังหรือรางกายจะทําใหเกิดการไหมของผิวหนังอยางรุนแรงและ 
อาจเปนอันตรายถึงชวีิตได ซึ่งในที่นี้จะกลาวถึงอุบัตภิัยที่เกิดขึ้นจากระบบความเย็นท่ีใช                   
สารแอมโมเนยีเปนสารทําความเยน็และวธิีการแกไข ดังนี้ 

  
1. อุบตัิเหตุท่ีเกิดขึ้นจากการรัว่ของสารแอมโมเนียในระบบทําความเยน็  

อุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้นสวนใหญสาเหตุ เกิดจาก 
1. การชํารุดของอุปกรณเนื่องจากการผกุรอน และการหมดอายุใชงานของชิ้นสวน 
2. การเกิดแรงดนัสูงผิดปกติในระบบ เนื่องจากระบบน้ําหลอเย็นไมทํางาน เดินเครือ่งที่

แรงดันไอทางสูงเกินไป และอุปกรณควบคุมทางดานแรงดันสูง ( Hi – Pressure Control)  
ไมทํางาน 

3. เกิดจากการขยายตัวของของเหลวในระบบ เนื่องจากติดตั้งวาลวกนักลบั (Check Valve) 
ผิดทาง มสีารแอมโมเนยีเหลวที่อุณหภูมิต่ําตกคางระหวางวาลวขณะทําการปดวาลว    
ทําใหสารแอมโมเนยีเหลวท่ีมีอุณหภูมิต่ํารัว่เขาชุดคอลยทําความเยน็ (Evaporator) ขณะ
หยุดการใชงาน ไมปดวาลวจายสารแอมโมเนยีขณะหยดุใชงาน ไมมลีิ้นควบคุมแรงดัน 
ครอม เครื่องวดั และไมมี ลิน้ควบคุมแรงดันในระบบทอของเหลว ของระบบเครื่องสูบ
หมุนเวียน 

4. เกิดความผดิพลาดของผูควบคุม เนื่องจากผูควบคุมขาดประสบการณและการฝกอบรมที่
ถูกตอง ไมเขาใจถึงการทํางานของระบบและอุปกรณในระบบที่ถกูตอง และประมาท
เลินเลอ 

 
การแกไขปญหาเมื่อเกิดการรัว่ไหลของสารแอมโมเนีย 
 
 เมื่อเกิดอุบัติเหตุสารแอมโมเนียรั่วไหลตองหาทางปองกันมิใหเกิดการฟุงกระจายของสาร
แอมโมเนียในเบื้องตน และ 
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1. หากเกิดรั่วดานทางดูด ใหเดินเครื่องเพ่ือใหแรงดันในระบบต่ําท่ีสุด หรือเปนสญุญากาศ
ไดย่ิงด ี

2. หากรั่วดานทางสง ใหหยุดเครื่องแลวทําการปดวาลวสกัด 
3. ในบริเวณที่เกิดการรัว่ของสารแอมโมเนียใหใชผาหรือกระสอบซับน้ําคลุมทับไวแลว 

ฉีดน้ํา เพ่ือปองกันการฟุงกระจายของสารแอมโมเนีย ไมควรฉีดน้าํใสสารแอมโมเนีย    
ที่กําลังรัว่โดยตรงเพราะจะทาํใหเกิดการกระจายของสารแอมโมเนีย 

4. ทําการระบายอากาศบริเวณรอบ ๆ โดยเร็ว หากเปนหองอับใหใชการสเปรยน้าํรอบ 
เพ่ือใหน้ําดูดซับสารแอมโมเนีย 

5. การซอมชั่วคราวเพื่อการใชงาน หามทําการเชื่อมทอในขณะทีใ่นทอยังมีสารแอมโมเนีย
เหลวอยูโดยเดด็ขาด 

6. แกนวาลวรัว่ใหเปดวาลวใหสุด Back seat จะปดไมใหแกนวาลวรัว่ 
7. ทําสุญญากาศคอนแดนเซอร 

 
การเกิดอุบตัิเหตุท่ีมักพบบอย ๆ คือ 
 

1. บริเวณเครื่องอัดไอ (Compressor) 
1.1 ปะเก็นฝาสูบแตกเนื่องจากขนันอตฝาสูบไมแนนและใชปะเก็นคณุภาพไมด ี
1.2 ระบบคุมควบแรงดันสูงและแรงดันน้ํามนัไมทํางานเนื่องจากตอระบบไฟฟาผิดหรือ

อุปกรณชํารุด 
1.3 ตั้งคาควบคุมตาง ๆ ของอุปกรณควบคุมผิด 
1.4 เลือกใชมอเตอรขับใหญเกนิไป (ปกติคาเผื่อประมาน 30% ของขนาดแรงมาใชงาน) 
1.5 ตั้งศูนยเครื่องและมอเตอรไมถูก 
1.6 ระบบหลอเยน็เครื่องไมเพียงพอ 
1.7 ใชงานเครื่องทีม่ีความเร็วรอบสูงเกินไป 

2. บริเวณถังแยกสารทําความเย็น (Accumulator) 
2.1 ขนาดถังแยกสารทําความเย็นเล็กเกินไป 
2.2 ติดตั้งชุดควบคุมระดับของเหลวสูงเกินไป 
2.3 ระบบถายน้ํามนัทําไดยาก เชน ไมมี ถังพักน้ํามัน 
2.4 เกิดของเหลวตกคางในถังแยกสารทําความเย็นสําหรับระบบ Direct Expansion 
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2.5 ไมมีระบบสั่งเครื่องสูบแอมโมเนยีหยุดทํางานเมื่อเกิดอาการ Run Dry ในระบบ
เครื่องสูบหมุนเวยีน 

3. บริเวณทอลําเลียงของเหลว 
3.1 ใชวัสดุที่ไมสามารถทนตออุณหภูมิต่ําได 
3.2 ติดตั้ง ตัวยึดทอหางเกินไป (ระยะหางไมควรเกิน 3 เมตร) 
3.3 ทอไมสามารถขยับตัวได 
3.4 ติดตั้งแนวทอไมดี ทั้งตําแหนงทอและระยะหางทอ เพื่อการซอมบํารุง 
3.5 หุมฉนวนทําไมดีทําใหเกิดความชื้นท่ีผิวทอ ทําใหทอผุ 

4. อุปกรณวาลวทั้งหมด 
4.1 ไมมีการถอดวาลวออกขณะทํางานเชื่อมหรืออุปกรณกันความรอนที่ตวัวาลวขณะทํา

การเชื่อม 
4.2 ระบบสกปรกทําใหหนาวาลวชํารดุ 
4.3 ใชวาลวทีไ่มมีคุณภาพ 
4.4 ไมติดตั้ง Strainer ดานทางเขาของวาลว สําหรับทอของเหลว และ ทอกาซรอน 

5. การเติมสารแอมโมเนยีเขาระบบ 
5.1 ขันเกลียวขอตอวาลวไมแนน 
5.2 เติมสารแอมโมเนียในสภาพของเหลวทันทีในสภาวะทีภ่ายในระบบเปนสุญญากาศ 

(ควรเติมในสภาพเปนไอกอนแลวคอยเติมในสภาพทีเ่ปนของเหลวเมือ่ภายในระบบ
มีแรงดันไอสูงขึ้น) 

6. บริเวณถังเก็บแอมโมเนีย 
6.1 หลอดแกวดรูะดับแอมโมเนยีเหลวติดตั้งไมแข็งแรงและไมมีสวนปองกันหลอดแกว

แตก 
6.2 ระดับแอมโมเนียเหลวมากเกินไป (ควรมีทีว่างในสภาพเปนแกสภายในถังเกบ็

แอมโมเนียอยางนอย 5% ของปริมาตรของถังทั้งหมด) 
 

7. บริเวณคอนเดนเซอร 
7.1  มีอากาศตกคางในคอนเดนเซอร ทําใหแรงดันคอนเดนเซอรสูงผิดปกติ 
7.2  ขนาดทอ Equalizer เล็กเกินไป 
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(4.2) การตรวจสอบความปลอดภยัระบบทําความเย็น 
       การตรวจโรงงานหองเยน็เพื่อการกํากบัดูแล และปองกันการเกิดอุบัติเหตุซึ่งอาจเกิดขึ้นจากการ
รั่วไหลของสารแอมโมเนีย และเพื่อใหแนใจวาระบบทําความเยน็อยูในสภาพที่พรอมใชงานและมี
ความปลอดภยัตลอดเวลา จงึตองมุงเนนในการตรวจสอบสภาพการใชงานของอุปกรณควบคุม       
ในสวนตางๆ ใหทํางานไดดแีละถกูตอง ดงัแบบรายงานผลการตรวจโรงงานหองเยน็ และ การ
ตรวจสอบความปลอดภัยระบบทําความเยน็สามารถกระทําไดในเชิงวศิวกรรมดังนี ้

 
ลําดับที ่ หัวขอในการตรวจสอบ ลักษณะการตรวจสอบและสภาพที่ปลอดภัย 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องอัดน้ํายา
(Compressor) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. มีฝาครอบปองกันอันตรายและมลีักษณะเปนไปตาม
ขอกําหนดในประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

2. สภาพของนอต สกรูบริเวณที่จับยึดฝาครอบ แนนมั่นคง
ไมหลวมหรือชํารุด 

3. ฝาครอบไมอยูในสภาพที่ชํารุด หรือผุกรอน 
4. ไมเกิดเสียงดังขณะปฏิบัติงาน 
5. มีการสั่นสะเทอืนของเครื่องอัดน้ํายานอยทีสุ่ดในขณะ

ปฏิบัติงาน ถาหากพบวามีการสั่นสะเทือนของตัวเครื่อง
แสดงวาตวัจับยึดแทนหลวมหรือ หลุดหายไป 

6. บริเวณที่ตดิตั้งไมมีคราบน้ํามนั จาระบ ีตกหลนอยู
บริเวณพืน้ 

7. ไมมีเศษส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุใดๆ วางอยูในบริเวณท่ีตดิตั้ง 
8. ไมมีการรัว่ซึมของสารแอมโมเนีย สังเกตจากรองรอย

คราบน้ํามัน ที่จุดตอ หรือกลิน่ฉุนของแอมโมเนยีใน
บริเวณหองเครื่อง 

9. ตองมีแผนปายแสดงขอมูลเกีย่วกับ ช่ือผูผลติ รหัสรุน 
หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันออกแบบสูงสุดฯ  

10. ความดันดานดูดไมต่ํากวา 0.7 บาร 
11. ความดันดานสงไมสูงกวา 18 บาร 
12. ตองติดตั้งลิน้นิรภัย  และ ลิน้สะกัด  ดานสง และตองมี

สภาพที่ไมชํารุด หรือสามารถระบายความดันได
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2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เครื่องควบแนน 
(Condenser) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพียงพอเมื่อเกดิความดนัสูงขึ้นเกินกวาปกติ 10% 
13. ตองติดตั้งลิน้กันกลับ  ดานดูด และตองอยูในสภาพที่ใช

งานไดด ี
14. มีสวิทชตัดอัตโนมัติเมื่อเกิดความดันน้ํามนัต่ําหรือสูง

เกินไป 
15. ระดับน้ํามันควรอยูระหวาง ½ - ¾ ของระดับตาแมว  
16. มาตรวดัความดันทั้งดานเขา และดานจายอยูในสภาพทีด่ี

และตองมีสเกลวดัความดนัไดอยางนอย 1.5 เทา ของ
ความดันสูงสดุที่สามารถเกดิขึ้นได 

1. มีแผนปายแสดงขอมูลเกีย่วกับ ช่ือผูผลิต รหัส รุน 
หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิตความดันออกแบบและความดัน
ทดสอบติดอยูท่ีตัวเครื่อง 

2. ความดันในการออกแบบไมต่ํากวา 300 ปอนด/
ตารางนิว้ สําหรับเครื่องท่ีมกีารระบายความรอนดวยน้ํา 
และไมต่ํากวา 250 ปอนด/ตารางนิว้ สําหรับเครื่องที่
ระบายความรอนเปนแบบ Shell & Tube (ตรวจสอบ
ไดจากแผนปายขอมูลที่ติดอยูกับเครื่อง) 

3. มีการตดิตั้งลิน้นิรภัย (Safety Valve) ท้ังดานเขาและ
ดานออก อยูในสภาพที่ใชงานไดดีไมชํารดุและตอง
ทํางานเมื่อมีความดันเกิน 120% ของความดันสูงสุด   
ท่ีตั้งไวที่อุปกรณ 

4. พัดลมสงกําลังตองมีฝาครอบปองกันอันตราย และอยู 
ในสภาพทีด่ ี

5. บริเวณจุดตอและทอน้าํยาทําความเยน็ไมมรีอยคราบ
นํ้ามันเปรอะเปอนเลอะเทอะ หรือมีกลิ่นฉุนของ
แอมโมเนีย ถาหากพบวามีคราบน้ํามนัหรอืกลิ่นฉนุ
แสดงวาเกิดการรั่ว ตองตรวจสอบรอยรั่วและแกไข 

6. การจับยึดแทนเครื่องมัน่คง นอตยึดไมหลวมหรือชํารุด
เสียหาย 
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3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 

 
ชุดคอยลทําความเย็น 
(Evaporator) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ทอพักน้ํายาหรือภาชนะ
รับแรงดัน (Pressure 
Vessels),วาลวควบคุม
การไหลของน้าํยา 
(Expansion Valve) 
และระบบทอตางๆ 
(Suction, Discharge 
and Liquid lines) 
 
 

7. เครื่องจกัรไมมีการส่ันสะเทอืนหรือเสียงดงัผิดปกต ิ
1. ตองมีปายแสดงขอมูลเกีย่วกบั ช่ือผูผลิต รหัสรุน 

หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันในการออกแบบและ
ความดันทดสอบติดอยูท่ีตวัเครื่อง 

2. ความดันออกแบบตองไมต่ํากวา 150 ปอนด/ตารางนิ้ว 
สําหรับแบบที่ใชพัดลมระบาย และไมต่ํากวา 250 
ปอนด/ตารางนิ้ว สําหรับแบบที่ใชกาซรอนระลาย
นํ้าแข็ง 

3. ติดตั้งลิน้นริภยั (Safety Valve) ทั้งดานเขาและดานออก 
และอยูในสภาพที่สามารถใชงานไดด ี

4. จุดตอลิน้นริภยัไมมรีอยคราบน้ํามันและกลิ่นฉุนของ
แอมโมเนีย 

5. ฝาครอบชดุพดัลมเปา อยูในสภาพดแีละไมสั่นสะเทือน
หรือชํารุด 

6. ทอน้ํายาทําความเย็นและจุดตอไมมีรอยคราบน้ํามันและ
กลิ่นฉนุของแอมโมเนยี 

7. แทนยดึตัวเครือ่งไมอยูในสภาพที่ส่ันสะเทอืน  
8. ไมมีน้ําแข็งเกาะที่คอยลทําความเยน็หรือทอสงน้ํายา 
1. ตองมีปายแสดงขอมูลเกีย่วกบั ช่ือผูผลิต รหัสรุน 

หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันออกแบบ และความ
ดันทดสอบติดอยูที่ตัวทอพกัน้ํายาหรือภาชนะรับแรงดนั 

2. ความดันออกแบบของภาชนะรับแรงดนัท่ีมีการระบาย
ความรอนดวยน้ํา ไมต่ํากวา 250 ปอนด/ตารางนิว้ และ 
ท่ีมีการระบายความรอนดวยอากาศ ไมต่ํากวา 300 
ปอนด/ตารางนิ้ว 

3. ติดตั้งลิน้ระบายไอ หรือลิ้นนริภยั ที่มีขนาดเพียงพอ 
และอยูในสภาพการใชงานทีด่ี 

4. สภาพถังหรือภาชนะไมผุกรอน หรือเปนสนิม 
5. สภาพทอนํ้ายาทั้งดานสงและดานดูดไมผกุรอน หรือ
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เปนสนิม 
6. ไมมีคราบน้ํามนัหรือกลิ่นฉุนของแอมโมเนยีบรเิวณจุด

ตอตางๆ 
7. สภาพของฉนวนหุนไมมรีอยฉีกขาดหรือชํารุด 
8. ภาชนะบรรจท่ีุไมมีฉนวนหุมตองบรรจุนํ้ายาแอมโมเนยี

ไดไมเกนิ 87.5% 
9. ปมถายเทน้ํายาแอมโมเนียตองสามารถทนแรงดันไดไม

นอยกวา 250 ปอนด/ตารางนิ้ว และติดตั้งลิ้นนริภัย
บริเวณดานจายของปม และติดตั้งมาตรวัดความดันท่ี
สามารถวัดไดตั้งแตความดนั 0.40 ปอนด/ตารางนิว้ 

10. ตองติดตั้งลิน้กันกลับท่ีทอสงของปม และลิ้นปด-เปดท่ี
ดานดูด 

11. ระดับนํายาแอมโมเนยีในถังเก็บ  จะตองไมเกิน ¾ ของ
ขนาดเสนผาศนูยกลางของถงั ตรวจสอบจากระดับน้ํายา
ในหลอดแกว 

 
 
ขอแนะนํา การบํารุงรกัษาและความปลอดภัยของระบบทําความเยน็ 
 
1. มีพ้ืนท่ีเพยีงพอในการติดตั้งเครื่องอัดน้ํายา ที่สามารถทําการซอมบํารุงไดอยางสะดวก และมี

ทางเดินเพยีงพอ 
2. มีการระบายอากาศในบริเวณเครื่องอัดน้ํายาไมนอยกวา 0.5 ลบ.ม./นาที /ตารางเมตร 
3. มีการตดิตั้งระบบระบายอากาศฉุกเฉิน เมื่อเกิดกระแสไฟฟาดับ 
4. ไมมีวัสดุที่ติดไฟในบริเวณหองเครื่องอัดน้ํายา และฝาผนังหองตองเปนวัสดทุนไฟไดไมต่ํากวา 1 

ช่ัวโมง 
5. ติดตั้งที่ลางตา (Eye Bath) และที่อาบน้ําฉุกเฉิน (Safety Shower) ในบริเวณหอง 
6. มีแสงสวางเพยีงพอ และมไีฟฉุกเฉินในกรณเีกิดกระแสไฟฟาดับ 
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7. ในกรณีท่ีเครื่องทําความเยน็ติดตั้งในเขตชมุชน การระบายแอมโมเนยีอาจกอใหเกิดอันตรายได 
ดังนั้นควรระบายลงถังน้ําโดยตอทอลงกนถังใหมีปริมาณน้ําในอัตราสวน น้ํา 1 แกลลอน/การ
ระบายแอมโมเนีย 1 ปอนด/ช่ัวโมง โดยคํานวณจากอัตราการระเหยของลิ้นนริภัยทีใ่หญที่สุด 

8. ตรวจสอบวาลวน้ํา วาลวน้ํายา ใหอยูในตําแหนงเปดเมื่อใชงาน และปดเมื่อเลิกใช 
9. ตรวจสอบระดบัน้ํามันในถังแยกน้ํามัน ระดับน้ํามันควรอยูประมาณ ½ ของถัง 
10. ระดับน้ํามันในเครื่องควรอยูระหวาง ½ - ¾ ของระดับตาแมว และสีของน้ํามันตองมีลักษณะใส 
11. ตรวจสอบระดบัน้ําในถังของ Evaporative Condenser และตรวจการทํางานของวาลวลูกลอย

สําหรับเติมน้ํา 
12. ตรวจสอบตําแหนง ปด-เปด ของวาลวนํ้ายาและน้ํามัน 
13. ระดับน้ํายาแอมโมเนยีในถังเก็บไมเกนิ ¾ ของขนาดเสนผาศูนยกลางของถัง 
14. ติดตั้งถังดับเพลงิชนิด Dry Chemical หรือชนิดที่สามารถใชดับเพลิงท่ีเกิดจากการลุกไหมของ

แอมโมเนีย 
15. ตองมีหนากากปองกันอันตรายจากแอมโมเนียในกรณีทีเ่กิดการรั่วไหล 
16. ตองมีปายแสดงคุณสมบัติ (Material Safety Data Sheet : MSDS) ในบริเวณท่ีมกีารใชแอมโมเนีย 
17. สามารถแนะนาํใหผูประกอบกิจการโรงงานหองเย็นตรวจสอบความปลอดภัยไดดวยตนเองตาม

แบบตรวจความปลอดภัยระบบทําคงามเยน็ 
 

แบบตรวจความปลอดภัยระบบทําความเย็น 
 
 
ตรวจสอบโดย...............................................................เมื่อวันที่................................................. 
     
1. คอมเพรสเซอร       

ชนิด .........................................จํานวน............ชุด              ชื่อผูผลติ......................................................... 
สารที่ใชทาํความเย็น   

� แอมโมเนีย � ฟรีออน  � อ่ืนๆ(ระบุ)..................................................... 
- ลิ้นนิรภัย      �  มีชนิด   �ระบายใน  �ระบายนอก  ความดันที่ปรับตั้ง...............กก./ซม2           

       �  ไมมี 
- ทอทางออกของลิ้นนิรภัย �       มี  สภาพ        � ปลอดภัย      �     ไมปลอดภัย 
   �     ไมมี 

 - วาลวสกดัทางดูด � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   
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� ไมมี 
 - วาลวทางสง � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   

� ไมมี 
 - วาลวกันกลับ � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   

� ไมมี 
- สวิตซควบคุมความดัน  

� มี     � ทางดูด สภาพ................    
        � ทางสง สภาพ…………. 

   � ไมมี  
- สวิตซควบคุมน้ํามัน  

� มี     � ทางดูด     สภาพ.................  
        � ทางสง          สภาพ…………. 

� ไมมี 
 - เกจวัดความดัน �  มี สภาพ   � ดี � ชํารุด � อื่นระบุ.......……….. 
   �  ไมมี  
 สรุปผลการตรวจ � ปลอดภัยเพียงพอ  � ตองปรับปรุงแกไข 
 สิ่งที่ควรปรับปรุง
แกไข.............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................ 
 
 
 
2. ภาชนะรับแรงดัน (Pressure Vessel)            จํานวน..................ชุด        ชื่อผูผลิต................................................. 

� H.P Receiver   ขนาด ø………………  
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 

  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  
� ไมมีทอระบาย 

  สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 
เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 

� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 
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� Inter-cooler      ขนาด ø………………. 
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 
  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  

� ไมมีทอระบาย 
  สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 

เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 
� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 

� Accumulator  ขนาด ø……………….. 
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 
  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  

� ไมมีทอระบาย 
สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 
เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 

� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 
สรุปผลการตรวจ � ปลอดภัยเพียงพอ � ตองปรับปรุงแกไข 
สิ่งที่ควรปรับปรุง
แกไข.............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................ 
 
3. เครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบเปลือกและทอ  (Shell and Tube Heat Exchangers) 
     มีจํานวน.........................................ชุด ชื่อผูผลิต..................................................................................…. 
   ความดันใชงาน................................กก./ซม2 
   ลิ้นนิรภัย แบบ           � เดี่ยว          � มีวาลวคั่น   
           � แบบคู  
   ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 
   � ไมมี  
   ทอระบายของลิ้นนิรภัย � มี  � ปลายทอตอลงน้ํา      � ไมตอลงน้ํา �  ไมมี 
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   สภาพถัง � ดี มีการผุกรอนนอย � ไมดี มีการผกุรอนมาก 
4. กระจกระดับน้ํายา แบบ � หลอดแกว  � แทงแกว  � ไมมี 
     � มีกรอบกนัอันตราย กันกระแทกโดยรอบ  � ไมมี 
     � มีวาลวสกดัหัวทาย/ลิ้นกันกลับปองกันการรั่วเมื่อกระจกแตก   � ไมมี 
5. ทอ (Tube Side) อาจถกูสกดัดวยวาลว (Valve) 
    � มีอุปกรณระบายความดันในสวนที่ถูกสกดัดวยวาลว (Valve) 
    � ไมมี 
6.  ปมน้ํายา (Refrigerant Pumps) 
    � มีวาลวสกดัทางเขา – ออก   � ไมมี 
    � มีการตดิตัง้วาลวระบายความดัน หรือทอระบายแบบเปดตลอดเวลาเพื่อปองกันความดันเกนิ � ไมมี 
7. ระบบทั่วไป 
 1.  ทอทั้งหมดปราศจากการผกุรอนและการรั่วไหลของน้ํายา                 � ใช  � ไมใช 
 2. ทอทั้งหมดปราศจากการจับตวัของน้ําแข็งจนมากผดิปกต ิ  � ใช  � ไมใช 
 3. ความมั่นคงแข็งแรงในการยึดหรือแขวนทอทั้งหมด   � เพียงพอ � ไมเพียงพอ 
 4. การปองกันทอทั้งหมดใหปลอดภัยจากการสญัจร   � เพียงพอ � ไมเพียงพอ 
 5.  ทอทั้งหมดมีเคร่ืองหมายแสดงความดัน อุณหภูมิ ทิศทางการไหล  � มี  � ไมมี 
 6.  เสียงหรือความสั่นสะเทือนที่ผิดปกติในขณะทาํงาน   � มี  � ไมมี 
 7.  การรั่วไหลของน้ําพุสําหรับลางตาบริเวณใกลหองเครื่อง  � มี  � ไมมี 
 8.  หนากากปองกันพิษจากสารทําความเย็นอยางนอย 2 ชุด อยูในสภาพด ี � มี  � ไมมี 
 9.  ฝกบัวและอางน้ําพุสําหรับลางตา บริเวณใกลหองเครื่อง  � มี  � ไมมี 
 10.  ภายในหองเครื่องมีพัดลมระบายอากาศตดิตั้งอยูหรือไม  � มี  � ไมมี 
 11.  ทีทางเขาออกเครื่องไมนอยกวาหนึ่งทาง    � มี  � ไมมี 
 12.  วาลวประธานอยูในตําแหนงที่สะดวกตอการใชงาน   � มี  � ไมมี 
 13.  วาลวถายสารทําความเย็นหรือน้ํามันติดตั้งปลั๊กอุดไวใชหรือไม  � มี  � ไมมี 
สรุปผลการ
ตรวจ..............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
..................................................................................................................................................... 
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(4.3) ขอเสนอแนะ ความปลอดภยัท่ีเกี่ยวกับไฟฟาในโรงงานหองเย็น 

สาเหตุสําคัญของการเกิดอุบัติเหตุและความสูญเสียจากไฟฟา 
1. เกิดจากตัวคน (Unsafe Acts) 
2. เกิดจากสภาพแวดลอม (Unsafe Working Condition) 

 
1. สาเหตุจากตัวคน (Unsafe Act) ไดแก 

1.1 ขาดความรูที่ถกูตองเกีย่วกับหลักการทางไฟฟา 
1.2 ขาดความระมดัระวัง เนื่องจากเกิดความเคยชินกับสภาพที่ตองทํางานอยาง  
      ใกลชิด 
1.3 ไฟฟาไมสามารถมองเห็นหรอืดวยประสาทสัมผัสอื่นๆได นอกจากจะสัมผัสแลว    

เทานั้น  
1.4 ขาดการตอเนือ่งทางเทคนิค คือไมมีแบบแปลนวงจรไฟฟาตลอดจนขอมูลทางเทคนิค

ตางๆ ของระบบไฟฟาทีถู่กตองประจําโรงงาน 
1.5 จะมีการตอเตมิระบบไฟฟาหรือเปลีย่นแปลงอยูตลอดเวลา แตไมมีขอมูลและแบบ

แปลนสวนที่เปลี่ยนแปลง 
1.6 ขาดชางเทคนคิที่มีความรูความสามารถ และขาดความเอาใจใสของผูบรหิาร 

 
2. สาเหตุจากสภาพแวดลอมในการทํางาน (Unsafe Working Condition) ไดแก 

2.1 การทํางานเกีย่วกับไฟฟาทั่วๆไป 
- สภาพและการชํารุดของอุปกรณไฟฟา เชน กลองสวิทช ฝาครอบ และสายไฟ 

แตกเสียหาย 
- ขาดการรกัษาความสะอาดเรียบรอยของพืน้บริเวณที่มีอุปกรณไฟฟาตดิตั้งอยู 
- ขาดการตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณไฟฟาใหอยูในสภาพใชงานไดปลอดภัย

ตลอดเวลา 
- การตดิตั้งอุปกรณไฟฟากระทําโดยขาดผูควบคุมที่เชี่ยวชาญ และไมปฏิบัติตาม

กฎหมาย และมาตรฐานทางไฟฟา 
2.2 กรณีท่ีตองทํางานในขณะทีม่ีกระแสไฟฟาไหลอยู 
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- ไมใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสม เชน ถุงมือยาง รองเทายาง
หรืออุปกรณทีเ่ปนฉนวนไฟฟาอยางเครงครัด 

- ขาดการแนะนาํหรือขอปรึกษาจากชางผูชํานาญทางไฟฟา 
- ใชอุปกรณ เครื่องมือ เครื่องใชไฟฟาไมถกูตองกับแรงเคลื่อนไฟฟา 

      
การปองกันการเกดิอุบัติเหตจุากไฟฟา 

 
1. ใหความรูเกี่ยวกับทฤษฎีไฟฟากับพนักงาน และผูเกีย่วของอยางแทจริง 
2. ผูบริหารควรเอาใจใสตอความปลอดภัยดานไฟฟามากกวาคนอื่นๆ และสั่งการใหม ี

การปองกันและแกไขจุดบกพรองตางๆอยางทันทีที่พบ 
3. ปฏิบัติตามกฎหมายและมาตรฐานดานความปลอดภัยเกี่ยวกับไฟฟาอยางเครงครัด 
4. ตรวจสอบและบํารุงรกัษาอปุกรณ เครือ่งมือไฟฟาใหอยูในสภาพใชงานไดปลอดภัย      

อยูตลอดเวลา 
5. รักษาความสะอาด เรยีบรอยของพื้นที่ทํางานที่มีอุปกรณไฟฟาติดตั้งอยู 
6. มีมาตรการควบคุมใหพนักงานทุกคนที่ทํางานเกีย่วกับไฟฟาตองใชอุปกรณปองกนั

สวนบุคคลตลอดเวลาในขณะทํางานอยูกับไฟฟา 
7. หากมีการเปลีย่นแปลงหรือติดตั้งอุปกรณ ระบบไฟฟาในโรงงานเพิม่ขึ้น ควรกระทํา

โดยผูทีเ่ชี่ยวชาญทางไฟฟา และเพิ่มเติมในแบบแปลนไฟฟาในโรงงานดวย 
8. ติดตั้งสัญลักษณ หรือปายเตือนใหระมัดระวังเปนพิเศษในบรเิวณที่อาจกอใหเกิด

อันตรายได 
9. ใชอุปกรณไฟฟาที่มีมาตรฐานดานความปลอดภัย 
10. ไมจัดเก็บวัตถหุรือสารไวไฟใกลบริเวณสวทิช หรืออุปกรณไฟฟาอ่ืนๆ ท่ีไมมรีะบบ

ปองกันการระเบิด (Explosion Proof) 
11. ควรหลกีเลี่ยงการปฏิบัติงานในพื้นท่ีที่มกีระแสไฟฟาแรงสูง 
12. ตองตรวจสอบความปลอดภัยของระบบไฟฟาในทุกๆ 1 ป 
13. ตองติดตั้งระบบสายดินเพื่อปองกันการลัดวงจรของไฟฟา 
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การตรวจสอบความปลอดภยัของระบบไฟฟา  
 

ลําดั
บที่ 

หัวขอในการ
ตรวจสอบ 

ลกัษณะและสภาพท่ีปลอดภัย 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
   
2 

 
 
 
 
 
 
 
 

หมอแปลงไฟฟา 
(Transformer) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ระบบเมนสวทิช  
(Main Switch) 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัวถังหมอแปลงไฟฟาตองไมมีรอยแตกราวหรือชํารุด 
(สังเกตจากคราบน้ํามันท่ีไหลเยิ้มท่ีบริเวณตัวถัง) 

2. สารดูดความชืน้ยังคงสภาพเดิม(สังเกตจากการเปลีย่นสีนํ้า
เงินเปนสีน้ําตาล) 

3. ตองมีการตอสายดิน 
4. จุดตอของสายดินมั่นคงไมหลวม หรือขาดชํารุด 
5. ขนาดของสายดินและหลักดนิตองเปนไปตามที่มาตรฐาน

กําหนด*(1) 
6. สภาพโดยรอบตองไมมีตนไมข้ึนรกรุงรัง และบรเิวณพ้ืน

โดยรอบไมมนี้ําทวมขัง 
7. ไมมีเศษโลหะ ไม วางพาดหรือพิงติดอยูกบัหมอแปลง 
8. จุดตอของสายไฟฟาไมมรีอยไหม 
9. มีรั้วลอมรอบบริเวณที่ตดิตั้งหมอแปลงเพือ่ปองกันการสัมผัส

โดยตรงกับตวัถังหมอแปลง 
1. สภาพของเมนสวิทชไมชํารุด ฝาปดมดิชิด 
2. ขณะปฏิบัติงานอุณหภูมิอยูในสภาพปกติ ไมมีความรอน

เกิดขึ้น 
3. เบรกเกอร (Breaker) ไมมีรอยแตกราวหรือชํารุด 
4. ข้ัวตอสาย หรอืจุดสัมผัสของฟวสแนนไมเกิดความรอนหรือ

ประกายไฟ ขณะปฏิบัติงาน 
5. ไมมีรอยไหมท่ีจุดสัมผัส หรือขั้วตอ 
6. ขนาดของฟวสมีขนาดเหมาะสม*(3) หรือไมมีการดัดแปลง 
7. สกรูข้ัวตอสาย แนนไมชํารดุ หรือหลวม 
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ตูไฟฟายอย  
(Load Center) 
 
 
 
 
 
 
 
 
สายไฟฟาและทางเดิน
สายไฟ (Wires and 
Wire Way) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8. สามารถตัดกระแสไฟฟาออกทันที เมื่อเกดิการลดัวงจร หรือ
ใชไฟฟาเกินกาํหนด 

9. บริเวณท่ีตดิตั้งตองเวนทีว่างไวเพื่อเขาไปปฏิบัติงานได และ
ดานหลังตองหางผนังพอสมควร 

10. มีการตอสายดนิและขัว้ตอสายดินยึดแนน 
11. ไมมีเศษวัสดหุรือสารไวไฟวางไวดานหลงัหรือภายในตู 

 
1. ฝาตูตองปดมดิชิดไมอยูในสภาพเปลือย 
2. ไมมีส่ิงของอื่นๆเก็บอยูในตู 
3. ติดตั้งในบริเวณที่ผูปฏิบัติงานสามารถเขาไปใชงานได 
4. เบรกเกอรไมอยูในสภาพที่ชํารุด 
5. บริเวณท่ีตดิตั้งไมมีวัสดุไวไฟเก็บอยู 
6. เบรกเกอรไมเกิดความรอนสูงในขณะปฏบัิติงาน  
7. ไมอยูในสภาพที่เปยกชืน้ และบริเวณพื้นตองไมมีนํ้าทวมขัง 
8. มีการตอสายดนิไปยังตูเมนสวิทช 

 
 

1. สายไฟฟาที่ใชมีขนาดที่เหมาะสมและเปนไปตามมาตรฐาน 
(ดังแสดงในภาคผนวก) 

2. สายไฟฟาอยูในสภาพที่ดี ฉนวนหุมสายไมแตกชํารุด เปลี่ยน
สี หรือมีรอยไหมและหลอมตัว 

3. ไมเกิดความรอนสูงขณะปฏบิัติงาน (ถามีความรอนเมื่อ
สัมผัสแสดงวามีการใชสายที่ไมถูกตองหรือมีการ ใช
กระแสไฟฟาเกินกับขนาดพกิัดของสายไฟ 

4. รอยเช่ือมตอ หรือจุดตอยึดแนนไมมรีอยไหม 
5. จุดตอสายไมมีรองรอยของการหลอมละลายของฉนวนหุม

สายหรือเกิดความรอนสูงเมือ่สัมผัส 
6. การเดินหรือตอสายไฟฟาตองถูกตองตามรหัสสีที่กําหนด 

(ดังแสดงในภาคผนวก) 
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อุปกรณไฟฟาและ
เครื่องจกัร
เครื่องใชไฟฟา 
5.1เบรกเกอร  
(Breaker) 
 
5.2 ปลั๊ก,หัวเสียบและ 
สวิทชไฟฟา 
 
 

 
5.3 เครื่องจักรและ
เครื่องใชไฟฟา 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบบสายดิน 

7. ในลกัษณะของพื้นที่เปยกชืน้หรือมีนํ้าทวมขังจะตองเดนิ
สายไฟฟาบนราง (Cable Tray) หรือใชทอรอยสาย (Wire 
Way) 

8. เลือกใชชนิดของทอรอยสายเหมาะสมกับพ้ืนที่และการใช
งาน 

9. ทอรอยสายหรอืรางไมมรีอยชํารุด หรือผกุรอน 
10. การยึดจับมัน่คงแข็งแรง 
1. อุณหภูมิไมสูงผิดปกติในขณะใชงาน 
2. ไมอยูในสภาพที่ชํารุดหรือแตกราว 
3. ไมมีรอยไหมบริเวณจุดสัมผัสหรือจุดตอ 
4. คันโยกไมหลวมหรือชํารุด 
5. สามารถตดักระแสไฟฟาไดทันทีเมื่อมีการใชกระแสเกิน

กําหนด หรือเกิดการลัดวงจร 
1. ไมแตกชํารุด 
2. ไมใชสายเปลอืยเสียบแทนการใชหัวเสียบ 
3. ไมมีรอยไหมหรือการหลอมละลาย 
4. จุดตอยึดแนนมั่นคง สกรยูึดไมหลุดหรือหลวม 
5. ไมใชหัวเสียบหรือสวิทชไฟฟารวมกัน  
1. มีการตอสายดนิท่ีครอบโลหะของเครื่องจักร 
2. บริเวณพืน้ที่ตดิตั้งไมมีน้ําทวมขัง หรือเปยกชื้น 
3. เลือกใชมอเตอรท่ีสามารถปองกันความชืน้ได 
4. ติดตั้งอุปกรณปองกันการใชกําลังเกิน (Over Load)ครบถวน 
5. สภาพของเครือ่งจักรและเครื่องใชไฟฟาไมชํารุด 
6. ไมมีส่ิงสกปรก หรือโลหะและวัสดุตางๆกองอยูในบริเวณ 
ท่ีติดตั้ง 
7. จุดขั้วตอสายไฟฟายึดแนนมฉีนวนปดคลุมปองกันการสมัผัส

โดยตรง 
8. บริเวณท่ีตดิตั้งโปรงสามารถถายเทอากาศไดด ี
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(Grounding) 1. ใชสายดินที่มขีนาดถกูตองและเหมาะสมกบัพิกัดไฟฟา 
2. หลักดินท่ีใชตองมีขนาดที่เหมาะสมและถกูตองเปนไปตามที่

กําหนด 
3. ไมมีการตอสายดินผานฟวส หรืออุปกรณปองกันแบบ

อัตโนมัต ิ
4. จุดตอหรือข้ัวตอยึดแนนมั่นคงและมีความตอเนื่องทางไฟฟา

ที่สมบูรณ 
5. หลักดินตองเปนโลหะที่นําไฟฟาไดดี และทนตอการผกุรอน 
6. หามตอสายดินผานสวิทชตดัตอน 
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ภาคผนวก 
 

ตาราง แสดงสารที่เขากันไมได (Incompatible Substances) กับแอมโมเนีย แอนไฮดรสั  
 

Substances Reactivity 

ACIDS Violent reaction. 
ALDEHYDES May undergo violent exothermic condensation. 
ALKALIMETALS Forms explosive metal hydrazides. 
ALKYLENE OXIDES May undergo violent exothermic condensation. 

ALUMINUM May be corrosive. 
AMIDES Possible violent reaction. 
ARSINE Vigorous reaction with the liquid. 

BORON Incandescent reaction with release of hydrogen gas 
when heated. 

BORON HALIDES Violent reaction. 

CALCIUM Exothermic reaction which may become 
incandescent. 

CARBON MONOXIDE Forms explosive product with the liquid. 

CHLORIC ACID Formation of explosive compound. 
CHLORINE AZIDE Formation of explosive compound. 
CHLORINE MONOXIDE Explosive mixture. 
CHLORITES Forms shock-sensitive compound. 
CHLOROFORMANIDINIUM NITRATE Violent reaction 
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1-CHLORO-2,4-DINITROBENZENE  Violent reaction with possible explosion. 
2-CHLORONITROBENZENE  Violent reaction. 
CHLOROSILANE  May form spontaneously flammable compound.  
CHROMIUM TRIOXIDE(CHROMIC ANHYDRIDE)  Exothermic oxidation with possibleincandescence.  
CHROMYL CHLORIDE  Incandescent reaction with possible ignition.  
COATINGS  Attacks.  
COPPER  May be corrosive.  
DIAMMINEBORONIUM 
HEPTAHYDROTETRABORATE  Violent decomposition.  

DIBORANE  Ignition.  
1,2-DICHLOROETHANE  May explode on contact with the liquified gas.  
DIMETHYL SULFATE  Violent reaction.  
GERMANIUM DERIVATIVES Possible explosion. 
HALOGENS Violent reaction with possible formation of explosive 

compound. 
HEAVEY METALS AND COMPOUNDS  May form compounds which are explosive when dry. 
HEXACHLOROMELAMINE Fire and explosion hazard. 
HYDRAZINE Forms explosive metal hydrazides.  
HYDROGEN BROMIDE Vigorous reaction. 
HYPOCHLOROUS ACID Explodes on contact. 
SODIUM Forms explosive product with the liquid.  
SODIUM NITRITE  Produces explosive, reactive solid.  
STIBINE  Explosion on heating.  

SULFUR+COMPOUNDS  May form explosive product.  
TELLURIUM HALIDES  Forms explosive compound.  
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TETRAMETHYLAMMONIUM AMIDE  Explosive decomposition 
 

ตาราง แสดงระดับอันตรายของแอมโมเนยี  
 

ความเขมขน
NH3(ppm) 

ผลตอผูสัมผัส ระยะเวลาที่สมัผัส 

5-9 - จมูกเริ่มรับกลิ่นได - เมื่อสัมผัส 
100 - ผูสัมผัสบางรายมีอาการระคายเคือง อึดอัด - ½ ชม. 
400 - ระคายเคืองลาํคอ หายใจติดขัด  - ไมควรไดรับนานเกนิ 1 ชม. 
500 - ความดนัโลหิตเพิ่ม หายใจติดขัด - ½ ชม. 
700 - ระคายเคืองตอตามากการมองไมชัด - ½ ชม. 

1,720 - อาการไอรุนแรง ชัก - หลังไดรับ ½ ชม. ทําให
เสียชีวิต 

5,000 -10,000 
(0.5-1%) 

- อาการเกร็งของระบบทางเดิน หายใจ 
สภาวะการขาดออกซิเจน ของเนื้อเยื่อ 

- เสียชีวิตทนัที 

 
 

ตาราง แสดงอนัตรายของแอมโมเนียท่ีมีตอสัตวและสตัวเลี้ยง 
 
ชนิดสตัว ความเขมขน NH3(ppm) ระยะเวลาทีร่บัNH3 ลกัษณะอันตราย 

หนูตะเภา 5,000 60 นาที  
120 นาที 

การหายใจชาลง 
หายใจติดขัด ตาบอด 

หนูขาว 5,000 10-20 นาท ี สลบ, ตาย 
หมู 50 

280 
40 วัน 
36 ชม. 

ตาอักเสบ 
ทางเดินหายใจอักเสบ, ชัก 

กระตาย 100 
680 

3 ชม. 
90 วัน 

อัตราการหายใจลดลง 
ปอดอักเสบ มจีุดที่ปอด 
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สุนัข 680 90 วัน ปอดอักเสบ 
ไก 20 6 สัปดาห ทางเดินหายใจอักเสบ 

ตาราง แสดงอนัตรายของแอมโมเนียตอพชื  
 
ชนิดพืช ความเขมขน NH3(ppm) ระยะเวลาทีร่บัNH3 ลกัษณะอันตราย 

มะเขือเทศ 250 4 นาที ใบมีรอยดางเปนดวง ๆ 
ยาสูบ 1,000 8 นาที ใบมีรอยดางเปนดวง ๆ ใบแหง 
 
ระดับความเขมขนเฉลี่ยท่ียอมใหมีไดในบรรยากาศการทํางาน (TLV – TWA)* 
สหรัฐอเมรกิา..................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
อังกฤษ............................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
เยอรมนั...........................................................................................50 ppm (35 mg/m3)  
ฝรั่งเศส...........................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
สวีเดน.............................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
ไทย.................................................................................................50 ppm (35 mg/m3)  
 
* TLV – TWA ยอจาก Threshold Limit Value – Time Weighted Average เปนคาเฉลี่ยความเขมขน
ของสารสําหรับการทํางานปกติ 8 ช่ัวโมง/วัน หรือ 40 ช่ัวโมง/สัปดาห โดยที่คนงานเกือบทุกคน
สัมผัสสารซํ้าๆหลายๆวันโดยไมเกิดอันตรายตอรางกาย  การควบคุมบรรยากาศการทํางาน โดยปกติ
แลวแอมโมเนยีจะเบากวาอากาศปกติ ดังนั้น สถานทีป่ฏิบัติงานเกี่ยวของกับแอมโมเนยีควรจัดใหมี
การถายเทอากาศที่ดี หากการถาย เทอากาศไมสะดวกจําเปนตองใชอุปกรณชวย เชน พัดลม Hood 
และทอดูดระบายอากาศ ควบคุมใหปรมิาณแอมโมเนยีในบรรยากาศการทํางานไมเกินคา TLV – 
TWA* 
 
รายการและวธิกีารตรวจสอบเปนไปตามรายละเอียดใน มอก. 358 – 2531 

- มอก. 255 – 2521 กลอุปกรณนิรภยัแบบระบาย * (Safety relief device) ของถังบรรจุกาซ
แอมโมเนีย เปนชนิดจดุหลอมละลาย ** (Fusible plug) หรอืจุดหลอมละลายเสริมกําลัง ***(Reinforced 
fusible plug) มีขอกําหนด การติด ตั้ง ดังนี้  
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( ถังบรรจุกาซทีม่ีความยาวเกนิ 760 มิลลิเมตร ไมรวมคอถัง ตองติดตั้งกลอุปกรณนริภัยแบบ (א 
ระบายท่ีปลายทั้ง 2 ขาง ของถัง  

( ถังบรรจุกาซทีม่ีความยาวนอยกวา 760 มิลลิเมตรใหติดกลอุปกรณนริภัยแบบระบายที่ปลายขาง (ב 
เดียวเทานัน้  

(   ถังที่มีความจุของกาซนอยกวา 75 กิโลกรัม ไมตองติดกลอุปกรณนิรภัยแบบระบาย (ג 
 
การบํารุงรกัษา และการทดสอบระบรุายละเอียดใน มอ. 255 - 2521  
* กลอุปกรณนิรภัยแบบระบาย (Safety relief device) หมายถึง อุปกรณที่สามารถปองกันไมใหถัง
บรรจุกาซ แตกหรือระเบิด อันเนื่องมาจากความดนัภายในมากเกินไป  
** จุกหลอมละลาย (Fusible plug) หมายถงึ ช้ินสวนทํางานท่ีมีรูปรางเปนจุก ทําดวยวัสดุที่มีจุดหลอม
ตัวต่ําโดยปกตจิะเปนโลหะผสม ทําหนาที่ปดชองระบายของกลอุปกรณนิรภยั แบบระบายในภาวะ
ปกติ จุกนี้จะหลอมละลายเพือ่ใหกาซระบายออกเมื่ออุณหภูมิเพิ่มขึ้นถงึ 74 °C  
*** จุกหลอมละลายเสริมกําลงั (Reinforeed fusible plug) หมายถึง จุกหลอมละลายที่มีแกนทําดวย
โลหะมีอุณหภมูิจํานวนสูงลอมรอบดวยโลหะที่มีจุดหลอมตัวต่ํา และมอุีณหภูมิ 74 °C  
 

ตาราง ขนาดสายตอหลักดินของระบบไฟฟากระแสสลบั 
 
ขนาดสายเมนเขาอาคาร (ตัวนําเปนทองแดง) 

ตารางเมตร 
ขนาดสายตอหลักดิน (ตัวนาํทองแดง) 

ตารางเมตร 
>35 10 

มากกวา 35 แตไมถึง 50 16 
มากกวา 50 แตไมถึง 95 25 
มากกวา 95 แตไมถึง 185 35 
มากกวา 185 แตไมถึง 300 50 
มากกวา 300 แตไมถึง 500 70 

มากกวา 500 95 
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ตาราง ขนาดสายดิน คิดจากขนาดปองกนัอุปกรณไฟฟา 
 

ขนาดพิกดัเครือ่งปองกัน (แอมป) ขนาดสายดิน-ตัวนําทองแดง (ตารางเมตร) 
6-16 

20-25 
30-63 

80-100 
125-200 
225-400 

500 
600-800 

1,000 
1,200-1,250 
1,600-2,000 

2,500 
3,000-4,000 
5,000-6,000 

1.5 
4 
6 

10 
16 
25 
35 
50 
70 
95 

120 
185 
240 
400 
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เอกสารอางอิง 
 -      พระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 กฎกระทรวงอุตสาหกรรม และประกาศกระทรวง               

 อุตสาหกรรมออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535  กรมโรงงาน            
อุตสาหกรรม 

 -     คูมือการปฏิบัติงานตามพระราชโรงงาน พ.ศ.2535  กรมโรงงานอตุสาหกรรม  มกราคม   
      2541 
 -    เอกสารเรื่อง การทํางานและการใชงานของระบบทําความเยน็ ชนดิอัดไอแบบใชสารทํา  
      ความเยน็แอมโมเนยี นายชาญวุฒ ิฤทธพฤกษ มกราคม 2547 
 -    เอกสารเรื่อง มาตรฐานความปลอดภัยของระบบทําความเย็นท่ีใชสารแอมโมเนียตามที่  
      กฎหมายกําหนด   นายวีรวัชร แกวเพญ็ศรี กุมภาพันธ 2544 

  
 

 


