
แผนก  / ฝ่าย : Production

ล าดบัท่ี Activity/Product/Service โดยบริษทัฯ โดยหน่วยงานภายนอก

1 Slitting /

2 Laminate /

3 Punching /

4 Cuttting /

5 Welding /

6 Pad screen /

7 Packing /

8 การตดัแกน /

9 ขนยา้ย Folk life (FG,Material,Scrap) /

10 งาน Office (รายงานเอกสาร) /
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material - Label - Scrap

- แกนกระดาษ แกนพลาสติก - รายงานการผลิต

- บรรจุภณัฑ์ - แกนจาก Raw material

- พลาสติกห่อช้ินงาน - Pallat ไม้

- ถุงมือ ผา้ปิดจมูก - กล่อง Raw material

2. Energy - ใบมีดท่ีใชแ้ลว้

- ไฟฟ้า - ระบบลม - Spacer ท่ีใชแ้ลว้

3. Equipment

- ใบมีด Slit - Spacer

N A E

การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชแ้กนกระดาษ แกนพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชพ้ลาสติกห่อช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป /

การใชไ้ฟฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / / A1 , A2 E1 , E2

การใช ้ใบมีด Slit , Spacer ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ใบมีดเดง้   A2 ไฟดบั

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ตั้งใบมีดผิด   E2 ใช ้Raw material ผิด

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

Input Activity/Product/Service Output

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Slitting

( SL01 - SL04 )
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1. Raw material Slitting - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material ( SL01 - SL04 ) - Scrap

- แกนกระดาษ แกนพลาสติก - รายงานการผลิต

- บรรจุภณัฑ์ - แกนจาก Raw material

- พลาสติกห่อช้ินงาน - Pallat ไม้

- ถุงมือ ผา้ปิดจมูก - กล่อง Raw material

2. Energy ใบมีดท่ีใชแ้ลว้

- ไฟฟ้า - ระบบลม Spacer ท่ีใชแ้ลว้

3. Equipment

- ใบมีด Slit - Spacer

N A E

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 , A2 E1 , E2

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แกนจาก Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 , A2 E1 , E2

Pallat ไม้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

กล่อง Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล /

ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

Spacer ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ใบมีดเดง้ A2 ไฟดบั

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ตั้งใบมีดผิด   E2 ใช ้Raw material ผิด

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

Input Activity/Product/Service Output

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน
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I II III IV V VI
การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 2 1 32 Non-Significance

" " A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 3 2 3 2 2 1 40 Significance
" " E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 3 2 3 2 2 1 40 Significance

การใชแ้กนกระดาษ แกนพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 2 1 12 Non-Significance
A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 1 1 9 Non-Significance
การใชพ้ลาสติกห่อช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 2 1 12 Non-Significance

A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป N 1 3 1 1 1 1 15 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
การใชไ้ฟฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

การใช ้ใบมีด Slit , Spacer ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 2 1 12 Non-Significance
A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 1 1 1 2 2 1 15 Non-Significance

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต (ใชแ้ลว้) ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
แกนจาก Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1.ใบมีดเดง้ / 2. ไฟฟ้าดบั 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
E 1. ตั้งใบมีดผิด / 2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

Pallat ไม้ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
กล่อง Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ
Spacer ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :
1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ
2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)
3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม
4. คา่นยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   คา่มากกว่าหรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , น้อยกว่า 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

เกณฑก์ารประเมิน
คา่นยัส าคญั ระดบันยัส าคญั การด าเนินการ

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลักษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาสรายละเอียดของสภาวะ

Slitting ( SL01 - 
SL04 )

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi) - Scrap

-  Raw material - ถุงพลาสติกห่อช้ินงาน - รายงานการผลิต - Pallat พลาสติก

-  แกนพลาสติก - บรรจุภณัฑ ์(กล่องกระดาษ) - แกนจาก Raw material - กล่อง Raw material

- ถุงมือยาง ผา้ปิดจมูก - ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ - Spacer ท่ีใชแ้ลว้

2. Energy - Roller  ท่ีใชแ้ลว้ - Heater ท่ีใชแ้ลว้

- ไฟฟ้า - ระบบลม - ปากกา Mark ท่ีใชแ้ลว้

- อุปกรณ์ไฟฟ้า - อุปกรณ์เคร่ืองกล

3. Equipment

- ใบมีด Slit - Spacer - ปากกา Mark

- Hot roller - Heater

N A E

การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชแ้กนกระดาษ แกนพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

บรรจุภณัฑ ์(กล่องกระดาษ) ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชถุ้งพลาสติกห่อช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชถุ้งมือยาง ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้า ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชอุ้ปกรณ์เคร่ืองกล ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชใ้บมีด Slit , Spacer ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

Hot roller , Heater ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2 E1 , E2

การใชป้ากกา Mark ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต / / / E1 , E2

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ใบมีดเดง้ A2 ไฟดบั

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency  คือ E1 ตั้งค่าความร้อนผิด  E2 ใช ้Raw material ผิด

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

Input Activity/Product/Service Output

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Laminate

( LA01 - LA02 )
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1. Raw material Laminate - ช้ินงาน (FG , Semi) - Scrap

-  Raw material - ถุงพลาสติกห่อช้ินงาน ( LA01 - LA02 ) - รายงานการผลิต - Pallat พลาสติก

-  แกนพลาสติก - บรรจุภณัฑ ์(กล่องกระดาษ) - แกนจาก Raw material - กล่อง Raw material

- ถุงมือยาง ผา้ปิดจมูก - ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ - Spacer ท่ีใชแ้ลว้

2. Energy - Roller  ท่ีใชแ้ลว้ - Heater ท่ีใชแ้ลว้

- ไฟฟ้า - อุปกรณ์ระบบลม -ปากกา Mark ท่ีใชแ้ลว้

- อุปกรณ์ไฟฟ้า   - อุปกรณ์เคร่ืองกล

3. Equipment

- ใบมีด Slit - Spacer - ปากกา Mark

- Hot roller - Heater

N A E

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล , ขยะอนัตราย / / / A1 , A2 E1 , E2

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แกนจาก Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 , A2 E1 , E2

Pallat พลาสติก ปัญหาขยะรีไซเคิล /

กล่อง Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล /

ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

Spacer ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

อุปกรณ์เคร่ืองกล ปัญหาขยะอนัตราย / / / A1 , A2 E1 , E2

อุปกรณ์ไฟฟ้า ปัญหาขยะอนัตราย / / / A1 , A2 E1 , E2

อุปกรณ์ระบบลม ปัญหาขยะอนัตราย / / / A1 , A2 E1 , E2

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ใบมีดเดง้   A2 ไฟดบั

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency  คือ E1 ตั้งค่าความร้อนผิด  E2 ใช ้Raw material ผิด

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

Input Activity/Product/Service Output

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน
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I II III IV V VI

การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 2 1 32 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 3 2 3 2 2 2 48 Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 3 2 3 2 2 2 48 Significance

การใชแ้กนกระดาษ,พลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 1 1 1 1 1 12 Non-Significance

บรรจุภณัฑ ์(กล่องกระดาษ) ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 3 2 1 2 2 1 30 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 3 2 1 2 2 1 30 Non-Significance

การใชถุ้งพลาสติกห่อช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 2 2 1 2 2 2 30 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 2 2 1 2 2 2 30 Non-Significance

การใชถุ้งมือยาง ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 1 1 1 1 1 12 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 2 1 1 2 2 2 24 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 2 1 1 2 2 2 24 Non-Significance

การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้า ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

การใชอุ้ปกรณ์เคร่ืองกล ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

การใชใ้บมีด Slit , Spacer ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 2 2 1 2 2 2 30 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

Hot roller , Heater ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 3 3 1 2 2 1 35 Non-Significance

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลักษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

คา่นยัส าคญั ระดบันยัส าคญั การด าเนินการ

Laminate ( LA01-
LA02 )

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาส

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน
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I II III IV V VI

การใชป้ากกา Mark ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต N 2 1 0 1 1 1 9 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 2 1 0 1 2 2 15 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 2 1 0 1 2 2 15 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล , ขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

แกนจาก Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

Pallat พลาสติก ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

กล่อง Raw material ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

ใบมีดท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

Spacer ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

อุปกรณ์เคร่ืองกลท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

อุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

อุปกรณ์ระบบลมท่ีใช้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ใบมีดเดง้   2. ไฟดบั 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งคา่ความร้อนผิด  2. ใช ้Raw material ผิด 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :
1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ
2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)
3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลักษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

คา่นยัส าคญั ระดบันยัส าคญั การด าเนินการ
กฎหมาย

ความรุนแรง โอกาส
กิจกรรม /

ผลิตภณัฑ/์บริการ
ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม

สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน



4. คา่นยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   คา่มากกว่าหรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , น้อยกว่า 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance) FM-MA-15/03 R.-
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material - บรรจุภณัฑ์ - Scrap

- ถุงมือ ผา้ปิดจมูก - โฟมลองแม่พิมพ์ - รายงานการผลิต

- แผน่ลองป๊ัมช้ินงาน - แม่พิมพท่ี์ใชแ้ลว้

2. Energy - แกนกระดาษจาก Semi

- ไฟฟ้า - ระบบลม

3. Equipment

- แม่พิมพ ์(เหล็ก,ไม)้

N A E

การใชR้aw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 E1

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป /

การใชโ้ฟมลองแม่พิมพ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชแ้ผน่ลองป๊ัมช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / / A1 E1

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 E1

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แม่พิมพท่ี์ใชแ้ลว้ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ฟีด Material เอียง   

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ของเสียจ านวนมาก

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

Input Activity/Product/Service Output

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Punching

( PU01-PU18 )
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I II III IV V VI

การใชR้aw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 2 1 32 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 3 2 3 2 2 1 40 Significance

E 1. ของเสียจ านวนมาก 3 2 3 2 2 1 40 Significance

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 1 1 9 Non-Significance

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 3 1 1 1 15 Non-Significance

การใชโ้ฟมลองแม่พิมพ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 1 3 1 1 1 21 Non-Significance

การใลแ้ผน่ลองป๊ัมช้ินงาน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 1 3 2 1 1 28 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

E 1. ของเสียจ านวนมาก 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ฟีด Material เอียง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ของเสียจ านวนมาก 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

แม่พิมพท่ี์ใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

การด าเนินการ
กฎหมาย

ความรุนแรง โอกาสรายละเอียดของสภาวะ

Punching ( PU01 - 
PU18 )

กิจกรรม /ผลิตภณัฑ/์
บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material - Scrap

- ถุงมือ ผา้ปิดจมูก - รายงานการผลิต

- บรรจุภณัฑ์ - แกนกระดาษจาก Semi

2. Energy

- ไฟฟ้า - ระบบลม

3. Equipment

- ใบมีด - ลูกกล้ิงฟีด

N A E

การใชR้aw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 E1

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / / A1 E1

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 E1

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ฟีด Material เอียง   

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ตั้งค่าระยะตดัผิด   

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

Cutting

( SC01-SC08 )
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I II III IV V VI

Cutting ( SC01-SC08 ) การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 2 1 32 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 3 2 3 2 2 1 40 Significance

E 1. ตั้งค่าระยะตดัผิด 3 2 3 2 2 1 40 Significance

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 1 1 9 Non-Significance

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 3 1 1 1 15 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

E 1. ตั้งค่าระยะตดัผิด 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ฟีด Material เอียง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

E 1. ตั้งค่าระยะตดัผิด 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

การด าเนินการ

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาส

กิจกรรม /ผลิตภณัฑ/์
บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material - Scrap

- บรรจุภณัฑ์ - รายงานการผลิต

2. Energy - แกนกระดาษจาก Semi

- ไฟฟ้า

- ระบบลม

3. Equipment

- หวั Horn - Fixture

N A E

การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / / A1 , A2

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / / A1 , A2

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล / / / A1 , A2

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ฟีด Material เอียง   A2 Material ไม่เขา้แกนมว้น

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ 

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

Welding

( UW01-UW07 )
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I II III IV V VI

การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 1 1 24 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 2. Material ไม่เขา้แกนมว้น 3 2 3 2 1 1 32 Non-Significance

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 1 1 9 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1. ฟีด Material เอียง 2. Material ไม่เขา้แกนมว้น 2 3 1 2 2 1 30 Non-Significance

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 1. ฟีด Material เอียง 2. Material ไม่เขา้แกนมว้น 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

แกนกระดาษจาก Semi ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

เกณฑก์ารประเมิน
ค่า

นยัส าคญั
ระดบันยัส าคญั

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

การด าเนินการ
กฎหมาย

ความรุนแรง โอกาสรายละเอียดของสภาวะ

Welding ( UW01 - 
UW07 )

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม

ผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม

สภาวะ 
(N/A/E)
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1. Raw material - ช้ินงาน (FG , Semi)

- Raw material - บรรจุภณัฑ์ - Scrap

- ถุงมือ ผา้ปิดจมูก - สีสกรีน - รายงานการผลิต

- ทินเนอร์ - น ้ามนักนัตนั - Plate screen ท่ีใชแ้ลว้

2. Energy - เตาสกรีนท่ีใชแ้ลว้

- ไฟฟ้า - ระบบลม

3. Equipment

- Plate screen - เตาสกรีน

N A E

การใชR้aw material ปัญหาการใชท้รัพยากร / / A1 , A2

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะอนัตราย /

การใชสี้สกรีน ปัญหาการใชท้รัพยากร / / A1 , A2

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต / E1

การใชทิ้นเนอร์ ปัญหาการใชท้รัพยากร / / A1 , A2

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต / E1

การใชน้ ้ามนักนัตนั ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / A1 , A2

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต / E1

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน / / A1 , A2

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล / / A2

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

Plate screen ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย /

เตาสกรีนท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 Plate เอียง  A2 Material หนา

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ร่างกายไดรั้บสารเคมี

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

Pad screen

( PP01-PP02 )
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I II III IV V VI
การใช ้Raw material ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 3 1 2 1 32 Non-Significance

A 1.ตวัอกัษรไม่ชดัเจน 2. Material หนา 3 2 3 2 2 1 40 Significance

การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 1 1 1 1 1 1 9 Non-Significance

การใชถุ้งมือ ผา้ปิดจมูก ปัญหาขยะทัว่ไป N 1 1 3 1 1 1 15 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

การใชสี้สกรีน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. Plate เอียง 2. Material หนา 3 3 1 2 1 1 28 Non-Significance

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต E 1. ร่างกายไดรั้บสารเคมี 2 0 0 0 0 0 0 Non-Significance

การใชทิ้นเนอร์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. Plate เอียง 2. Material หนา 3 3 1 2 1 1 28 Non-Significance

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต E 1. ร่างกายไดรั้บสารเคมี 2 0 0 0 0 0 0 Non-Significance

การใชน้ ้ามนักนัตนั ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. Plate เอียง 2. Material หนา 3 3 1 2 1 1 28 Non-Significance

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต E 1. ร่างกายไดรั้บสารเคมี 2 0 0 0 0 0 0 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

A 1. Plate เอียง 2. Material หนา 2 3 1 2 1 1 24 Non-Significance

Scrap ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

A 2. Material หนา 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

Plate screen ท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

เตาสกรีนท่ีใชแ้ลว้ ปัญหาขยะอนัตราย N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :
1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ
2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)
3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม
4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance) FM-MA-15/03 R.-

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

การด าเนินการ
กฎหมาย

ความรุนแรง โอกาสรายละเอียดของสภาวะ

Pad screen ( PP01 - 
PP02 )

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหา
ส่ิงแวดลอ้ม

ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)
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1. Raw material - ผลิตภณัฑส่์งให้ลูกคา้

- บรรจุภณัฑ ์(เทปกาว เป็นตน้) - รายงานการผลิต

- กล่องกระดาษ

- Label

- ถุงพลาสติก

- Air bubble

2. Energy

- ไฟฟ้า

N A E

การใชบ้รรจุภณัฑ ์(เทปกาว เป็นตน้) ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชก้ล่องกระดาษ ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชL้abel ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชถุ้งพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชA้ir bubble ปัญหาการใชท้รัพยากร /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน /

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ 

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

Packing
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I II III IV V VI

Packing การใชบ้รรจุภณัฑ์ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 1 1 1 1 18 Non-Significance

การใชก้ล่องกระดาษ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

การใชL้abel ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 1 1 1 1 18 Non-Significance

การใชถุ้งพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

การใชA้ir bubble ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 2 1 1 1 1 18 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

การด าเนินการ

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาส

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั
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1. Raw material - แกนกระดาษ , แกนพลาสติก ตามขนาดท่ีตอ้งการ

- แกนกระดาษ , แกนพลาสติก - รายงานการผลิต

2. Energy

- ไฟฟ้า

- ระบบลม

3. Equipment

- ใบมีดตดัแกน

N A E

การใชแ้กนกระดาษ , แกนพลาสติก ปัญหาการใชท้รัพยากร , ปัญหาขยะรีไซเคิล / / A1 E1

ปัญหากระทบต่อส่ิงมีชีวิต / / A1

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชท้รัพยากร / E1

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ผุน่ละอองจากการตดัแกน

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ E1 ตั้งค่าระยะตดัแกนผิด

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

ตดัแกน
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I II III IV V VI

ตดัแกน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

E 1. ตั้งค่าระยะตดัแกนผิด 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

ปัญหาการกระทบต่อส่ิงมีชีวิต N 1 0 0 0 0 0 0 Non-Significance

A 1.  ผุน่ละอองจากการตดัแกน 1 1 0 0 0 0 0 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

การด าเนินการ
กฎหมาย

ความรุนแรง โอกาสรายละเอียดของสภาวะ

การใชแ้กนกระดาษ , แกน
พลาสติก

กิจกรรม /
ผลิตภณัฑ/์บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)
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1. Raw material - จดัเก็บงานเขา้ Store

- Pallat ไม ้, พลาสติก - รายงานการผลิต

- Label

2. Energy

- ไฟฟ้า - น ้ามนั

3. Equipment

- รถ Folk life - ชั้นวางของ

N A E

Pallet ไม ้, พลาสติก ปัญหาขยะรีไซเคิล /

การใชL้abel ปัญหาขยะรีไซเคิล /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน /

การใชน้ ้ามนั /

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ 

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

ขนยา้ย Folk life (FG,Material,Scrap)



Page 1/1

I II III IV V VI

งานขนยา้ย Pallet ไม ้, พลาสติก ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 0 2 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

การใชL้abel ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

การใชน้ ้ามนั ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

รายงานการผลิต ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance WI-HR-06 การจดัการขยะ

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

การด าเนินการ

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาส

กิจกรรม /ผลิตภณัฑ/์
บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั
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1. Raw material - เอกสารเก่ียวกบัการผลิตต่างๆ

- กระดาษ

- สีปร๊ิน

2. Energy

- ไฟฟ้า

3. Equipment

- คอมพิวเตอร์ - เคร่ืองปร๊ิน

N A E

การใชก้ระดาษ ปัญหาการใชท้รัพยากร / /

การใชสี้ปร๊ิน ปัญหาการใชท้รัพยากร / /

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน /

เอกสารเก่ียวกบัการผลิตต่างๆ ปัญหาขยะรีไซเคิล /

1. สภาวะผิดปกติ  (Abnormal ) คือ A1 ปร๊ินผิด

2. สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)  คือ 

FM-MA-15/02 R.-

การช้ีบ่งลกัษณะปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดของสภาวะผิดปกติ รายละเอียดของสภาวะฉุกเฉิน

Input Activity/Product/Service Output

งาน Office
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I II III IV V VI

งาน Office การใชก้ระดาษ ปัญหาการใชท้รัพยากร N 2 2 1 1 1 1 15 Non-Significance

A 1. ปร๊ินผิด 2 2 1 2 2 2 30 Non-Significance

การใชสี้ปร๊ิน ปัญหาการใชท้รัพยากร N 3 3 1 1 1 1 21 Non-Significance

A 1. ปร๊ินผิด 3 3 1 2 1 1 28 Non-Significance

การใชไ้ฟฟ้า ปัญหาการใชพ้ลงังาน N 2 3 1 1 1 1 18 Non-Significance

เอกสารเก่ียวกบัการผลิตต่างๆ ปัญหาขยะรีไซเคิล N สอดคลอ้ง 0 1 0 1 1 1 3 Non-Significance

หมายเหตุ :

1. การระบุผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มให้เลือกขอ้ความต่อไปน้ี คือ มลภาวะทางน ้า มลภาวะทางอากาศ ปนเป้ือนสู่ส่ิงแวดลอ้ม ของเสียสู่ส่ิงแวดลอ้ม  ก่อเหตุเดือดร้อนร าคาญ การใชท้รัพยากรธรรมชาติ

2. ระบุสภาวะท่ีเกิดลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยอกัษร “N” “A” และ “E” โดย N= สภาวะปกติ  (Normal),  A=สภาวะผิดปกติ  (Abnormal),  E=สภาวะฉุกเฉิน (Emergency)

3. ระบุกฎหมาย หรือขอ้ก าหนดดา้นส่ิงแวดลอ้มใด ๆ ท่ีใชพิ้จารณาลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มดว้ยหมายเลขจากรายการกฎหมาย และขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ดา้นส่ิงแวดลอ้ม

4. ค่านยัส าคญั =  ( I+II+III ) x ( IV+V+VI)   ค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 36 มีนยัส าคญั ( Significance)  , นอ้ยกวา่ 36 ไม่มีนยัส าคญั (Non - Significance)

FM-MA-15/03 R.-

การด าเนินการ

การช้ีบ่งและประเมินนัยส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม

กฎหมาย
ความรุนแรง โอกาส

กิจกรรม /ผลิตภณัฑ/์
บริการ

ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม
ผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม

สภาวะ 
(N/A/E)

รายละเอียดของสภาวะ

เกณฑก์ารประเมิน

ค่านยัส าคญั ระดบันยัส าคญั


